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EG-Konformitatserklarung. Wir erklaren in alleiniger Verant-
wortung, daB dieses Produkt mit den folgenden Normen
oder normativen Dokumenten Ubereinstimmt: EN 50144,
EN 55014, EN 61 000 gemaB den Bestimmungen der Richt-
linien 73/23/EWG, 98/37/EG, 89/336/EWG.

EC-Declaration of conformity. We declare at our sole
responsibility that this product is in conformity with the fol-
lowing standards or standardized documents: EN 50144,
EN 55 014, EN 61000 in accordance with the regulations 73/
23/EEC, 98/37/EC, 89/336/EEC.

@

Déclaration de conformité communautaire. Nous déclarons
sous notre propre responsabilitté que ce produit est
conforme aux normes ou documents de normalisation
suivants: EN 50144, EN 55 014, EN 61 000 conformément
aux prescriptions des directives 73/23/CEE, 98/37/CE, 89/
336/CEE.

®©

Declaracion de conformidad CE. Declaramos bajo nuestra
exclusiva responsabilidad, que este producto corresponde
a las siguientes normas o documentos normativos. EN
50144, EN 55 014, EN 61 000 conforme a las prescripciones
estipuladas en las normas 73/23/CEE, 98/37/CE, 89/336/
CEE.

)

Dichiarazione di conformita CE. Dichiariamo sotto la nostra
esclusiva responsabilita che il presente prodotto & con-
forme alle norme e ai documenti normativi seguenti. EN
50144, EN 55014, EN 61 000 conformemente alle norma-
tive 73/23/CEE, 98/37/CE, 89/336/CEE.

@

CE-conformiteitsverklaring. Wij verklaren op eigen verant-
woordelijkheid dat dit produkt voldoet aan de volgende
normen of normatieve documenten. EN 50144, EN 55014,
EN 61000 conform de richtlijnen 73/23/EEG, 98/37/EG,
89/336/EEG.

®

CE-Konformitetsforklaring. Vi forklarar harmed att denna
produkt &r godkénd enligt normerna EN 50 144, EN 55 014,
EN 61000 enligt bestdmmelsema i riktlinjerna 73/23/EG,
98/37/EG, 89/336/EG.

@&

CE-Standardinmukaisuusvakuutus. Vakuutamme yksin
vastuullisina, etta tuote on seuraavien normien ja norma-
tiivisten ohjeiden mukainen. EN 50144, EN 55014, EN
61000, 73/23/EY, 98/37/EY, 89/336/EY ohjemé&araysten
mukaan.

CE-Konformitetserklzering. Vi erkleerer alene at have ans-
varet for, at dette produkt er i overensstemmelse med
folgende normer eller normative dokumenter. EN 50 144,
EN 55014, EN 61000 ifolge bestemmelserne i direktiverne
73/23/EF, 98/37/EF, 89/336/EF.

@

CE-Konformitetserkleering. Vi erkleerer pa eget ansvar at
dette produktet er i overensstemmelse med folgende nor-
mer eller normative dokumenter, EN 50144, EN 55014, EN
61000 i henhold til bestemmelsene i direktivene 73/23/
EQF, 98/37/EQF, 89/336/EQF.

@

Declaragdo de conformidade com a ce: Declaramos, por
nossa exclusiva respon sabilidade, que este produto esta
de acordo com as seguintes normas ou documentos nor-
mativos. EN 50 144, EN 55014, EN 61 000 segundo as dis-
posicdes das normas 73/23/CEE, 98/37/CE, 89/336/CEE.

3asnBnoeHne o KoHhopMHOCTY ce. Mbl 3asiBnsiemM B eAVHO-
JINYHON OTBETCTBEHHOCTMW, YTO AaHHOe WU3fenve cooT-
BETCTBYEeT TpebOBaHWAM Cneayroumx CTaH4apToB wUnv
HopmaTueoB, EN 50144, EN 55014, EN 61000 cornacHo
noctaHoBnexHusm aupektus E3C 73/23, E3C 98/37, E3C
89/336.

G

CE-vyjadreni souhlasu. ProhlaSujeme na vlastni zodpovéd-
nost, Ze tento vyrobek odpovida nasledujicim normam nebo
normativnim dokumentim EN 50 144, EN 55 014, EN 61000
v souladu s ustanovenimi smérnic 73/23/EHS, 98/37/EHS,
89/336/EHS.

Oswiadczenie o zgodnosci CE: O$wiadczamy z cata odpo-
wiedzialnoscia, ze wyréb ten odpowiada nastepujacym
normom albo dokumentom normatywnym: EN 50144,
EN 55014, EN 61000 zgodnie z postanowieniami wytyc-
znych 73/23/EWG, 98/37/EG, 89/336/EWG.

)

CE-Egységességi nyilatkozat. Kizarélagos feleldsséggel
nyilatkozunk, hogy ez a termék megegyezik a kdvetkezd
szabvanyokkal vagy normativ dokumentacidkkal. EN
50144, EN 55014, EN 61000 a 73/23/EWG, a 98/37/EG, a
89/336/EWG iranyelvek rendelkezései szerint.

AnAwon ocuppdépewong EOK. Me avaAnyn tng ouv-
OAIKAG euSuvNg dNADVOUUE, OTL TO TAPOV TPOLOV CU-
PwVE( e TA MAPAKATW MPOTUTIA KAL L€ TA TPOTUTIA TIOU
avagépovtal oTa OXeTika €yypaga EN 50144, EN
55014, EN 61000 cupgpwva pe Toug Kavoviopoug 73/23/
EOK, 98/37/EK, 89/336/EOK.

Leitung Forschung und Entwicklung,
Management Research and Development,
Direction de recherche et développement,
Festool GmbH, WertstraBe 20,
( 73240 Wendlingen, Dr. J. Steimel
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Die angegebenen Abbildungen befinden sich auf
Ausklappseiten am Anfang und Ende der Betriebs-
anleitung.

1. Lieferumfang der Arbeitseinheit Basis 5 A
(Abb. 1)

Aufnahme fur Oberfrase

Auslauflinieal

Hoéhenverstellung

Anschlag mit Einlauflineal
Klemmeinrichtung fiir waagr. Andriicklineal
Waagrechtes Andriicklineal

Plattenstitze

Platte mit Klemmstuick

Platte mit Tlle

1.10 Stutzplatte

1.11 Senkrechte Andriickvorrichtung

1.12 Abdeckung

Lieferumfang Modul 5 A
Arbeitseinheit Basis 5 A mit eingebauter Oberfrase
OF 1010 EBQ.

1.
1.
1.
1.
1.
1.
1.
1.
1.
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2. Technische Daten

Tischabmessung 650 X 495 mm
Tischhéhe mit Klappbeinen 820 mm
Tischhéhe ohne Klappbeine 310 mm

max. Fraserdurchmesser 51 mm
Gewicht mit Klappbeinen 24 kg

3. BestimmungsgeméBe Verwendung

Mit dem Einbau der Festool-Oberfrase OF 900 E,
OF 1000 EB, OF 1010 EBQ in die Arbeitseinheit
Basis 5 und dem Einbau von Basis 5/Modul 5 Ain die
Grundeinheit Basis Plus, entsteht eine transpor-
table Tischfrase. Dieses Elektrowerkzeug ist
bestimmungsgeman vorgesehen zum Frasen von
Holz, Kunststoffen und holzéhnlichen Werkstoffen.
Bei Verwendung der in den Festool-Verkaufsunter-
lagen dafiir vorgesehenen Fréswerkzeuge, kann
auch Aluminium und Gipskarton bearbeitet werden.

4. Sicherheitshinweise

@ Vor Inbetriebnahme diese Betriebsanleitung und
die Betriebsanleitung der Oberfrése lesen.

@ Vor Inbetriebnahme ist der feste Sitz des Frasers
und dessen einwandfreier Lauf zu Gberpriifen.

@® Uberpriifen Sie vor der Inbetriebnahme, ob die
Oberfrase ordnungsgeman in der Arbeitseinheit
befestigt ist, und daB die Arbeitseinheit fest mit
der Basis Plus verbunden ist.

@® Beim Arbeiten mit dem Frasanschlag missen
die Lineale so weit wie méglich an das Werkzeug
angestellt werden, und der Handschutz einge-
stellt werden.

@ Rissige Werkzeuge oder solche, die ihre Form
verandert haben, dirfen nicht verwendet werden.

@® Bei Werkzeugen mit weniger als 26 mm Durch-
messer, muf die Abdeckplatte (1.12) in der Tisch-
platte eingesetzt werden.

® Verwenden Sie beim Bearbeiten von schmalen
Werkstlcken einen Schiebestock.

@® Der Vorschub darf nur gegen die Drehrichtung
des Frésers erfolgen.

@ Arbeiten Sie nicht mit beschadigter Oberfrase

(z.B. Gehausebruch, defektes Kabel oder be-
schédigter Stecker).

Vermeiden Sie eine Uberlastung des Motors.
Arbeiten Sie nur mit Werkzeugen, die fur Hand-
vorschub zugelassen sind.

Der max. zuléssige Fradsdurchmesser ist 51 mm.
Beim Frasen ohne Frasanschlag muB die
»Schutzeinrichtung Kopierfrasen“ (siehe Zube-
hér Oberfrase) verwendet werden.

Zum Bearbeiten kurzer Werkstticke ist ein durch-
gehender Anschlag erforderlich, der vom Benut-
zer selbst gefertigt wird.

5. Aufstellen der Tischfrase

Die Klappbeine werden nach dem Ausklappen an
den Gelenken festgeschraubt. Die Frase ist auf
einen festen, ebenen Boden zu stellen. Damit das
Geréat nicht wackelt, sind die angeschragten Ver-
schluBkappen am unteren Ende eines Beinpaares
entsprechend zu verdrehen.

6. Einbau der Oberfréase in die Aufnahmeeinheit
von Basis5 A

Vor dem Einbau der Oberfrase OF 900 E, OF 1000
EB, OF 1010 EBQ in die Aufnahmeeinheit muf3 die
Absaughaube (12.1) entfernt werden: Schrauben
Sie den Abdeckring (12.2) ab, entfernen Sie
Absaughaube, und schrauben Sie den Abdeckring
wieder an (Anmerkung: Beim Modul 5 A ist die
Absaughaube bereits ausgebaut und lose beige-
legt). Achtung: Wenn Sie die Maschine als Hand-
obersage verwenden wollen, missen Sie zuvor die
Absaughaube wieder einbauen!

Legen Sie die Aufnahmeeinheit mit den Klemmplat-
ten nach oben in die Ausspaarung von Basis Plus.
Offnen Sie die 4 Drehkndpfe (2.1) mit vier Umdre-
hungen nach links.

Driicken Sie die Klemmplatten (2.2 und 2.3) gegen
den Federdruck nach unten und gleichzeitig in Pfeil-
richtung nach auBen.

Setzen Sie die Maschine zwischen die Klemmplat-
ten so auf die Fixierstifte (2.4), daB der Absaugstut-
zen in Richtung hintere Klemmplatte (2.3) zeigt.
Schieben Sie beide Klemmplatten soweit Uber die
Tischplatte der Oberfrase, bis die Drehkndpfe einra-
sten. Drehen Sie die 4 Drehkndpfe fest. Arretieren
Sie den Pistolenschalter (3.1) im Handgriff der Ober-
frase mit dem Arretierknopf (3.2). Achtung: Aufgrund
der Arretierung des Schalters ist bei der OF 1000
EB, OF 1010 EBQ die Sicherheits-Schnellbremse
auBer Funktion gesetzt.

7. Montage der Schnitthéheneinstellung (Abb. 4
und 5)

Lésen Sie mit dem Innensechskantschlissel (4.1)
die beiden Innensechskantschrauben (4.2). Drehen
Sie den Mitnehmer (4.3) ans obere Ende. Schieben
Sie die Héheneinstellung von hinten (Pfeil) in die T-
Nut (4.5) bis die Bohrungen (4.4) mitden Bohrungen
in der Aufnahmeeinheit (Aluplatte) Ubereinstimmen.
In dieser Stellung werden die beiden Innensechs-
kantschrauben (4.2) angezogen. Driicken Sie jetzt
die Oberfrase mit geldstem Feststellknopf (5.1) ganz
nach unten, schwenken Sie den Mitnehmer (5.3)
Uber die Flhrung (5.4) und lassen Sie die Oberfrase
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mit der Fihrung (5.4) in den Mitnehmer (5.3) eintau-
chen. Durch Drehen des Knopfes (5.2) kdnnen Sie
die Maschine einfach und genau in der H6he ver-
stellen.

8. Montage der Abstiitzeinrichtung

Zum Wechseln von Werkzeugen, sowie zum Verstel-
len des Revolveranschlages (6.2) und der Feinein-
stellung (6.1), wird die Aufnahmeeinheit auf eine
Stitze (6.3) gestellt. Hierzu muB der Anschlag ganz
nach innen geschoben werden.

8.1 Montage der Stitzplatte

Lésen Sie an der Stltzplatte (7.1) die Innensechs-
kantschraube (7.2). Schieben Sie die Stutzplatte mit
der Vierkantmutter ca. 50 mm in die Nut der Aufnah-
meeinheit. Richten Sie die Stltzplatte aus und
schrauben Sie die Innensechskantschraube (7.2)
fest.

9. Montage der Plattenstiitze

Lésen Sie die Innensechskantschrauben und
Flachmuttern von den Platten mit Gummitille und
Klemmstuick.

Stecken Sie die beiden Flachmuttern (8.1) in die
T-Nut (8.2) bei Basis Plus.

Befestigen Sie mit der Innensechskantschraube die
Platte mit dem Klemmsttick (9.1) neben der Steck-
dosenhalterung (9.2).

Die Platte mit der Gummitille (10.1) befestigen Sie
auf der anderen Seite von Basis Plus.

Stecken Sie die Plattenstitze (10.2) mit der
gekrimmten Seite in die Gummitlille. Driicken Sie
das andere Ende der Stitze in das Klemmstiick
(10.3) der linken Platte. Richten Sie Platten und
Stltze aus und drehen Sie die Schrauben fest.

10. Einsetzen der Aufnahmeeinheit in Basis Plus
Durch Griffmulden (11.1) 148t sich die Aufnahmeein-
heit leicht in Basis Plus einsetzen. Achten Sie dar-
auf, daB die Aufnahmeeinheit auf der rechten Seite
gegenliber dem Schalter (11.2) eingehéngt wird.
Verriegeln Sie die Aufnahmeeinheit durch kréaftiges
Festschrauben der beiden Flachkopfschrauben
(113).

11. Montage des Frasanschlages

Der Frasanschlag (13.2) mit dem Einlauflineal (13.1)
wird mit den beiden Schrauben (13.3) in den Boh-
rungen (13.5) befestigt, welche sich auf der Héhe
der Markierung (13.4) befinden.

Bei Arbeiten, die einen gréBeren Abstand zwischen
Fraser und Anschlag erfordern, wird der Anschlag in
den Léchern (13.6) befestigt.

Das Auslauflineal (14.1) wird auf dem Tisch auflie-
gend mit den T-Nuten Uber die Nutensteine (14.2
und 14.3) geschoben.

Wenn das Auslauflineal (15.1) in die gewlnschte
Position gebracht ist, wird es mit den Drehkndpfen
(15.2 und 15.3) geklemmt.

Zum parallelen Verstellen des gesamten Anschla-
ges, mussen die Drehknépfe (15.6 und 15.7) geldst
werden. Als Einstellhilfe dienen die Skalen (15.8 und
15.5) und die Markierungsstriche (15.4 und 15.9).
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12. Spéneabsaugung

Mit dem Absaugset (Bestell-Nr. 488 292) 148t sich
die Basis 5 A/Modul 5 A an ein Festool-Absauggeréat
anschlieBen. Der Absaugschlauch @ 36 mm (16.2)
wird am Absaugstutzen (16.1) des Frasanschlages
befestigt, der Absaugschlauch @ 27 mm an dem
Absaugstutzen der Oberfrase.

13. Einsetzen der Abdeckung

Beim Arbeiten mit Werkzeugen kleiner als 26 mm
Durchmesser, muB die Offnung (17.1) in der Aufnah-
meeinheit mittels einer Abdeckung (17.2) verkleinert
werden. Driicken Sie die Abdeckung flach in die Off-
nung (17.1), so daB die 4 Haken (17.3) in der Platte
einrasten. Zur Demontage flr groBere Werkzeuge
1&Bt sich die Abdeckung leicht herausdriicken oder
mit einem Schraubendreher herausheben. (Anmer-
kung: Beim Modul 5 A ist die Abdeckung bereits
montiert.)

14. Werkzeugwechsel

Zum Werkzeugwechsel, Verstellen des Revolveran-
schlages (18.1), der Feineinstellung (18.2) und der
Hoéheneinstellung (18.5), kann die Aufnahmeeinheit
auf die Plattenstltze gestellt werden.

Entriegeln Sie die Aufnahmeeinheit mit einem
Schraubendreher (siehe Pkt. 5). Heben Sie die Auf-
nahmeeinheit an den Griffmulden hoch und hangen
Sie die Aufnahmeeinheit mit der Stltzplatte (18.3)
auf die Stitze (18.4). Hierzu muB der Anschlag ganz
nach innen, Uber die Mitte hinaus, gestellt werden.
Hinweise zum Werkzeugwechsel und Einstellung
des Revolveranschlages, entnehmen Sie bitte der
Betriebsanleitung Ihrer Oberfrase.

15. Senkrechte und waagrechte Andriickeinheit
Zum Schutz der Hande gegen das Hineinfassen in
laufende Werkzeuge, muB die senkrechte und
waagrechte Andrickeinrichtung als Handschutz
eingesetzt werden. Gleichzeitig dienen die Andriick-
einrichtungen zum gleichméBigen Andrucken der
Werkstlcke auf den Tisch und gegen die Anschlag-
lineale.

15.1 Zusammenbau der senkrechten Andriick-
einheit (Abb. 20)

Offnen Sie den Spannkopf (20.1) der Klemmeinrich-
tung mit ca. finf Umdrehungen. Schwenken Sie die
Klemmplatte in die abgebildete Lage parallel zu der
groBen Offnung (20.4). Bringen Sie die Nocken
(20.5) der Abdeckplatte in die Lage der Aussparun-
gen des Andrticklineals.

Drehen Sie die Klemmplatte (21.1) um 90° in Pfeil-
richtung, und klemmen Sie das Andricklineal (21.3)
durch Zudrehen des Spannkopfes.

15.2 Anbau der senkrechten Andriickeinrich-
tung (Abb. 22)

Die Andrickeinrichtung (22.2) wird mit dem Klemm-
stick (22.3) in den Deckel (22.4) eingeschoben.
Hierzu muB das Klemmstiick durch Nachlinksdre-
hen des Drehknopfes (22.1) entspannt werden.



15.3 Anbau der waagrechten Andriickeinrich-
tung (Abb. 23)

Zuerst wird das Klemmstiick (23.3) in das in der
Mitte der Platte liegende Gewindeloch geschraubt.
Dann wird das Andrticklineal (23.1) auf das Klemm-
stick gesteckt und mit dem Drehknopf (23.2)
geklemmt.

15.4 Einstellen der Andriickeinrichtungen
(Abb.24)

Durch das Offnen des Drehknopfes (24.2) 1aBt sich
das Andricklineal (24.1) senkrecht und waagrecht
verstellen. Zuerst wird das Lineal in waagrechter
Richtung in die richtige Stellung gebracht, dann wird
das Lineal mit der Hand nach unten auf das Werk-
stiick gedriickt und dabei der Drehknopf mit der
anderen Hand zugedreht. Nach dem Offnen des
Drehknopfes (24.3) wird das Andricklineal (24.4)
gegen das Werkstuick gedriickt und der Drehknopf
wieder festgezogen.

15.5 Hochschwenken der senkrechten Andriick-
einrichtung (Abb. 25)

Far Einstellarbeiten an den Anschlaglinealen oder
am Fréser, kann die senkrechte Andriickeinrichtung
nach oben geschwenkt werden. Hierzu muB die
Klinke (25.1) gedriickt werden und die gesamte
Andruckeinrichtung kann im eingestellten Zustand
mit dem Deckel (25.2) nach oben geschwenkt
werden.

Beim Zurtckschwenken muB darauf geachtet
werden, daB die Klinke (25.1) wieder am Deckel ein-
rastet.

15.6 Anstellen der Andriickeinrichtungen auf
KleinstmaB

Die senkrechte und waagrechte Andruickeinrichtung
lassen sich auf ein MaB3 von 6 mm anstellen. Dazu
haben das senkrechte und waagrechte Andriick-
lineal vorne an der AuBenseite eine kréaftige Fase.
Achten Sie beim Zusammenbau darauf, daB diese
Fasen oben bzw. auBen sind. Nur dann kénnen die
beiden Andriicklineale soweit angestellt werden.
Bei schragen oder runden Werkstlicken kann das
waagrechte Andriicklineal auch schrdg (ca. 15°)
gestellt werden.

16. Einstellen des Frasanschlages

Nach dem Werkzeugwechsel und der Hoheneinstel-
lung des Frasers erfolgt die Einstellung des Frasan-
schlages.

Beim Werkzeugwechsel auf einen Fraser mit groBe-
rem Durchmesser, missen die beiden Lineale (26.1
und 26.2) nach auBen gestellt werden. Hierzu wer-
den die Drehknopfe (26.3 und 26.5 sowie 26.9 und
26.10) gedffnet.

Schieben Sie jetzt den gesamten Anschlag bei
geoffneten Schrauben (26.4 und 26.8) soweit zum
Werkzeug hin, daB sich zwischen Anschlag und
Flugkreis des Werkzeuges das MaB X =
gewinschte Frastiefe ergibt (Abb. 27).

Schrauben Sie die Schrauben (26.4 und 26.8) wie-
der fest. Jetzt werden die beiden Lineale (26.1 und
26.2) soweit zum Werkzeug geschoben, daB sich
zwischen Flugkreis und Lineal ca. 2—5 mm Abstand

ergeben. Drehen Sie die Drehkndpfe (26.3, 26.5,
26.9, 26.10) fest.

17. Abrichten und Fiigen

Beim Abrichten und Figen wird das Auslauflineal
(28.1) mit einem angelegten Lineal auf den AuBen-
durchmesser bzw. Flugkreis des Frasers eingestellt.
Das Einlauflineal (28.2) wird um die gewilinschte
Frastiefe X verstellt. Hierzu muB3 der Drehknopf
(28.5) gedffnet werden. Dies erfolgt mittels Handrad
(28.4), bei dem eine Umdrehung 1 mm und ein Teil-
strich des Stellringes (28.3) 0,1 mm betragt. Maxi-
mal kann das Einlauflineal um 8 mm verstellt wer-
den.

Mit dem Drehknopf (28.5) wird die Lage des Einlauf-
lineals festgestellt.

18. Elektrischer AnschluB und Inbetriebnahme
Die Netzspannung muB mit der Spannungsangabe
auf dem Leistungsschild der Oberfrase ibereinstim-
men.

Der Stecker vom AnschluBkabel der Oberfrése wird
in die Steckdose (29.4) von Basis Plus gesteckt. Der
Stecker des AnschluBkabels (29.5) von Basis Plus
wird mit dem Netz verbunden.

Der Druckschalter (29.3) ist mit einem Nullspan-
nungsausldser ausgerustet. Dieser sorgt dafur, daB
nach einer Stromunterbrechung der elektrische
Antrieb solange nicht wieder anlauft, bis die EIN-
Taste nochmals betétigt wird. Am Druckschalter ist
griine Taste (29.1) = EIN, rote Taste (29.2) = AUS.

19. Sonstiges

Hinweise zum Werkzeugwechsel, zum Revolveran-
schlag, der Wartung sowie technische Daten, ent-
nehmen Sie bitte der Betriebsanleitung lhrer Ober-
frase.

20. Gewahrleistung

Fur unsere Gerate leisten wir auf Material- oder Fer-
tigungsfehler Gewabhrleistung geméaB den lander-
spezifischen gesetzlichen Bestimmungen, mindes-
tens jedoch 12 Monate. Innerhalb der Staaten der
EU betragt die Gewahrleistungszeit 24 Monate
(Nachweis durch Rechnung oder Lieferschein).
Schéaden, die insbesondere auf natirliche Abnit-
zung/VerschleiB, Uberlastung, unsachgeméBe Be-
handlung bzw. durch den Verwender verschuldete
Schéden oder sonstige Verwendung entgegen der
Bedienungsanleitung zurickzufihren sind oder
beim Kauf bekannt waren, bleiben von der Gewéahr-
leistung ausgeschlossen.

Beanstandungen kdnnen nur anerkannt werden,
wenn das Gerat unzerlegt an den Lieferanten oder
an eine autorisierte Festool-Kundendienstwerkstatte
zurlickgesendet wird. Bewahren Sie Bedienungsan-
leitung, Sicherheitshinweise, Ersatzteilliste und Kauf-
beleg gut auf. Im Ubrigen gelten die jeweils aktuellen
Gewahrleistungsbedingungen des Herstellers.

Anmerkung

Aufgrund der standigen Forschungs- und Entwick-
lungsarbeiten sind Anderungen der hierin gemach-
ten technischen Angaben vorbehalten.
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The figures specified are located on the flap-out
pages at the beginning and end of the operating
instructions.

Scope of delivery: Basis 5 A module (Fig. 1)
Retainer unit for router
Outfeed fence
Height adjuster
Stop with infeed fence
Clamp for horizontal pressure fence
Horizontal pressure fence
Plate support
Plate with clamping element
Plate with socket
10 Support plate
1.11 Vertical pressure device
1.12 Cover

Scope of delivery Module 5 A
Basis 5 A module with built-in router OF 1010 EBQ.

wCoNoULRWNA]

1.
1
1
1
1
1
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2. Technical data

Table measurements 650 x 495 mm
Table height with hinged legs 820 mm

Table height without hinged legs 310 mm
Maximum cutter diameter 51 mm
Weight with hinged legs 24 kg

3. Proper use

Atransportable spindle moulder is created when the
Festool router OF 900 E, OF 1000 EB, OF 1010 EBQ
is fitted to the Basis 5 module and the Basis 5/
Module 5 A module is fitted to the Basis Plus basic
unit. This electrical tool is intended for the spindle
moulding of wood, plastics and materials similar to
wood. If the spindle moulding tools specified in the
Festool sales brochures are used it is also possible
to work aluminium and plasterboard.

4. Safety remarks

® Read these operating instructions and the oper-
ating instructions of the router before com-
missioning.

@ Before starting work check that the cutter is cor-
rectly fitted and runs smoothly.

@ Also check that the router is correctly attached to
the module and that the module is locked to the
Basis Plus.

® When working with the cutting stop the fences
must be adjusted as close as possible to the tool
and the hand guard positioned.

@ Cracked tools or those whose shape has altered
may not be used.

The cover must be inserted into the table top for
tools with a diameter of less than 26 mm (1.12).

@® Use a push stick when working with narrow work-
pieces. Workpieces may only be infed in the
direction of turn of the cutter.

® Do not work with a damaged router (e.g. broken
casing, defective cable or defective plug).

@® Avoid overloading the motor.

® Only work with tools which are permitted for
manual feed.

® The maximum admissible cutting diameter is
51 mm.

® When cutting without cutting stop, the "copying
shaper guard” must be used (refer to access-
ories: router).

® When working short workpieces a continuous
stop is necessary which is made by the user him-
self.

5. Setting up the spindle moulder

The hinged legs are opened up and fixed at the
joints. The spindle moulder is to be set up on a solid
and level base. The bevelled caps at the end of the
legs are to be adjusted appropriately by turning to
stop the machine wobbling.

6. Fitting the router into the retainer unit of the
Basis 5 A

The extractor hood (12.1) must be removed before
fitting the OF 900 E, OF 1000 EB, OF 1010 EBQ rou-
ter into the retainer unit: unscrew the cover ring
(12.2), remove the extractor hood and screw the
cover ring back into place (Note: the extractor hood
has already been removed from the Module 5 A and
is enclosed separately). Attention: The extractor
hood must be fitted before using the machine as a
hand-held router.

Place the retainer unit (clamp plates facing
upwards) into the recess of the Basis Plus. Loosen
the 4 knobs (2.1) by turning anticlockwise four times.
Press the clamp plates (2.2 + 2.3) against the spring
pressure downwards and in the direction of the
arrow simultaneously.

Position the machine between the clamp plates on
the fixing pins (2.4) in such a way that the suction
connector is pointing in the direction of the rear
clamp plate (2.3).

Push both clamp plates over the table top of the
router until the knobs lock in. Tighten the 4 knobs.
Lock the pistol switch (3.1) in the grip of the router by
means of the stop button (3.2). Attention: The safety
quick-acting brake system of the OF 1000 EB, OF
1010 EBQ is rendered inoperative when the swicht
is locked.

7. Fitting the cutting height adjuster (Figs. 4 + 5)
Loosen the two hexagon socket screws (4.2) using
the hexagon socket screw key (4.1). Turn the driver
(4.3) to the top end. Push the height adjuster from
the back (arrow) into the T-groove (4.5) until the
boreholes (4.4) are aligned with the boreholes in the
retainer unit (aluminium plate). The two hexagon
socket screws (4.2) are then tightened in this pos-
ition. Now press the router with released locking but-
ton (5.1) down as far as it will go, pivot the driver (5.3)
over the guide (5.4) and let the router with guide
(5.4) down into the driver (5.3). The height of the
machine can be precisely and simply adjusted by
turning the knob (5.2).

8. Fitting the support device
The retainer unit is set on a support (6.3) in order to



change tools, as well as adjust the revolving stop
(6.2) and to make fine adjustments (6.1). For this
purpose the stop must be pushed inwards as far as
it will go.

8.1 Fitting the support plate

Loosen the hexagon socket screw (7.2) on the sup-
port plate (7.1). Push the support plate with the
square nut about 50 mm into the groove of the re-
tainer unit. Align the support plate and tighten the
hexagon socket screw (7.2).

9. Fitting the plate support

Remove the hexagon socket screws and flat nuts
from the plates with rubber bushing and clamping
element.

Push the two flat nuts (8.1) into the T-groove (8.2) of
the Basis Plus.

Using the hexagon socket screw, fix the plate with
the clamping element (9.1) next to the socket holder
(9.2).

Fix the plate with the rubber bushing (10.1) on the
other side of the Basis Plus.

Push the plate support (10.2) with the curved side
into the rubber bushing.

Push the other end of the support into the clamping
element (10.3) of the left plate.

Align plates and support and tighten the screws.

10. Fitting the retainer unit into the Basis Plus
Recessed grips (11.2) facilitate the fitting of the
retainer unit to the Basis Plus. Make sure that the
retainer unit is attached opposite the switch (11.2)
on the right hand side.

Lock the retainer unit by tightly fastening the two
pan-head screws (1.13).

11. Fitting the cutting stop

The cutting stop (13.2) with the infeed fence (13.1) is
tightened in the boreholes (13.5) located at the
markings (13.4) by means of the two screws (13.3).
The stop is fixed in the boreholes (13.6) when
working on pieces which require a greater distance
between cutter and stop.

Lying on the table, the outfeed fence (14.1) is
pushed over the sliding blocks (14.2 + 14.3).
When the outfeed fence (15.1) has been brought to
the desired position it is fixed with the aid of the
knobs (15.2 + 15.3).

The knobs must be loosened for the parallel adjust-
ment of the entire stop. The scales (15.8 + 15.5) and
the marks (15.4 + 15.9) aid adjustment.

12. Chip extraction

The Basis 5 A/Module 5 A can be connected to a
Festool dust extractor with the extractor set (Order
No. 488292): The suction hose @ 36 mm (16.2) is
connected to the suction adapter (16.1) of the router
stop, the suction hose ¢ 27 mm to the suction adap-
ter of the router.

13. Fitting the cover

When working with tools with a diameter of less than
26 mm, the opening (17.1) in the retainer unit must
be reduced by means of a cover (17.2). Press the
cover flat into the opening (17.1) so that the 4 hooks
(17.3) lock into the plate. The cover can be pressed
out easily or lifted out with a screwdriver when
working with larger tools. (Note: The cover ist
already fitted on the Module 5 A).

14. Changing tools

To change tools, readjust the revolver stop (18.1),
alter the fine adjustment (18.2) and to adjust height
(18.5) the retainer unit can be placed on the plate
support.

Unlock the retainer unit using a screwdriver (refer to
point 5). Take hold of the recessed grips and lift the
retainer unit up and hang it with support plate (18.3)
on the support (18.4). For this purpose the stop must
be positioned inwardly as far as it will go, beyond the
centre. Refer to the operating instructions of your
router for information on changing tools and ad-
justing the revolver stop.

15. Vertical and horizontal pressure device

To protect hands against entanglement with tools in
operation the vertical and horizontal pressure
device must be used as hand guard.

At the same time the pressure devices serve to
evenly press the workpieces on the table and
against the stop fences.

15.1 Assembling the vertical pressure unit

(Fig. 20)

Open the grip head (20.1) of the clamp with approxi-
mately five turns. Pivot the clamp plate into the pos-
ition shown parallel to the large opening (20.4).
Bring the shaft (20.5) of the cover plate into the posi-
tion of the recesses of the pressure fence.

Turn the clamp plate (21.1) through 90° in the direc-
tion of the arrow and clamp the pressure fence
(21.3) by tightening the grip head.

15.2 Attaching the vertical pressure device
(Fig. 22)

The pressure device (22.2) together with the
clamping element (22.3), is pushed into the lid
(22.4). For this purpose the clamping element must
be released by turning the knob (22.1) anti-clock-
wise.

15.3 Attaching the horizontal pressure device
(Fig. 23)

Firstly the clamping element (23.3) is screwed into
the threaded hole in the centre of the plate. Then the
pressure fence (23.1) is pushed on to the clamping
element and fixed by means of the knob (23.2).

15.4 Adjusting the pressure devices (Fig. 24)
The pressure fence (24.1) can be adjusted vertically
and horizontally by opening the knob (24.2). Firstly
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the fence is brought into the correct position in hori-
zontal direction, then the fence is pushed down-
wards onto the workpiece by hand and the knob
tightened simultaneously with the other hand. After
loosening the knob (24.3) the pressure fence (24.4)
is pushed against the workpiece and the knob re-
tightened.

15.5 Pivoting the vertical
upwards (Fig. 25)

The vertical pressure device can be pivoted upwards
for adjustment work to the stop fences or to the cut-
ter. For this purpose the catch (25.1) must be
pushed down and the entire pressure device can be
pivoted upwards in adjusted state with the lid (25.2).
When pivoting back it must be ensured that the
catch (25.1) locks into the lid again.

pressure device

15.6 Adjusting the pressure devices to the mini-
mum dimensions

The vertical and horizontal pressure devices can be
adjusted to a dimension of 6 mm. This is why the ver-
tical and horizontal pressure fences have a strong
bezel on the front outer side.

When assembling, ensure that these bezels are at
the top and outside. Only in this position can the two
pressure fences be adjusted so far.

The horizontal pressure fence can also be adjusted
at an angle (approx. 15°) for diagonal or round work-
pieces.

16. Adjusting the cutting stop

The cutting stop is adjusted after the tool change
and height adjustment of the cutter.

When changing to a cutter with a larger diameter the
two fences (26.1 + 26.2) must be moved to the out-
side. For this purpose the knobs (26.3 + 26.5 as well
as 26.9 + 26.10) are loosened.

Loosen the screws (26.4 + 26.8) and push the entire
stop towards the tool until the measurement X =
desired cutting depth is reached between stop and
cutting circle (Fig. 27).

Retighten the screws (26.4 + 26.8). The two fences
(26.1 + 26.2) are now pushed towards the tools until
a distance of approx. 2—5 mm is reached between
cutting circle and fence. Tighten the knobs (26.3,
26.5,26.9, 26.10).

17. Surfacing and jointing

For surfacing and jointing the outfeed fence (28.1) is
set to the outer diameter or cutting circle of the cutter
with an extra fence.

The infeed fence (28.2) is adjusted to the desired
cutting depth X. For this purpose the knob (28.5)
must be loosened. This is done by means of a hand
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wheel (28.4) whereby one turn corresponds to 1 mm
and a notch of the set collar (28.3) corresponds to
0.1 mm. The infeed fence can be adjusted by a maxi-
mum of 8 mm.

The knob (28.5) is used to set the position of the
infeed fence.

18. Mains connection and commissioning

The supply voltage must correspond to the voltage
specified on the power plate of the router.

The plug of the connecting cable of the router is
pushed into the socket (29.4) of the Basis Plus. The
plug of the connecting cable (29.5) of the Basis Plus
is connected to the mains.

The push switch (29.3) is equipped with a no-volt
release which ensures that the electrical drive is not
started up after a power break until the ON button is
pressed. The green button (29.1) = ON and the red
button (29.2) = OFF.

19. Miscellaneous

The operating instructions for your router contain
information on changing tools, on the revolving stop,
maintenance as well as technical data.

20. Warranty

Our equipment is under warranty for at least 12
months with regard to material or production faults in
accordance with national legislation. In the EU
countries, the warranty period is 24 months (an
invoice or delivery note is required as proof of pur-
chase).

Damage resulting from, in particular, normal wear
and tear, overloading, improper handling, or caused
by the user or other damage caused by not following
the operating instructions, or any fault acknowled-
ged at the time of purchase, is not covered by the
warranty.

Complaints will only be acknowledged if the equip-
ment has not been dismantled before being sent
back to the suppliers or to an authorised Festool
customer support workshop. Store the operating
instructions, safety notes, spare parts list and proof
of purchase in a safe place. In addition, the manu-
facturer’s current warranty conditions apply.

Note

We reserve the right to make changes to the techni-
cal data contained in this information as a result of
ongoing research and development work.
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Lesillustrations indiquées se trouvent sur des pages
rabattables au début et a la fin du mode d’emploi.

1. Volume de livraison de I’unité de travail Basis
5A(l. 1)

Logement de la défonceuse

Glissiére de sortie

Déplacement vertical

Butée avec glissiére d’entrée

Dispositif de serrage pour glissiére de pression
horizontale

Glissiére de pression horizontale

Support de plaque

Plaque avec piéce de serrage

Plaque avec douille

1.10 Plaque-support

1.11 Dispositif de pression vertical

1.12 Revétement

Volume de livraison du module 5 A
Unité de travail Basis 5 a avec une défoncuese OF
1010 EBQ intégrée.
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2. Caractéristiques techniques générales

Dimensions de la table 650 X 495 mm
Hauteur de la table avec

pieds pliants 820 mm
Hauteur de la table sans

pieds pliants 310 mm
Diamétre maximum de la fraise 51 mm

Poids avec pieds pliants 24 kg

3. Utilisation conforme aux dispositions
Linstallation de la défonceuse Festool OF 900 E, OF
1000 EB, OF 1010 EBQ dans I'unité de travail Basis
5/module 5 A associée a l'installation de cette der-
niére dans l'unité de base Basis Plus vous permet
d’obtenir une fraiseuse de table transportable. Cet
outil électrique est prévu — conformément aux dis-
positions — pour le fraisage du bois, de plastiques et
de matériaux pareils au bois. Si vous utilisez les
outils de fraisage prévus a cet effet dans les docu-
ments de vente Festool, vous pouvez également tra-
vailler I'aluminium et le placoplatre.

4. Consignes de sécurité

@ Lisez ce mode d’emploi etle mode d’emploi de la
défonceuse avant la mise en service.

@ Vérifiez avant la mise en service que la fraise est
bien ajustée et qu’elle marche parfaitement.

@ Vérifiez avant la mise en service que la défon-
ceuse est correctement fixée dans 'unité de tra-
vail et que cette derniére est solidement reliée a
la Basis Plus.

@ Lors de travaux avec la butée de fraisage, les
glissieres doivent étre mises en place aussi loin
que possible sur l'outil et le protége-mains doit
étre ajusté.

@ |l estinterdit d’utiliser des outils fendillés ou dont
la forme s’est modifiée.

@ Pour les outils dont le diamétre est inférieur a 26
mm, il faut placer le revétement dans la table
(1.12).

@ Utilisez un baton pour pousser les pieces a usi-
ner lorsque celles-ci sont effilées.

® Lamenée ne peut se faire que dans le sens
inverse de la rotation de la fraise.

® Ne travaillez pas avec une défonceuse endom-

magée (cassure du bati, cable défectueux ou

connecteur abmeé par exemple).

Evitez toute surcharge du moteur.

Ne travaillez qu’avec des outils autorisés pour le

travail a la main.

Le diameétre de fraisage maximum admissible

estde 51 mm.

Utilisez le «dispositif de protection pour le frai-

sage par copiage» (voir accessoires défonceuse)

lorsque vous fraisez sans butée de fraisage.

® Pour l'usinage de piéces courtes, une butée con-
tinue fabriquée par I'utilisateur lui-méme est
nécessaire.

5. Mise en place de la fraiseuse de table

Une fois dépliés, on visse les pieds pliants sur les
articulations et on place la fraiseuse sur un sol ferme
et uni. Afin que I'appareil ne branle pas, tordez
comme il convient les capuchons obliques a I'extré-
mité inférieure d’'une paire de pieds.

6. Installation de la défonceuse dans I'unité de
logement de Basis 5 A

Enlever le capot d’aspiration (12.1) avant de monter
la défonceuse OF 900 E, OF 1000 EB, OF 1010
EBQ dans l'unité de logement: dévisser I'anneau
obturateur (12.2), enlever le capot d’aspiration et
revisser 'anneau (remarque: dans le module 5 A, ce
capot est déja démonté et joint a I'appareil).
Attention: si vous souhaitez utiliser la machine en
guise de défonceuse a main, vous devez aupara-
vant remonter le capot d’aspiration !

Placez I'unité de logement avec les plaques de ser-
rage vers le haut dans I'’évidement de Basis Plus.
Ouvrez les 4 boutons tournants (2.1) en faisant
quatre tours vers la gauche.

Pressez les plaques de serrage (2.2 + 2.3) contre la
pression de ressort vers le bas et simultanément
vers |'extérieur dans le sens de la fleche.

Placez la machine entre les plaques de serrage sur
les goujons d’assemblage (2.4) de fagon a ce que la
tubulure d’aspiration indique la plaque de serrage
arriére (2.3).

Poussez les deux plaques de serrage sur la table de
la défonceuse jusqu’a ce que les boutons tournants
prennent I'encoche. Serrez a fond les 4 boutons
tournants. Bloquez l'interrupteur pistolet (3.1) dans
la poignée de la défonceuse a 'aide d’une pince (n°
de commande 433276). Attention: linterrupteur
étant bloqué, le dispositif de sécurité-freinage rapide
n’est pas en service sur la machine OF 1000 EB, OF
1010 EBQ.

7. Réglage de la hauteur de coupe (ill. 4 + 5)

A I'aide de la clé méle coudée pour vis a six pans
creux (4.1) dévissez les deux vis a six pans creux
(4.2). Tournez le toc d’entranement jusqu’a I'extré-
mité supérieure. Poussez alors de I'arriere (fleche)
le réglage en hauteur dans la rainure en T (4.5)
jusqu’a ce que les trous (4.4) correspondent aux
trous dans l'unité de logement (plaque en alumi-
nium). Les deux vis a six pans creux (4.2) sont vis-
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sées dans cette position. Pressez maintenant la
défonceuse avec le bouton de blocage (5.1) des-
serré complétement vers le bas, balancez le toc
d’entranement (5.3) sur le guidage (5.4) et laissez la
défonceuse descendre avec le guidage (5.4) dansle
toc d’entranement (5.3). Vous pouvez, en tournant le
bouton (5.2), ajuster la machine en hauteur de fagon
simple et précise.

8. Montage du dispositif de support

Pour remplacer les outils, ainsi que pour ajuster la
butée revolver (6.2) et la mise au point précise (6.1),
on place I'unité de logement sur un support (6.3). |l
faut pour cela pousser completement la butée a I'in-
térieur.

8.1 Montage de la plaque-support

Dévissez la vis a six pans creux (7.2) sur la plaque-
support (7.1). Poussez la plaque-support avec I'éc-
rou carré d’environ 50 mm dans la rainure de l'unité
de logement. Ajustez la plaque-support et vissez la
vis & six pans creux (7.2).

9. Montage du support de plaque

Dévissez les vis a six pans creux et les écrous plats
des plaques avec la douille en caoutchouc et la
piéce de serrage.

Mettez les deux écrous plats (8.1) dans la rainure en
T (8.2) chez Basis Plus.

Fixez la plaque avec la piéce de serrage (9.1) a l'aide
de la vis a six pans creux a c6té de la fixation de la
prise de courant (9.2).

Fixez la plaque avec la douille en caoutchouc (10.1)
sur l'autre c6té de Basis Plus.

Enfoncez le support de plaque (10.2) cbté recourbé
dans la douille en caoutchouc.

Pressez 'autre extrémité du support dans la piéce
de serrage (10.3) de la plaque de gauche. Ajustez
les plagues et le support et vissez a fond les vis.

10. Mise en place de I'unité de logement dans
Basis Plus

Des poignées encastrées (11.1) permettent une
mise en place facile de l'unité de logement dans
Basis Plus. Veillez & ce que I'unité de logement soit
accrochée sur le cété droit en face de l'interrupteur
(11.2).

Verrouillez I'unité de logement en vissant a fond les
deux vis a téte conique (1.13).

11. Montage de la butée de fraisage

Labutée de fraisage (13.2) avec la glissiere d’entrée
(13.1) est fixée avec les deux vis (13.3) dans les
trous (13.5) se trouvant a la hauteur du repére (13.4).
Lors de travaux nécessitant un écart plus important
entre la fraise et la butée, cette derniére est fixée
dans les trous (13.6).

Onpousse la glissiere de sortie (14.1) couchée a plat
sur la table avec les rainures en T sur les coulisse-
aux (14.2 + 14.3).

Lorsque la glissiére de sortie (15.1) se trouve dans la
position désirée, on la bloque avec les boutons tour-
nants (15.2 + 15.3).

Pour un ajustage parallele de I'ensemble de la
butée, il faut desserrer les boutons tournants (15.6
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+ 15.7). Les échelles graduées (15.8 + 15.5) et les
traits de repére (15.4 + 15.9) aident a effectuer le
réglage.

12. Aspiration des copeaux

Le kit d’aspiration (référence 488 292) permet de
brancher l'unité de travail 5 A/module 5 A sur un
aspirateur Festool. Fixer pour cela le tuyau d’aspira-
tion d’'un diamétre de 36 mm (16.2) sur la tubulure
d’aspiration (16.1) de la butée de fraisage, celui d’'un
diameétre de 27 mm sur la tubulure d’aspiration de la
défonceuse.

13. Mise en place du revétement

Lors de travaux avec des outils d’'un diametre infé-
rieur a 26 mm, il faut réduire l'ouverture (17.1) dans
'unité de logement au moyen d’un revétement
(17.2). Pressez le revétement dans l'ouverture (17.1)
de fagon a ce que les 4 crochets (17.3) prennent
I’encoche dans la plaque. Pour le démontage en vue
de I'utilisation de plus grands outils, il est facile de
retirer le revétement en pressant ou de le soulever
avec un tournevis. (Remarque: le revétement est
déja monté sur le module 5 A)

14. Changement d’outil

Pour changer d'outil, ajuster la butée revolver (18.1),
la mise au point précise (18.2) et le réglage en haut-
eur (18.5), il est possible de poser I'unité de loge-
ment sur le support de plagque.

Déverrouillez I'unité de logement avec un tournevis
(voir point 5). Soulevez I'unité de logement avec les
poignées encastrées et accrochez I'unité avec la
plaque-support (18.3) sur le support (18.4). Il faut
pour cela que la butée soit placée entierement vers
l'intérieur au-dela du centre.

Veuillez consulter le mode d’emploi de votre défon-
ceuse si vous souhaitez des renseignements con-
cernant le changement doutil et le réglage de la
butée revolver.

15. Dispositif vertical et horizontal de pression
Pour empécher les mains de se prendre dans les
outils en marche, il faut utiliser le dispositif vertical et
horizontal de pression comme protége-mains.

Les dispositifs de pression servent également a
presser régulierement les piéces a usiner sur la
table et contre les glissiéres de butée.

15.1 Assemblage de I'unité de pression verti-
cale (ill. 20)

Ouvrez la téte a serrage (20.1) du dispositif de ser-
rage en faisant environ cinqg tours. Pivotez la plaque
de serrage dans la position illustrée parallélement a
la grande ouverture (20.4). Mettez les ergots (20.5)
de la plaque de recouvrement dans la position des
évidements de la glissiére de pression.

Tournez la plaque de serrage (21.1) de 90° dans le
sens de la fleche et serrez la glissiere de pression
(21.3) en fermant la téte a serrage par un mouve-
ment tournant.

15.2 Montage du dispositif de pression vertical
(ill. 22)

On pousse le dispositif de pression (22.2) avec la
piéce de serrage (22.3) dans le couvercle (22.4).



Il faut pour cela relacher la piéce de serrage en tour-
nant le bouton (22.1) vers la gauche.

15.3 Montage du dispositif de pression horizon-
tal (ill. 23)

On visse d’abord la piece de serrage (23.3) dans le trou
taraudé se trouvant au centre de la plaque. On place
ensduite la glissiére de pression (23.1) sur la piéce de
serrage et on la serre avec le bouton tournant (23.2).

15.4 Réglage des dispositifs de pression (ill. 24)
En ouvrant le bouton tournant (24.2), il est possible
d’ajuster la glissiere de pression (24.1) dans le sens
vertical et horizontal. On place d’abord la glissiére
dans la bonne position dans le sens horizontal, avant
de la presser avec la main vers le bas sur la piéce a
usiner et en fermant par un mouvement tournant le
bouton avec I'autre main. Aprés l'ouverture du bouton
tournant (24.3), on presse la glissiére de pression
(24.4) contre la piéce a usiner et on resserre a fond le
bouton tournant.

15.5 Basculement du dispositif de pression verti-
cal (ill. 25)

Pour des travaux de réglage sur les glissiéres de
butée ou sur la fraise, il est possible de basculer le dis-
positif de pression vertical vers le haut. Il faut pour cela
presser le loquet (25.1), et il est alors possible de bas-
culer vers le haut 'ensemble du dispositif de pression
vertical a 'état réglé avec le couvercle (25.2).

Lors du retour a la position initiale, on veillera a ce que
le loquet (25.1) prenne a nouveau 'encoche sur le
couvercle.

15.6 Réglage des dispositifs de pression sur la
cote minimale

Il est possible de régler le dispositif de pression verti-
cal et horizontal sur une cote de 6 mm. Les régles de
pression verticale et horizontale disposent a cet effet
d’un solide biseau a I'avant sur la face extérieure.
Lors de 'assemblage, veillez a ce que ces biseaux
soient en haut et a I'extérieur. Ce n’est qu’a cette con-
dition que les deux glissiéres de pression peuvent étre
réglées sur cette cote.

Lorsque les piéces a usiner sont inclinées ou rondes,
il est également possible d’incliner (d’environ 15°) la
glissiére de pression horizontale.

16. Réglage de la butée de fraisage

Aprés le changement doutil et le réglage en hauteur de
la fraise, on procéde au réglage de la butée de fraisage.
Lorsque I'on change d'outil et que l'on passe a une
fraise d’un diametre plus important, les deux glissie-
res (26.1 + 26.2) doivent étre placées vers 'exté-
rieur. On ouvre pour cela les boutons tournants
(26.3 + 26.5 ainsi que 26.9 + 26.10).

Poussez maintenant 'ensemble de la butée — vis
ouvertes (26.4 + 26.8) — vers loutil jusqu’a obtenir
entre la butée et le cercle de course de loutil la
dimension X = profondeur de fraisage désirée (ill. 27).
Revissez les vis (26.4 + 26.8) a fond. On pousse
maintenant les deux glissieres (261 + 26.2) vers
l'outil jusqu’a obtenir un écart de 2—5 mm environ
entre le cercle de course et la glissiere. Serrez a fond
les boutons tournants (26.3, 26.5, 26.9, 26.10).

17. Dégauchissage et dressage

Lors du dégauchissage et du dressage, la glissiére
de sortie (28.1) est réglée avec une glissiere jointe
sur le diametre extérieur voire le cercle de course de
la fraise.

La glissiére d’entrée (28.2) est déplacée en fonction
de la profondeur de fraisage désirée. Il faut pour cela
ouvrir le bouton tournant (28.5). Cela se fait au moyen
de la roue a main (28.4) chez laquelle un tour corre-
spond a 1 mm et un trait de graduation de I'anneau de
serrage (28.3) 20,1 mm. Il est possible de déplacer la
glissiére d’entrée de 8 mm au maximum.

On fixe la position de la glissiére d’entrée avec le
bouton tournant (28.5).

18. Branchement électrique et mise en service
La tension de réseau doit correspondre a la tension
indiquée sur la plaque signalétique de la défonceuse.
Le connecteur du céble de branchement de la
défonceuse est fiché dans la prise de courant (29.4)
de Basis Plus. Le connecteur du cable de branche-
ment (29.5) de Basis Plus est relié au réseau.
Linterrupteur a pression (29.3) est équipé d’'un dis-
joncteur a tension nulle. Lors d’une coupure de cou-
rant, celui-ci veille a ce que I'actionnement électro-
moteur ne se remette pas en marche avant d’avoir
actionné a nouveau la touche MARCHE. Sur l'inter-
rupteur a pression on a la touche verte (29.1) =
MARCHE et la touche rouge (29.2) = ARRET.

19. Divers
Veuillez consulter le mode d’emploi de votre défon-
ceuse si vous souhaitez des renseignements con-
cernant le changement doutil, la butée revolver,
I’entretien ainsi que les caractéristiques techniques
générales.

20. Garantie

Nos appareils sont couverts par une garantie couv-
rant les défauts de matiere ou de fabrication variable
selon les dispositions légales en vigueur dans le
pays d’utilisation, mais en tous cas non inférieure a
12 mois. A l'intérieur des pays de la Communauté
Européenne, la durée de la garantie est de 24 mois
(la facture ou le bon de livraison faisant foi).

Ne sont pas couverts par la garantie les dommages
résultant d’une usure naturelle, d’'une surcharge,
d’une utilisation non conforme, ou causés par I'utili-
sateur, ou qui proviennent d’une utilisation non pré-
vue dans la notice d'utilisation, ou qui étaient con-
nus au moment de 'achat.

Les réclamations ne sont recevables qu’a la condi-
tion que I'appareil soit retourné non démonté au
fournisseur ou a un service aprés-vente agréé
Festool. Conservez soigneusement la notice d’utili-
sation, les instructions de sécurité, la liste de piéces
de rechange, ainsi qu’une preuve de I'achat. Pour le
reste, ce sont les conditions de garantie du fabricant
en vigueur qui s’appliquent selon le cas.

Remarque

Les démarches continues en recherche et dévelop-
pement peuvent entrainer des modifications dans
les caractéristiques techniques figurant ici, et qui
sont donc données sous toutes réserves.
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Las ilustraciones indicadas se hallan en péaginas
desplegables al comienzo y final de las instruccio-
nes de uso.

-

. Suministro de la unidad de trabajo Basis 5 A
1)
Unidad de montaje para la cajeadora
Guia de salida
Ajuste de la altura
Tope con guia de entrada
Dispositivo de apriete para guia de presion
horizontal
Guia de presion horizontal
Apoyo de plancha
Plancha con pieza de apriete
Plancha con manguito
10 Plancha de apoyo
1.11 Dispositivo de presion vertical
1.12 Cubierta

Volumen de suministro médulo 5 A
Unidad de trabajo Basis 5 A con cajeadora inte-
grada OF 1010 EBQ.

=

_ o
©oN» abh o=@

S

2. Datos técnicos

Dimensiones de la mesa 650 X 495 mm
Altura de la mesa con

patas plegables 820 mm
Altura de la mesa sin

patas plegables 310 mm
Diametro de fresado maximo 51 mm

Peso con patas plegables 24 kg

3. Aplicacién adecuada

Montando la cajeadora OF 900 E, OF 1000 EB, OF
1010 EBQ de Festool en la unidad de trabajo Basis
5, y montando Basis 5/médulo 5 A en la unidad
béasica Basis Plus, se obtiene una fresa de mesa
transportable. La aplicacién adecuada de esta her-
ramienta eléctrica es el fresado de madera o de
materiales similares a la madera. Si se usan las her-
ramientas de fresado previstas para esto en la docu-
mentacion de ventas Festool, se puede fresar tam-
bién aluminio y yeso encartonado.

4. Indicaciones de seguridad

@ Leer estas instrucciones de uso y las instruccio-
nes de uso de la cajeadora antes de comenzar el
trabajo.

@® Antes de comenzar el trabajo con la madera,
comprobar si la fresa asienta bien y si funciona
correctamente.

® Antes de comenzar a trabajar, compruebe si la
cajeadora esta puesta de modo correcto y de
modo fijo en la unidad de trabajo, y si la unidad
de trabajo esta unida fijamente a la Basis Plus.

@ Altrabajar con el tope de fresado, hay que poner
las guias tan cerca como sea posible a la herra-
mienta y ajustar la proteccion de manos.

@® No se pueden usar herramientas con hendiduras
o las que se hayan deformado.

® En herramientas con menos de 26 mm de dia-
metro, hay que montar la cubierta en el tablero
de mesa (1.12).
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@ Utilice un liston deslizante para cortar piezas
estrechas.

® EImovimiento de avance solo se puede hacer en
direccion contraria al sentido de giro de la fresa.

® No trabaje con una cajeadora con deterioros (por
ej. con rotura en la caja, cable o enchufe defectu-
0S0S).

@ Evite sobrecargar el motor.

@ Trabaje solo con herramientas autorizadas para
avance manual.

® El maximo diametro de fresado permitido es de
51 mm.

@ Alfresar sin tope de fresado hay que usar el «dis-
positivo de proteccion de fresado copiador»
(véanse los accesorios de la cajeadora).

® Para fresar piezas pequefias se precisa un tope
continuo, el cual debe elaborarlo el usuario
mismo.

5. Instalacion de la fresa de mesa
Aldesplegarse las patas, se atornillan de modo fijo a
las articulaciones. Hay que poner la fresa sobre un
suelo plano y estable. Para evitar que se mueva el
aparato, hay que girar correspondientemente las
caperuzas de cierre biseladas en el extremo inferior
de cada par de patas.

6. Montaje de la cajeadora en la unidad de mon-
taje de Basis 5 A

Antes de montar la cajeadora OF 900 E, OF 1000
EB, OF 1010 EBQ en la unidad de montaje, se
debera extraer la campana de aspiracion (12.2):
Desatornille el anillo de cubierta (12.2), saque la
campana de aspiracion y vuelva a atornillar el anillo
de cubierta (Observacién: En el médulo A 5 la cam-
pana de aspiracion ya viene demontada y colocada
suelta). jAtencioén: Si quiere Vd. utilizar la maquina
como cajeadora de mano, primero debera volver a
montar la campana de aspiracion!

Ponga la unidad de montaje al revés, es decir, con
las dos planchas de sujecion hacia arriba, en la
abertura de Basis Plus.

Abra los cuatro botones giratorios (2.1) girandolos
cuatro veces hacia la izquierda.

Apriete las planchas de sujecion (2.2+2.3) hacia
abajo venciendo la resistencia de resorte, y al mismo
tiempo hacia afuera en la direccién de la flecha.
Pongala maquina entre las planchas de sujecion en
las clavijas de fijacion (2.4), de tal manera que el
tubo de aspiracion mire hacia la plancha de apriete
posterior (2.3).

Desplace las dos planchas de sujecion sobre el tab-
lero de la cajeadora hasta que encajen los botones
giratorios. Cierre bien los cuatro botones giratorios.
Fije el pulsador de gatillo (3.1) en el mango de la
cajeadora con el boton de fijacion (3.2). Atencién:
Debido a la fijacién del interruptor, en la OF 1000 EB,
OF 1010 EBQ el freno rapido de seguridad esta
fuera de servicio.

7. Montaje del ajuste de altura de corte (figs. 4 + 5)
Usando la llave macho hexagonal (4.1), afloje los
dos tornillos de hexagono interior (4.2). Gire el arra-
strador (4.3) hacia el extremo final. Empuje el ajuste
de la altura por detras (flecha) a la ranura en T (4.5)



hasta que los orificios (4.4) coincidan con los orifi-
cios de la unidad de montaje (plancha de aluminio).
Apretar en esta posicion los dos tornillos hexagona-
les (4.2). Empuje ahora completamente hacia abajo
la cajeadora con el boton de fijacion aflojado (5.1),
gire el arrastrador (5.3) mas alla de la guia (5.4) y
deje que la cajeadora se hunda con la guia (5.4) en
el arrastrador (5.3).

Girando el boton (5.2) usted puede ajustar la altura
decorte de la maquina de modo sencillo y preciso.

8. Montaje del dispositivo de apoyo

Para cambiar herramientas, asi como para regular
el tope revolver (6.2) y el ajuste de precision (6.1), la
unidad de montaje se pone sobre un apoyo (6.3).
Para esto hay que desplazar el tope completamente
hacia adentro.

8.1 Montaje de la plancha de apoyo

Afloje el tornillo de hexagono interior (7.2) de la plan-
cha de apoyo (7.1). Meta la plancha de apoyo con la
tuerca cuadrada aprox. 50 mm en la ranura de la
unidad de montaje. Enderece la plancha de apoyo y
atornille de modo fijo el tornillo de hexagono interior
(7.2).

9. Montaje del apoyo de plancha.

Afloje los tornillos de hexagono interior y las tuercas
planas de las planchas con manguito de goma y
pieza de apriete.

Ponga las dos tuercas planas (8.1) enlaranuraenT
(8.2) de Basis Plus.

Fije la plancha con la pieza de apriete (9.1) junto al
soporte del enchufe hembra (9.2) por medio del tor-
nillo hexagonal.

Fije la plancha con el manguito de goma (10.1) en el
otro extremo de Basis Plus.

Ponga el apoyo de plancha (10.2) por el lado cur-
vado en el manguito de goma.

Apretando, meta el otro extremo del apoyo en la
pieza de apriete (10.3) de la plancha izquierda.
Enderece planchas y apoyo y apriete bien los tornillos.

10. Poner la unidad de montaje en Basis Plus
Cogiendo por las empufiaduras empotradas (11.1)
se puede poner facilmente la unidad de montaje en
Basis Plus. Tenga en cuenta que la unidad de mon-
taje se cuelga en el lado derecho frente al interruptor
(11.2).

Bloquee la unidad de montaje atornillando fuerte-
mente los dos tornillos de cabeza plana (1.13).

11. Montaje del tope de fresado

El tope de fresado (13.2) con la guia de entrada
(13.1) sefija conlos dos tornillos (13.3) alos orificios
(13.5) que estan a la altura de la marca (13.4).

En los trabajos que precisen mayor distancia entre
fresa y tope se fija el tope a los agujeros (13.6).

La guia de salida (14.1) se desplaza puesta sobre la
mesa con las ranuras en T sobre las tuercas corre-
deras en ranura (14.2 + 14.3).

Una vez que se haya puesto la guia de salida (15.1)
en la posicion deseada, se fija con los botones gira-
torios (15.2 + 15.3).

Para un ajuste en paralelo del tope completo hay
que aflojar los botones giratorios (15.6 + 15.7). Para
facilitar el ajuste estan las escalas (15.8 + 15.5) y
las marcas (15.4 + 15.9).

12. Aspiracion de virutas

Con el set de aspiracion (n° de pedido 488 292) se
puede conectar la base 5 A/mddulo 5 A a un aparato
de aspiracién de Festool. el tubo de aspiracion ¢ 36
mm (16.2) se conecta al manguito des aspiracion
(16.1) del tope de fresado, y el tubo de aspiracion @
27 mm al manguito de aspiracion de la cajeadora.

13. Poner la cubierta

Al trabajar con herramientas de un diametro inferior
a 26 mm, hay que reducir la abertura (17.1) de la
unidad de montaje con una cubierta (17.2).

Empuje la cubierta de modo plano en la abertura
(17.1), de modo que encajen los 4 ganchos (17.3)
en la plancha. Al usarse grandes herramientas, la
cubierta se puede sacar facilmente para desmon-
tarla o se puede desatornillar con un destornillado-
r.(Observacion: En el médulo 5 Ala cubierta ya viene
montada.)

14. Cambio de herramientas

Para cambiar herramientas, regular el tope revélver
(18.1), el ajuste de precisiéon (18.2) y el ajuste de
altura (18.5), la unidad de montaje se puede poner
sobre el apoyo de plancha.

Desbloquee la unidad de montaje con un destornil-
lador (véase punto 5). Levante la unidad de montaje
cogiendo por los asideros empotrados y cuelgue la
unidad de montaje con la plancha de apoyo (18.3)
en el apoyo (18.4). Para esto hay que poner el tope
completamente hacia adentro, mas alla de la mitad.
Usted encuentra indicaciones sobre el cambio de
herramientas y el ajuste del tope revélver en las
instrucciones de uso de su cajeadora.

15. Dispositivos de presion vertical y horizontal
Para evitar que se acceda con las manos a la herra-
mienta en marcha, hay que montar los dispositivos
de presién vertical y horizontal como proteccion de
manos. Los dispositivos de presién sirven al mismo
tiempo para presionar las piezas hacia la mesa y
contra las guias de tope.

15.1 Ensamblaje de la unidad de presion verti-
cal (fig. 20)

Abra el botdn de sujecion (20.1) del dispositivo de
apriete con aprox. 5 giros. Gire la plancha de apriete
hacia la posicién dibujada paralelamente a la gran
abertura (20.4). Ponga los salientes (20.5) de la
plancha cobertera en la posicién de las entalladuras
de la guia de presion.

Gire la plancha de apriete (21.1) 90° en el sentido de
la flecha y fije la guia de presién (21.3) cerrando el
boton de sujecion.

15.2 Montaje del dispositivo de presion vertical
(fig. 22)

El dispositivo de presion (22.2) se introduce con la
pieza de apriete (22.3) en la tapa (22.4). Para esto
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hay que distender la pieza de apriete girando a la
izquierda el botén giratorio (22.1).

15.3 Montaje del dispositivo de presién hori-
zontal (fig. 23)

Primero se enrosca la pieza de apriete (23.3) en el
aguijero roscado que hay en la mitad de la plancha.
Después se pone la guia de presion (23.1) sobre la
pieza de apriete y se fija con el boton giratorio (23.2).

15.4 Ajuste delos dispositivos de presion (fig. 24)

Abriendo el botdn giratorio (24.2), se puede regular
la guia de presion (24.1) vertical y horizontalmente.
Primero se pone la guia en posicion horizontal en la
posicion correcta; después hay que empuijar la guia
con lamano hacia abajo apretando hacia la pieza de
madera, y con la otra mano se gira al mismo tiempo
el boton giratorio, cerrandolo. Después de abrir el
boton giratorio (24.3), se aprieta la guia de presion
(24.4) hacia la pieza de madera y se vuelve a apre-
tar con el botén giratorio.

15.5 Elevar el dispositivo de presion vertical
(fig. 25)

Para trabajos de ajuste en las guias de presion o en
la fresa, se puede desplazar hacia arriba el disposi-
tivo de presion vertical. Para esto hay que apretar el
gatillo (25.1); entonces se puede elevar el disposi-
tivo de presion completo en estado puesto con la
tapa (25.2).

Al bajarlo, hay que tener en cuenta que el gatillo
(25.1) tiene que encajar en la tapa.

15.6 Ajustar los dispositivos de presion a la
medida minima

Los dispositivos de presion vertical y horizontal se
pueden poner para una medida de 6 mm. Para esto
las guias de presion vertical y horizontal tienen
delante, en el lado externo, un biselado marcado.
Al montar, asegurese de que estos biselados estan
arribay en el lado externo. Solo entonces se pueden
ajustar las dos guias a esta medida.

En caso de piezas de madera transversales o
redondas, la guia de presion horizontal se puede
poner también ladeada (aprox. 15°).

16. Ajuste del tope de fresado

Después del cambio de herramienta y del ajuste de
la altura de la fresa se ajusta el tope de fresado.

Al cambiar la herramienta a una fresa con un diame-
tro mayor, hay que poner las dos guias (26.1 + 26.2)
hacia afuera. Para esto se abren los botones girato-
rios (26.3 + 26.5, asi como 26.9 + 26.10).
Desplace ahora el tope completo con los tornillos
abiertos (26.4 + 26.8) hacia la herramienta, de
modo que la distancia entre tope y alcance circular
de la fresa tenga como resultado la medida X = pro-
fundidad de fresado deseada (fig. 27).

Atornille de nuevo los tornillos (26.4 + 26.8) fuerte-
mente. Ahora se desplazan las dos guias (26.2 +
26.2) hacia la herramienta hasta que haya una
distancia de aprox. 2—5 mm entre el alcance circular
de la fresa y la guia. Cierre girando con fuerza los
botones giratorios (26.3, 26.5, 26.9, 26.10).
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17. Planeado y ensamblado

Al aplanar y ensamblar, se ajusta la guia de salida
(28.1) con otra guia al diametro exterior o alcance
circular de la fresa.

La guia de entrada (28.2) se pone en la profundidad
de fresado X deseada. Para esto hay que abrir el
boton (28.5) girandolo. Esto se realiza por medio del
volante (28.4), teniendo en cuenta que un giro signi-
fica 1 mm y una marca parcial del anillo de ajuste
(28.3) implica 0,1 mm. La guia de entrada se puede
ajustar como maximo en 8 mm.

Con el boton giratorio (28.5) se fija la posicion de la
guia de entrada.

18. Conexidn eléctrica y puesta en servicio

El voltaje de la red tiene que coincidir con la indica-
cién que figura en la plancha de caracteristicas de
su cajeadora.

El cable de conexion de la cajeadora se enchufa en
el enchufe hembra (29.4) de Basis Plus. El cable de
conexion (29.5) de Basis Plus se conecta a la red.
El interruptor pulsador (29.3) esta equipado con un
disparador por falta de tension. ste se ocupa de que,
tras un corte de corriente, el accionamiento eléctrico
no se ponga en marcha hasta que no se haya pul-
sado de nuevo la tecla de conexion. En el interruptor
pulsador, la tecla verde (29.1) = ON, la tecla roja
(29.2) = OFF.

19. Otras informaciones

Usted encuentra indicaciones sobre el cambio de
herramientas, el ajuste del tope revolver, el manteni-
miento y sobre los datos técnicos en las instruccio-
nes de uso de su cajeadora.

20. Prestacion de garantia

Ofrecemos para nuestros aparatos una garantia por
defectos de material o fabricacion en virtud de las
disposiciones legales especificas de cada pais,
pero como minimo de 12 meses. Para los paises de
la UE, el periodo de prestacién de garantia es de 24
meses (se determinara por la factura o el albaran).
Quedan excluidos de la prestacion de garantia los
dafios originados por el desgaste natural, la sobre-
carga, o el uso inadecuado, o los dafios ocasiona-
dos por el usuario o cualquier empleo contrario al
manual de instrucciones o que ya eran conocidos
en el momento de la compra.

Sélo se reconoceran reclamaciones cuando se
remita el aparato sin desmontar al proveedor 0 a un
taller de servicio al cliente autorizado de Festool.
Conserve el manual de instrucciones, las indicacio-
nes de seguridad, la lista de piezas de recambio y el
comprobante de compra en un lugar seguro. Por lo
demas rigen las condiciones de prestacion de
garantia actuales del fabricante.

Nota

Debido a los constantes trabajos de investigacion y
desarrollo nos reservamos el derecho de realizar
modificaciones respecto a los datos técnicos indica-
dos en el presente documento.
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Le illustrazioni indicate si trovano sulle pagine pieg-
hevoli all’inizio ed alla fine delle istruzioni per 'uso.

1. Entita della fornitura unita operativa Basis 5 A

Alloggiamento per la fresa superiore
Sagoma di uscita

Regolazione altezza

Arresto con sagoma d’entrata
Dispositivo di serraggio per sagoma di pressi-
one orizzontale

Sagoma di pressione orizzontale
Sostegno della piastra

Piastra con pezzo di serraggio
Piastra con beccuccio

1.10 Piastra di sostegno

1.11 Dispositivo di pressione verticale
1.12 Rivestimento

Volume di fornitura Modul 5 A
Unita operativa Basis 5 A con fresatrice verticale OF
1010 EBQ incorporata.

CON® O hwh=?

1.
1.
1.
1.

2. Dati tecnici

Misure tavola 650 X 495 mm
Altezza tavola con

gambe chiudibili 820 mm
Altezza tavola senza

gambe chiudibili 310 mm
Diametro massimo della fresa 51 mm

Peso con gambe chiudibili 24 kg

3. Uso conforme alla normativa

Con il montaggio della fresatrice verticale Festool
OF 900 E, OF 1000 EB, OF 1010 EBQ, nell’'unita
operativa Basis 5, e il montaggio di Basis 5/Modul 5
A nell'unita base Basis Plus, si ha una fresatrice da
tavolo trasportabile. Questo utensile elettrico & pre-
visto, conf. alle normative, per fresare legno, plasti-
che e materiali simili al legno. Usando gli utensili di
fresatura previsti nella documentazione di vendita
Festool, si possono lavorare anche alluminio e car-
tone gessato.

4. Avvertenze per la sicurezza

® Prima di mettere in funzione, leggere queste
istruzioni per I'uso e le istruzioni per I'uso della
fresatrice verticale.

@® Prima di mettere in funzione, si deve verificare
che l'alloggiamento della fresatrice sia ben fisso
e che essa funzioni perfettamente.

® Prima della messa in funzione controllate se la
fresatrice verticale sia fissata a regola d’arte
nell’'unita operativa e che I'unita operativa sia col-
legata fissa con la Basis Plus.

@ Per i lavori con l'arresto della fresa, le sagome
devono essere regolate sull’'utensile il pi lontano
possibile e si deve regolare la protezione per le
mani.

@ Utensili incrinati o deformati non possono essere
usati.

Per gli utensili con un diametro inferiore ai 26
mm, il rivestimento deve essere inserito nella pia-
stra della tavola (1.12).

@ Perlalavorazione di pezzi stretti, usate un ceppo

scorrevole.

@ Lavanzamento pu avvenire solo contro la direzi-

one di rotazione della fresa.

Non lavorate con fresatrici verticali danneggiate

(p.es. rottura dell'involucro, cavo difettoso o

spina danneggiata).

Evitate di sovraccaricare il motore.

Lavorate solo con utensili permessi per 'avanza-

mento manuale.

Il diametro massimo della fresa & di 51 mm.

Se si fresa senza arresto, si deve usare il «dispo-

sitivo di protezione fresare in copia» (vedi acces-

sori fresatrice verticale).

@ Per lavorare pezzi corti, & necessario un arresto
continuo che viene preparato dall’'utente stesso.

5. Installazione della fresa da tavolo

Le gambe del tavolo, dopo essere state aperte, ven-
gono avvitate fisse alle articolazioni. La fresa deve
essere messa su una superficie robusta e piana.
Affinché 'apparecchio non vacilli, i cappucci di chiu-
sura smussati sull’estremita inferiore di ogni coppia
di gambe, devono essere adeguatamente girati.

6. Montaggio della fresatrice verticale nel
gruppo di alloggiamento di Basis 5 A

Prima di montare nel supporto la fresatrice verticale
OF 900 E, OF 1000 EB, OF 1010 EBQ si deve rimuo-
vere la cappa di aspirazione (12.1): Svitate I'anello
di copertura (12.2), rimuovete la cappa di aspirazi-
one e riavvitate I'anello di copertura. (N.B.: Nel
Modul 5 A la cappa di aspirazione & gia smontata e
allegata a parte). Attenzione: Se volete usare la
macchina come fresatrice verticale manuale,
dovete prima riapplicare la cappa di aspirazione!
Mettete I'unita di alloggiamento con le piastre di ser-
raggio verso I'alto nell’'incavo di Basis Plus. Aprite i 4
bottoni girevoli (2.1) con quattro giri a sinistra.
Premete le piastre di serraggio (2.2+2.3) contro la
pressione di molla verso il basso e contemporanea-
mente in direzione della freccia verso I'esterno.
Mettete la macchina fra le piastre di serraggio sulle
spine di fissaggio (2.4) in modo che la bocchetta
aspirante indichi in direzione della piastra di serrag-
gio posteriore (2.3).

Spingete le piastre di serraggio sulla piastra della
tavola della fresatrice verticale fino a che i bottoni
girevoli si innestano. Girate i 4 bottoni fino a che
siano fissi. Fermate l'interruttore della torretta (3.1)
nel manico della fresatrice verticale con il bottone di
arresto (3.2). Attenzione: A causa del blocco
dell’interruttore, nella OF 1000 EB, OF 1010 EBQ il
freno rapido di sicurezza é fuori servizio.

7. Montaggio del dispositivo di regolazione
dell’altezza di taglio (ill. 4 + 5)

Togliere con la chiave ad esagono cavo (4.1) le due
viti esagonali (4.2). Girare il trascinatore (4.3) fino
all’estremita superiore. Spingete il dispositivo di
regolazione dell’altezza dal dietro (freccia) nella
scanalatura a T (4.5), fino a che i fori (4.4) conici-
dano con l'unita di alloggiamento (piastra in allumi-
nio). In questa posizione vengono serrate le due viti
esagonali (4.2). Premete ora del tutto in basso la fre-
satrice verticale con la testina di fissaggio (5.1) stac-
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cata, girate il trascinatore (5.3) sulla guida (5.4) e
fate entrare la fresatrice verticale con la guida (5.4)
nel trascinatore (5.3). Girando la testina (5.2) potete
regolare l'altezza della macchina in modo semplice
€ preciso.

8. Montaggio del dispositivo di sostegno

Per cambiare I'utensile nonché per regolare I'arresto
della torretta (6.2) e per la regolazione di precisione
(6.1), l'unita di alloggiamento viene messa su un
sostegno. Allo scopo I'arresto deve essere premuto
completamente verso l'interno.

8.1 Montaggio della piastra di sostegno
Togliere la vite esagonale (7.2) sulla piastra di
sostegno (7.1). Spingete la piastra di sostegno coniil
dado quadrangolare per circa 50 mm nella scanala-
tura dell’'unita di alloggiamento. Allineate la piastra
di sostegno e avvitare fissa la vite esagonale (7.2).

9. Montaggio del sostegno della piastra

Svitate le viti esagonale e i dadi a testa piatta dalle
piastre con beccuccio in gomma e pezzo di ser-
raggio.

Innestate i due dadi a testa piatta (8.1) nella scana-
laturaa T (8.2) con il BASIS PLUS.

Fissate con la vite esagonale la piastra con il pezzo
di serraggio (9.1) accanto al supporto della presa
(9.2).

Fissate la piastra con il beccuccio di gomma (10.1)
sull’altro lato del Basis Plus.

Innestate il sostegno della piastra (10.2) con la parte
curva nel beccuccio digomma. premete I'altra estre-
mita del beccuccio nel pezzo di serraggio (10.3)
della piastra sinistra.

Allineate la piastra e il sostegno e serrate le viti.

10. Inserimento dell’unita di alloggiamento nel
Basis Plus

Mediante gli incavi di presa (11.1) si pu faciimente
inserire I'unita di alloggiamento nel Basis Plus. Fate
attenzione che [lunitd di alloggiamento venga
agganciata sul lato destro , di fronte all’interruttore
(11.2).

Bloccate I'unita di alloggiamento serrando bene le
due viti a testa piatta (1.13).

11. Montaggio dell’arresto della fresa

Larresto della fresa (13.2) con la sagoma di entrata
(13.1) viene fissato con le due viti (13.3) nei fori
(13.5), che si trovano all’altezza della demarcazio-
ne.(13.4).

Perilavori che richiedono una maggiore distanza fra
fresa e arresto, I'arresto viene fissato nei fori (13.6).
La sagoma di uscita (14.1) viene spinta, aderendo
con le scanalature a T sulla tavola, sui blocchi sca-
nalati (14.2 + 14.3).

Quando la sagoma di uscita (15.1) é stata portata
nella posizione desiderata, viene serrata con i bot-
toni girevoli (15.2 + 15.3).

Per spostare parallelamente tutto I'arresto, i bottoni
girevoli (15.6 + 15.7) devono essere staccati. Come
aiuto per la regolazione servono le scale graduate
(15.8 + 15.5) e itrattini di demarcazione (15.4 + 15.9).
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12. Aspirazione dei trucioli

Con il set di aspirazione (cod. prodotto: 488 292) si
puo collegare Basis 5 A/ Modul 5 A a un aspiratore
Festool. Il flessibile di aspirazione dia. 36 mm (16.2)
viene fissato al bocchettone di aspirazione (16.1)
della battuta di fresatura, il flessibile di aspirazione
dia. 27 mm al bocchettone di aspirazione della fre-
satrice verticale.

Larresto della fresa di Basis 5 A & concepito anche
come calotta di raccolta dei trucioli. Sulle bocchette
di aspirazione (16.1) si pu collegare senza adatta-
tore il tubo flessibile aspirante Festool (16.2) @ 36
(n°d'ordine 484 729) o il tubo aspirante Festool @ 50
(n° d'ordine 484 731).

13. Montaggio del rivestimento

Per i lavori con utensili di diametro minore ai 26 mm,
I'apertura (17.1) nell’unitéd di alloggiamento deve
essere rimpicciolita con un rivestimento (17.2). Pre-
mete il rivestimento a piatto nell’apertura (17.1) in
modo che i 4 ganci (17.3) si incastrino nella piastra.
Per smontare quando si lavora con utensili pi grandi,
il rivestimento si pu togliere facilmente premdendolo
in fuori o sfilandolo con un giraviti. (Osservazione:
Nel Modul 5 A il coperchio & gia montato)

14. Cambio utensile

Per cambiare l'utensile, la regolazione dell’arresto
della torretta (18.1), per la regolazione di precisione
(18.2) e la regolazione dell’altezza (18.5), I'unita di
alloggiamento pu essere messa sul sostegno della
piastra.

Sbloccate I'unité di alloggiamento con un giravite
(vedi punto 5). Sollevate I'unita di alloggiamento
afferrandola negli incavi di presa e agganciatela con
la piastra di sostegno (18.3) sul sostegno (18.4).
Larresto deve essere messo nella posizione pi
indietreggiata, al di sopra del centro.

Le istruzioni per il cambio dell’'utensile e la regolazi-
one dell’arresto della torretta potete trovarle nelle
istruzioni per I'uso della Vostra fresatrice verticale.

15. Dispositivo di pressione verticale ed oriz-
zontale

Per proteggere le mani ed evitare che finiscano
nell’utensile in movimento, si deve impiegare il dis-
positivo di pressione verticale ed orizzontale come
protezione delle mani.

| dispositivi di pressione servono contemporanea-
mente per premere uniformemente lil pezzo sulla
tavola e contro le sagome di arresto.

15.1 Assemblaggio dell’unita di presione verti-
cale (ill. 20)

Aprite la testina di serraggio (20.1) del dispositivo di
serraggio con circa 5 giri. Girate la piastra di serrag-
gio nella posizione illustrata parallelamente al
grande foro (20.4). Portate le camme (20.5) della
piastra di rivestimento nella posizione delle rien-
tranze della sagoma di pressione.

Girate la piastra di serraggio (21.1) di 90° in direzi-
one della freccia e serrate la sagoma di pressione
(21.3) chiudendo la testina di serraggio.



15.2 Montaggio dell’unita di pressione verticale
(ill. 22)

Il dispositivo di pressione (22.2) viene inserito spin-
gendolo con il pezzo di serraggio (22.3) nel coperchio
(22.4). Allo scopo il pezzo di serraggio deve essere
allentato girando a sinistra il bottone girevole (22.1).

15.3 Montaggio del dispositivo di pressione
orizzontale (ill. 23)

Per prima cosa viene avvitato il pezzo di serraggio
(23.3) nelforo filettato che si trova al centro della pia-
stra. Poi la sagoma di pressione (23.1) viene inne-
stata sul pezzo di serraggio e serrata con il bottone
girevole (23.2).

15.4 Regolazione dei dispositivi di pressione
(ill. 24)

Aprendo il bottone girevole (24.2) la sagoma di pres-
sione (24.1) si pu spostare verticalmente od oriz-
zontalmente. Per prima cosa la sagoma viene por-
tata in posizione giusta in direzione orizzontale, poi
la sagoma viene premuta a mano in basso, sul
pezzo, e contemporaneamente con l'altra mano
viene chiuso il bottone girevole. Dopo aver aperto il
bottone girevole (24.3) la sagoma di pressione
(24.4) viene premuta contro il pezzo e il bottone gire-
vole serrato nuovamente.

15.5 Spostare in alto il dispositivo verticale di
pressione (ill. 26)

Per lavori di regolazione sulle sagome di arresto o
sulla fresa, il dispositivo verticale di pressione pu
essere spostato verso I'alto. Allo scopo si deve pre-
mere il nottolino (25.1) e tutto il dispositivo di pressi-
one pu essere spostato verso l'alto, gia regolato,
con il coperchio (25.2).

Quando sirisposta indietro, si deve fare attenzione che
il nottolino (25.1) si incastri nuovamente nel coperchio.

15.6 Regolare i dispositivi di pressione sulla
misura pi piccola

| dispositivi di pressione verticale e orizzontale si pos-
sono regolare su una misura di 6 mm. Allo scopo, la
sagoma di pressione verticale e orizzontale, hanno
davanti, sul lato esterno, uno smusso evidente.
Durante il montaggio fare attenzione che questi
smussi stiano in alto e/o all’ esterno.

Solo in questo caso le due sagome di pressione
possono essere posizionate alla stessa distanza.
Con pezzi obliqui o rotondi, la sagoma di pressione
orizzontale pu essere messa anche in posizione
obliqua (circa 15°).

16. Regolazione dell’arresto della fresa

Dopo il cambio dell’utensile e la regolazione in
altezza della fresa, viene fatta la regolazione
dell’arresto della fresa.

Con il cambio dell’'utensile su un fresa con diametro
pi grande, le due sagome (26.1 + 26.2) devono
essere posizionate verso I'esterno, Allo scopo ven-
gono aperti i bottoni girevoli (26.3 + 26.5 nonché
26.9 + 26.10).

Spingete ora tutto I'arresto con viti aperte (26.4 +
26.8) fino all’'utensile in modo che risulti fra arresto e
circonferenza di movimento dell’'utensile la misura x
= profondita di fresatura desiderata (ill. 27).

Avvitare saldamente le viti (26.4 + 26.8). Ora le due
sagome (26.1 + 26.2) vengono spinte fino all’uten-
sile, in modo che fra circonferenza e sagoma ci sia
una distanza di circa 2,5 mm. Chiudere i bottoni gire-
voli (26.3, 26.5, 26.9, 26.10).

17. Ripassatura e accoppiamento

Quando si ripassa e accoppia, la sagoma di uscita
(28.1) viene regolata con una sagoma appoggiata
sul diametro esterno e/o circonferenza di movi-
mento della fresa.

La sagoma di entrata (28.2) viene spostata della
profonditéa di fresatura x desiderata. Allo scopo si
deve aprire il bottone girevole (28.5) Ci avviene con
il volantino (28.4) in cui un giro é di 1 mm ed un trat-
tino dell’anello di regolazione (28.3) sono 0,1 mm.
La sagoma di entrata pu essere spostata al mas-
simo di 8 mm.

Con il bottone girevole (28.5) viene fissata la posizi-
one della sagoma di entrata.

18. Allaccio elettrico e messa in funzione

La tensione di rete deve coincidere con quella indi-
cata sulla targhetta dati della fresatrice verticale.

La spina di cavo di allaccio della fresa verticale viene
innestata nella presa (29.4) di Basis Plus. La spina
del cavo di allaccio (29.5) di Basis Plus viene colle-
gata alla rete.

Il pressostato (29.3) & dotato di un dispositvo di
scatto di tensione zero. Esso fa s che dopo un’inter-
ruzione di corrente I'avviamento elettrico non riparte
fino a che il tasto ON non sia stato nuovamente azio-
nato. Sul pressostato il tasto verde (29.1) significa
ON, quello rosso (29.2) OFF.

19. Altro

Istruzioni per il cambio dell'utensile, dell’arresto
della torretta, per la manutenzione nonché i dati tec-
nici, si trovano nelle istruzioni per l'uso della Vostra
fresatrice verticale.

20. Garanzia

Per i nostri apparecchi offriamo, in caso di difetti di
materiale o di fabbricazione, in conformita alle dis-
posizioni legislative vigenti nei diversi stati, una
garanzia della durata minima di 12 mesi. Negli stati
dell’UE, la durata della garanzia € di 24 mesi (fa fede
la fattura o la bolla di consegna).

Sono esclusi dalla garanzia i danni riconducibili a
naturale logoramento/usura, a sovraccarico, a trat-
tamento non idoneo e/o provocati dall’utilizzatore
oppure dovuti a un impiego diverso da quello indi-
cato nellle istruzioni d’'uso oppure gia noti al
momento dell’acquisto.

Eventuali reclami possono essere accettati soltanto
se I'apparecchio é rispedito non smontato ai fornitori
0 a un centro di assistenza clienti Festool autoriz-
zato. Le istruzioni d’uso, le indicazioni sulla sicu-
rezza, la lista dei pezzi di ricambio e la ricevuta
d’acquisto devono essere conservate in buono
stato. Per il resto valgono le attuali condizioni di
garanzia del costruttore.

Nota
Dati i costanti lavori di ricerca e sviluppo i dati tecnici
qui forniti potrebbero subire variazioni.
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De vermelde afbeeldingen bevinden zich op de uit-
klapbare bladzijden aan het begin en aan het einde
van deze gebruiksaanwijzing.

1. Leveringsomvang van de werkeenheid
BaS|s 5A (afb. 1)

opneemvoorziening voor bovenfrees
uitloopliniaal

verstelling van de hoogte

aanslag met toevoerliniaal
kleminrichting voor horizontale aandrukliniaal
horizontale aandrukliniaal

steun voor de plaat

plaat met klemstuk

plaat met buisje

1.10 steunplaat

1.11 loodrechte aandrukinrichting

1.12 afdekkap

Leveringsmovang Module 5 A

Werkeenheid Basis 5 A met ingebouwde bovenfrees
OF 1010 EBQ.

—_ ol
CoNoOUBRWN=

2. Technische gegevens

afmetingen van de tafel 650 X 495 mm
hoogte van de tafel

met klappoten 820 mm
hoogte van de tafel

zonder klappoten 310 mm

max. diameter van de frees 51 mm
gewicht met klappoten 24 kg

3. Doelmatig gebruik

Door montage van de Festool-bovenfrees OF 900 E,
OF 1000 EB, OF 1010 EBQ in de werkeenheid Basis
5 en door de montage van Basis 5/Modul 5 A in de
basiseenheid Basis Plus ontstaat een transporta-
bele tafelfrees. Dit elektische gereedschap is
bestemd voor het frezen van hout, soortgelijke werk-
stoffen en kunststoffen.

Worden de in de verkoopcatalogi voor deze doelein-
den genoemde frezen gebruikt, kunnen ook alumi-
nium en gipsplaten bewerkt worden.

4. Veiligheidsvoorschriften

@ V606r inbedrijfstelling moet deze gebruiksaanwij-
zing en de gebruiksaanwijzing voor de boven-
frees goed doorgelezen worden.

@ V&06r het aanzetten controleren of de frees goed
vastzit en correct draait.

@ V606r het aanzetten controleren of de bovenfrees
behoorlijk in de werkeenheid bevestigd is en of
de werkeenheid vast met de basiseenheid Basis
Plus verbonden is.

@ Bij het werken met de bovenfrees moeten de
linialen zo ver mogelijk tegen het gereedschap
geschoven en de vingerbeveiliger afgesteld
worden.

® Gescheurde frezen of frezen welke van vorm ver-
anderd zijn, mogen niet gebruikt worden.

@ Bij frezen met een kleinere diameter dan 26 mm
moet men de afdekplaat in het tafelblad plaatsen
(1.12).

@® Gebruik bij het bewerken van smalle werkstuk-
ken steeds een schuifstok.
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® De voeding van het materiaal mag alleen tegen
de draairichting van de frees in geschieden.
Werk nooit met een beschadigde bovenfrees
(b.v. gescheurd huis, defecte kabel of bescha-
digde stekker).

Een overbelasting van de motor moet vermeden
worden.

Alleen met gereedschappen werken, welke voor
voeding met de hand toegelaten zijn.

De maximaal toegelaten freesdiameter is 51 mm.
Voor het frezen zonder freesaanslag moet het
soeschermtoestel sjablonenfrees” (zie toebeho-
ren bovenfrees) gebruikt worden.

Bij het bewerken van korte werkstukken is een
doorlopende aanslag vereist; deze moet de
bediener zelf vervaardigen.

5. Opstellen van de tafelfrees

De klappoten worden na het uitklappen aan de
scharnierverbinding vastgezet. De frees moet op
een vlakke, vaste bodem geplaatst worden. Door
verdraaien van de sluitkappen aan het einde van
een stel poten wordt voorkomen dat de tafel wankelt.

6. Montage van de bovenfrees in de opnee-
meenheid van Basis 5 A

Voor de montage van de bovenfrees OF 900 E, OF
1000 EB, OF 1010 EBQ in de opnameunit moet de
afzuigkap (12.1) worden verwijderd: Schroef afdek-
ring (12.2) eraf, verwijder de afzuigkap, en schroef
de afdekring er weer op (opmerking: bij de Module 5
Ais de afzuigkap reeds gedemonteerd en los bijge-
voegd). Attentie: Als u de machine wil gebruiken als
handbovenfrees, moet u van tevoren de afzuigkap
weer monteren!

De opneemeenheid wordt met de klemplaten naar
boven in de uitsparing van Basis Plus geplaatst. De
4 draaiknoppen (2.1) worden met 4 omwentelingen
naar links opengedraaid.

Daarna moet men de klemplaten (2.2 en 2.3) tegen
de druk van de veer in naar beneden en tegelijkertijd
in richting van de pijl naar buiten drukken.

De machine tussen de klemplaten zodanig op de
fixeerpennen plaatsen, dat het afzuigpijpstuk naar
de achterste klemplaat (2.3) wijst.

De twee klemplaten zo ver over de tafel van de
bovenfrees schuiven, tot de draaiknoppen invan-
gen, dan de 4 draaiknoppen vastdraaien. De
pistoolschakelaar (3.1) in de handgreep van de
bovenfrees m.b.v. de vastzetknop (3.2) vastzetten.
Attentie: Vanwege de vergrendeling van de schake-
laar is bij de OF 1000 EB, OF 1010 EBQ de snelle
veiligheidsrem uitgeschakeld.

7. Montage van de snijhoogteinstelinrichting
(afb. 4 + 5)

M.b.v. de inbussleutel (4.1) worden de twee inbus-
schroeven (4.2) losgedraaid. De meenemer (4.3)
wordt aan het bovenste einde gedraaid. De hoog-
teinstelinrichting wordt van achteren (pijl) in de T-
gleuf (4.5) geschoven, tot de boorgaten (4.4) metde
boorgaten in de opneemeenheid (aluminiumplaat)
overeenkomen. In deze stand worden twee



inbusschroeven vastgedraaid. Daarna wordt de
bovenfrees met losgemaakte vastzetknop (5.1)
geheel naar beneden gedrukt, de meenemer (5.3)
over de geleiding (5.4) gedraaid en de bovenfrees
met de geleiding (5.4) in de meenemer (5.3) laten
induiken. M.b.v de knop (5.2) kan men op eenvou-
dige en precieze wijze de hoogte van de machine
verstellen.

8. Montage van de steuninrichting

Om de freeskoppen te kunnen verwisselen en om
de revolveraanslag (6.2) en de fijninstelinrichting
(6.1) te kunnen verstellen, wordt de opneemeenheid
op een steun (6.3) geplaatst. Daartoe moet de aans-
lag geheel naar achteren geschoven worden.

8.1 Montage van de steunplaat

De inbusschroef (7.2) aan de steunplaat (7.1) wordt
losgedraaid. De steunplaat met de vierkant moer
wordt dan ca. 50 mm in de groef van de opneemeen-
heid geschoven. De steunplaat wordt gericht en de
insbusschroef (7.2) vastgeschroefd.

9. Montage van de platensteun

De inbusschroeven en de vlakke moeren van de pla-
ten worden met rubberen buisjes en klemstuk los-
gedraaid.

De vlakke moeren (8.1) worden in de T-gleuf (8.2)
van de BASIS PLUS gestoken. M.b.v. de inbus-
schroef wordt de plaat met het klemstuk (9.1) naast
de stopcontacthouder (9.2) vastgeschroefd.

De plaat met het rubberen buisje (10.1) wordt aan de
andere kant van BASIS PLUS vastgemaakt

De plaatsteun (10.2) wordt met het kromme einde in
het rubberen buisje gestoken. Dan wordt het andere
einde van de steun in het klemstuk (10.3) van de lin-
ker plaat gedrukt. Tenslotte worden plaat en steun
gericht en de schroeven vastgedraaid.

10. Montage van de opneemeenheid in Basis
Plus

Door de verzonken grepen (11.1) kan men de
opneemeenheid gemakkelijk in Basis Plus plaatsen.
Daarbij moet de opneemeenheid aan de rechter
kant tegenover de schakelaar (11.2) ingehangen
worden. De twee vlakke moeren (1.13) worden goed
vastgedraaid en de opneemeenheid wordt zodo-
ende vergrendeld.

11. Montage van de freesaanslag

De freesaanslag (13.2) met toevoerliniaal (13.1)
wordt m.b.v. de twee schroeven (13.3) in de boorga-
ten (13.5) vastgemaakt; deze gaten bevinden zich
op de hoogte van de merkstrepen (13.4).

Bij werkzaamheden, waarbij een grotere afstand
tussen frees een aanslag vereist is, wordt de aans-
lag in de gaten (13.6) vastgemaakt. De uitloopliniaal
(14.1) wordt op de tafel liggend in de T-gleuven over
de gleufstenen (14.2 + 14.3) geschoven.

Nadat de uitloopliniaal (15.1) op de gewenste stand
gebracht is, wordt deze m.b.v. de draaiknoppen
(15.2. + 1.5.3) vastgeklemd.

Om de liniaal evenwijdig te kunnen verstellen, moe-
ten de draaiknoppen (15.6 + 15.7) losgedraaid wor-
den. Als instelhulp dienen de schalen (15.9 + 15.9)
en de merkstrepen (15.4 + 15.9).

12. Spaanderafzuiging

Met de afzuigset (bestelno. 488 292) kan de Basis 5
A/Module 5 Aop het Festool afzuigapparaat worden
aangesloten. De afsluigslang ¢ 36 mm (16.2) wordt
op de afzuigmof (16.1) van de freesaanslag beve-
stigt, de afzuigslang @ 27 mm op de afzuigmof van
de bovenfrees.

13. Montage van de afdekplaat

Voor het werken met frezen met een diameter van
minder dan 26 mm, moet de opening (17.1) in de
opneemeenheid m.b.v. een afdekplaat (17.2) klei-
ner gemaakt worden. De afdekplaat wordt zodanig
in de opening (17.1) gedrukt, dat de 4 haken (17.3)
in de plaat invangen. Voor het demonteren voor gro-
tere frezen kan de afdekplaat er gemakkelijk uitged-
rukt of m.b.v. een schroevedraaier uitgelicht worden.
(Opmerking: Bij de module 5 Ais de afdekking reeds
gemonteerd.)

14. Verwisselen van de frezen

Om de frezen te verwisselen, de revolveraanslag
(18.1) de fijninstelinrichting (18.2) en de hoogtein-
stelinrichting (18.5) te verstellen, wordt de opnee-
meenheid op de plaatsteun geplaatst.

De opneemeenheid wordt m.b.v. een schroeved-
raaier (zie hoofdstuk 5) ontgrendeld, aan de verzon-
ken grepen opgetild en met de steunplaat (18.3) op
de steun geplaatst (18.4) Daartoe moet de aanslag
over het midden heen helemaal naar achteren
geschoven worden.

Aanwijzingen m.b.t. het verwisselen van de frezen
en het afstellen van de revolveraanslag vindt u in de
gebruiksaanwijzing voor de bovenfrees.

15. Loodrechte en horizontale aandrukinrich-
tingen

Om de handen tegen grijpen in de draaiende
machine te beschermen, moeten de loodrechte en
de horizontale aandrukinrichtingen als vingerbevei-
liger gebruikt worden. Tegelijkertijd worden deze
aandrukinrichtingen voor een gelijkmatig aandruk-
ken van het werkstuk op de tafel en tegen de aans-
laglinialen gebruikt.

15.1 Montage van de loodrechte aandrukinrich-
tingen (afb. 20)

De spankop (20.1) van de kleminrichting wordt met
ongeveer 5 omwentelingen losgedraaid. De klem-
plaat in de in de afbeelding weergegeven stand
evenwijdig met de grote opening (20.4) draaien. De
nokken (20.5) van de afdekplaat in de positie van de
uitsparingen van de aandrukliniaal brengen, en dan
de klemplaat (21.1) met een kwartslag in richting
van de pijl draaien en de aandrukliniaal (21.3) m.b.v.
de spankop vastdraaien.
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15.2 Aanbrengen van de loodrechte aandrukin-
richting (afb. 22)

De aandrukinrichting (22.2) wordt met het klemstuk
(22.3) in het deksel (2.4) geschoven. Het klemstuk
moet door het naar links draaien van de draaiknop
(22.1) ontspand worden.

15.3 Aanbrengen van de horizontale aandrukin-
richting (afb. 23)

Eerst wordt het klemstuk (23.3) in het schroefgat in
het midden van de plaat geschroefd. Daarna wordt
de aandrukliniaal (23.1) op het klemstuk gestoken
en m.b.v. de draaiknop (23.2) vastgezet.

15.4 Afstellen van de aandrukinrichtingen (afb. 24)
Wordt de draaiknop (24.2) geopend, kan de aandru-
kliniaal (24.1) loodrecht en horizontaal versteld wor-
den. Eerst wordt de liniaal in horizontale richting op
de juiste stand gebracht, daarna wordt de liniaal met
de hand naar beneden op het werkstuk gedrukt en
de draaiknop wordt daarbij met de andere hand vast-
gedraaid. Nadat de draaiknop (24.3) losgedraaid is
wordt de aandrukliniaal (24.4) tegen het werkstuk
gedrukt en de draaiknop weer vastgedraaid.

15.5 Omhoogdraaien van de loodrechte aand-
rukinrichting (afb. 25)

Voor afstelwerkzaamheden aan de aanslaglinialen
of aan de frees kan de loodrechte aandrukinrichting
omhoog gedraaid worden. Daarvoor moet de klink
(25.1) ingedrukt worden. Dan kan de complete
aandrukinrichting in afgestelde toestand met het
deksel (25.2) naar boven gedraaid worden.

Na het terugdraaien moet de klink (25.1) weer aan
het deksel invangen.

15.6 Afstellen van de aandrukinrichting op het
kleinste formaat

De loodrechte en de horizontale aandrukinrichting
kunnen tot op 6 mm tegen het gereedschap geposi-
tioneerd worden. Daartoe zijn de loodrechte en de
horizontale aandrukliniaal voor aan de buitenkant
van een sterke afkanting voorzien.

Deze afkantingen moeten naar boven resp. naar
buiten wijzen; alleen dan kunnen de twee aandrukli-
nialen zo ver tegen het gereedschap gepositioneerd
worden. Voor schuine of ronde werkstukken kan de
horizontale aandrukliniaal ook in schuine stand (ca.
15°) gebracht worden.

16. Afstellen van de freesaanslag

Na het verwisselen van de frees en de afstelling van
de hoogte van de frees volgt de afstelling van de
freesaanslag. Voor het werken met een frees met
grotere diameter moeten beide linialen (26.1 +
26.2) naar buiten versteld worden. De draaiknoppen
(26.3 + 26.5 en 26.9 + 26.10) worden losgedraaid.
Daarna wordt de complete aanslag met losged-
raaide schroeven (26.4 + 26.8) in de richting van het
gereedschap geschoven tot tussen aanslag en
omtrek van de frees maat X bereikt is = gewenste
freesdiepte (afb. 27). Dan worden de twee schroe-
ven (26.4 + 26.8) weer vastgedraaid en de twee
linialen (26.1 + 26.2) in de richting van het gereed-
schap geschoven, zodat tussen omtrek van de frees
en liniaal een afstand van 2 ... 5 mm blijft. Daarna
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worden de draaiknoppen (26.3; 26.5; 26.9; 26.10)
vastgedraaid.

17. lakken en voegen

ij vlak- en voegwerkzaamheden wordt de uitlooplini-
aal (28.1) m.b.v. een aangelegd liniaal op die buiten-
diameter resp. omtrek van de frees afgesteld.

De toevoerliniaal (28.2) wordt met de gewenste
freesdiepte X versteld. Daarvoor moet de draaiknop
(28.5)losgedraaid worden. Het verstellen geschiedt
m.b.v. het handwiel (28.4), daarbij is 1 omwenteling
=1 mm en 1 deelstreep van de stelring (28.3) = 0,1
mm. De toevoerliniaal kan maximaal met 8 mm wor-
den versteld. M.b.v. de draaiknop (28.5) wordt de
stand van de toevoerliniaal gefixeerd.

18. Elektrische aansluiting en inbedrijfstelling
De netspanning moet met de spanning overeenko-
men, die op het naamplaatje van de bovenfrees ver-
meld is.

De stekker van de verbindingskabel van de boven-
frees wordt aan het stopcontact (29.4) van Basis
Plus aangesloten. De stekker van de verbindingska-
bel (29.5) van Basis Plus wordt aan het net aanges-
loten.

De drukschakelaar (29.3) is van een nul-spannings-
uitschakelmechanisme voorzien. Deze bewerkstel-
ligt dat na een stroomonderbreking de elektrische
aandrijving zolang niet aanloopt tot de IN-toets
opnieuw gedrukt wordt.

Bij de drukschakelaar betekent de groene toets
(29.1) = IN, de rode toets (29.2) = UIT.

19. Diversen

Aanwijzingen voor het verwisselen van de frees,
m.b.t. de revolveraanslag, het onderhoud en de
technische gegevens, vindt u in de gebruiksaanwij-
zing voor de bovenfrees.

20. Garantie

Overeenkomstig de wettelijke voorschriften van het
betreffende land, maar minimaal 12 maanden geven
wij voor onze apparaten garantie op materiaal- en
fabricagefouten. Binnen de staten van de EU be-
draagt de garantieperiode 24 maanden (op vertoon
van een rekening of bon).

Schade die met name te herleiden is tot natuurlijke
slijtage, overbelasting of ondeskundige bediening,
dan wel tot schade die door de gebruiker zelf veroor-
zaakt is of door ander gebruik tegen de handleiding
in, of die bij de koop reeds bekend was, blijven van
de garantie uitgesloten.

Klachten kunnen alleen in behandeling worden
genomen wanneer het apparaat niet-gedemonteerd
aan de leverancier of een geautoriseerde Festool-
klantenservice wordt teruggestuurd. Berg de hand-
leiding, de veiligheidsvoorschriften, de onderdelen-
lijst en het koopbewijs goed op. Voor het overige zijn
de geldende garantievoorwaarden van de produ-
cent van kracht.

Opmerking

Vanwege de voortdurende research- en ontwikke-
lingswerkzaamheden zijn wijzigingen in de hier
gegeven technische specificatie voorbehouden.
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De angivna figurerna hittar du pa de tva utvikbara
sidorna i borjan och slutet pa bruksanvisningen.

1. Leveransomfattning arbetsenhet Basis 5 A
1

(f

OCoONOOPWN=Q

Fastanordning for Gverfrésen
Utmatningslinjal
Hojdjustering

Anslag med inmatningslinjal
Klamanordning for vagrat mottryckslinjal
Vagrat mottryckslinjal
Plattstéd

Platta med klamdetalj

Platta med hylsa

1.10 Stddplatta

1.11 Lodréat mottrycksanordning
1.12 Skyddskapa

Leveransomfattning modul 5 A
Arbetsenhet Basis 5 A med inbyggd 6verfras OF
1010 EBQ.

i
1
1
1
1
1
1
1
1

2. Teknisk data

Bordsmatt 650 X 495 mm
Bordsh6jd med utvikbara ben 820 mm
Bordshdjd utan utvikbara ben 310 mm

Max frasdiameter 51 mm

Vikt med utvikbara ben 24 kg

3. Anvandning enligt anvisningarna

Genom att montera en Festool-6verfras OF 900 E,
OF 1000 EB, OF 1010 EBQ i arbetsenheten Basis 5
och sedan sétta in arbetsenheten Basis 5/Modul 5 A
i grundenheten Basis Plus far man en transportabel
bordsfras. Detta elverktyg anvénds for att bearbeta
tra, plast och traliknande material. Om man anvan-
der de speciella frasverktyg som Festool rekom-
menderar kan man &ven anvénda frasen for bear-
betning av aluminium och gipskartong.

4. Sakerhetsanvisningar

@ Innan du bérjar anvanda Basis 5 och éverfrasen
ar det viktigt att du laser igenom bruksanvisnin-
gen for éverfrasen och denna bruksanvisning.

@ Kontrollera att frésaren sitter fast ordentligt och
att den ar lattmandvrerad innan du bérjar. Kon-
trollera aven att frasen ar fast i arbetsenheten
enligt anvisningarna och att arbetsenheten ar
korrekt ihopsatt med Basis Plus.

® Om man arbetar med frasanslag maste linjalerna
befinna sig sa nara verktyget som mgjligt och
handskyddet stéllas in.

® Skadade eller deformerade verktyg far inte
anvandas.

® Om du anvénder verktyg med en diameter pa
mindre &n 26 mm maste skyddskapan vara mon-
terad i bordsplattan (1.12).

® Anvand en skjutstabbe nar du sagar smala
arbetsstycken.

® Matning far endast ske mot frasarens rotations-
riktning.

® Anvand aldrig en skadad &verfras (t ex om huset
ar skadat, kabeln defekt eller kontakten skadad).

® Undvik att 6verbelasta motorn.

® Anvand endast endast verktyg som ér tillatna for
handmatning.

® Max tillaten frasdiameter &r 51 mm.

@ Vid frasning utan frasanslag maste en askyddsa-
nordning kopieringsfrasningd (se Tillbehor dver-
fras) anvandas.

® Om man bearbetar korta arbetsstycken kravs ett
genomgaende anslag som anvandaren sjalv till-
verkar.

5. Att stélla upp bordsfrasen

De utvikbara benen skruvas fast pa lederna nar de
har vikts ut. Frasen maste placeras pa en fast och
jamn yta. For att frasen inte ska vara ostadig maste
man vrida de avfasade kaporna langs ner pa benpa-
ret pa motsvarande sétt.

6. Montering av overfrasen i fastanordningen
paBasis5A

Innan dverfrasen OF 900 E, OF 1000 EB, OF 1010
EBQ monteras i fastanordningen maste utsugnings-
kdpan (12.1) tas bort: Skruva av skyddsringen
(12.2), tag bort utsugningskapan och skruva fast
skyddsringen igen (observera: p4 modul 5 A ar
utsugningskapan redan demonterad och bifogas
separat). Se upp: Om du vill anvanda maskinen som
handoverfras maste du forst montera utsugnings-
kapan igen!

Placera fastanordningen bakvant i ursparingen pa
Basis Plus med klamplattorna i riktning uppat. Lossa
vridknappen (2.1) genom att vrida den fyra hela varv
at vanster.

Tryck kldmplattorna (2.2 + 2.3) mot fjéadertrycket
nerat och samtidigt utat i pilriktning.

Placera maskinen mellan klamplattorna sa pa fixe-
ringsstiften (2.4) sa att sugstutsen visar i rikining
mot den bakre klamplattan (2.3).

Skjut sedan de bada klamplattorna sé langt éver fra-
sens bordsplatta, att vridknapparna lases fast. Drag
at de 4 vridknapparna igen. Las fast pistolbrytaren
(3.1) i bverfrasen handgrepp med lasknappen (3.2).
Pa OF 1000 EB, OF 1010 EBQ &r sakerhets-snab-
bromsen inte i funktion pa grund av brytarens
lasning.

7. Montering av snitthéjdinstéliningen (fig 4 + 5)
Lossa de bada insexskruvarna (4.2) med en insex-
nyckel (4.1). Vrid medbringaren (4.3) upp till den
Ovre andan.

Skjut hojdjusteringen bakifran (pil) in i T-sparet (4.5)
tills borrhalen (4.4) stimmer Gverens med borrhalen
i fastsattningsplattan (aluminiumplattan). | detta
lage drar du at de bada insexskruvarna (4.2) igen.
Nu trycker du ner Gverfrasen helt med lasknappen
lossad (5.1), svédnger medbringaren (5.3) Gver styr-
ningen (5.4) och séanker éverfrdsen med styrningen
(5.4) ner i medbringaren (5.3). Genom att vrida
knappen (5.2) kan maskinen nu justeras i hojdled pa
ett enkel sétt och med stor precision.
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8. Montering av stédanordningen

Fér att kunna byta verktyg, justera revolveranslaget
(6.2) och gora en finjustering (6.1) placerar man
fastanordningen pa ett stod (6.3). For att kunna géra
detta maste anslaget skjutas helt inat.

8.1 Att montera stodplattan

Lossa insexskruven (7.2) pa stodplattan (1.7). Skjut
stodplattan med fyrkantmuttern ca 50 mm in i sparet
pa fastanordningen. Rikta stddplattan och skruva
fast insexskruven (7.2).

9. Montering av plattstédet

Lossa insexskruvarna och de flata muttrarna pa
plattorna tillsammans med gummihylsan och klam-
detaljen

Satt in de bada flata muttrarna (8.1) i T-sparet (8.2)
pa BASIS PLUS.

Féast plattan med klamdetaljen (9.1) med insexskru-
ven bredvid hallaren for eluttaget (9.2).

Fast plattan med gummihylsan (10.1) pa den andra
sidan pa Basis Plus.

Sétt in plattstodet (10.2) med den bdjda sidan i plat-
tans gummihylsa.

Tryck ner stddets andra &nda i den vanstra plattans
klamdetalj (10.3).

Rikta plattan och stédet och skruva fast skruvarna.

10. Att montera fastanordningen i Basis Plus
Med hjalp av greppursparingarna (11.1) ar det
enkelt att satta in fastanordningen i Basis Plus.
Observera att fastanordningen maste héangas in pa
héger sida mittemot brytaren (11.2).

Las fastanordningen genom att dra at de bada skru-
varna med flat skalle (1.13) &nda till anslaget.

11. Montering av frasanslaget

Frasanslaget (13.2) med inmatningslinjalen (13.1)
faster man i borrhalen (13.5) med de bada skru-
varna (13.5), som befinner sig i pa samma héjd som
markeringen (13.4).

For arbeten som kraver ett storre avstand mellan fra-
saren och anslaget faster man anslaget i halen
(13.6).

Utmatningslinjalen (14.1) skjuter man liggandes
mot bordet med T-sparen Gver sparléparna (14.2 +
14.3).

Né&r utmatningslinjalen (15.1) befinner sig i den éns-
kade positionen klammer man fast den med vrid-
knapparna (15.2 + 15.3).

Om man vill justera hela anlaggningen parallellt
maéste man lossa vridknapparna (15.6 + 15.7). Som
hjalp fér respektive instélining anvander man ska-
lorna (15.8 + 15.5) och markeringsstrecken (15.4 +
15.9).

12. Spansug

Med hjalp av utsugningssatsen (best.-nr. 488 292)
kan man ansluta Basis 5 A/ modul 5 Atill en Festool-
utsugningsapparat. Sugslangen (@ 36 mm (16.2)
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faster man pa sugstutsen (16.1) pa frasanslaget,
sugslangen (@ 27 mm pa 6verfrasens sugstuts.

13. Montering av tackplaten

Nar man arbetar med verktyg som har en diameter
pa mindre &n 26 mm maste man reducera 6ppnin-
gen (17.1) i fastanordningen med hjélp av en
tackplat (17.2). Tryck in tackplaten i 6ppningen
(17.1) sa att de 4 krokarna (17.3) lases fast i plattan).
Om man vill demontera stérre verktyg behéver man
bara trycka ut tackplaten eller ta ut den med hjalp av
en skruvmejsel. (Observera: Pa modul 5 A &r skyd-
dskapan redan monterad)

14. Verktygsbyte

For att kunna byta verktyg, stélla in revolveranslaget
(18.1) och foér fin- (18.2) resp hojdjusteringen (18.5)
placeras man fastanordningen pa plattstodet.
Lossa forreglingen pa fastanordningen med en
skruvmejsel (se punkt 5). Lyft upp fastanordningen
med hjalp av greppursparingarna och hang upp den
med stodplattan (18.3) pa stodet (18.4). Anslaget
maste stallas helt inat, ut dver mitten.

Anvisningar avseende verktygsbyte och instéllning
av revolveranslaget hittar du i 6verfrdsens bruksan-
visning.

15. Lodrat och vagrat mottrycksanordning

For att skydda handerna mot kontakt med verktyget
nér det ar igdng maste man anvéanda den lodrata
och vagrata mottrycksanordningen som hands-
kydd.

Samtidigt har mottrycksanordningarna funktionen
att trycka arbetsstycket mot bordet och mot anslags-
linjalen.

15.1 Hopmontering av den lodrita mottrycksa-
nordningen (fig 20)

ppna spannhuvudet (20.1) pa klamanordningen ca
fem varv. Svang klamplattan i laget som figuren
visar, d v s parallellt till den stora 6ppningen (204.).
Stall kammarna (20.5) pa tackplaten i samma lage
som mottryckslinjalens ursparingar.

Vrid klamplattan (21.1) 90° i pilriktning och klam fast
mottryckslinjalen (21.3) genom att vrida tillbaka
spannhuvudet.

15.2 Montering av den lodrata mottrycksanord-
ningen (fig 22)

Skjut in mottrycksanordningen (22.2) tillsammans
med kldmdetaljen (22.3) i locket (22.4). | detta fall
maste klamdetaljens spanning lossas genom att
vrida vridknappen (22.1) at vanster.

15.3 Montering av den vagrata mottrycksanord-
ningen (fig 23)

Forst skruvar man in kiamdetaljen (23.3) i ganghalet
i mitten pa plattan. Sedan satter man pa mottrycks-
linjalen (23.1) pa klamdetaljen och klammer fast den
med hjalp av vridknappen (23.2).



15.4 Instéllning av mottrycksanordningen (fig 24)
Genom att 6ppna vridknappen (24.2) kan man
justera mottryckslinjalen (24.1) lodréatt och vagratt.
Forst justerar man linjalen i vagrat riktning sa att den
befinner sig i ratt postion. Sedan trycker man ner lin-
jalen med handen mot arbetsstycket och vrider till-
baka vridknappen med den andra handen. Nar man
har 6ppnat vridknappen (24.3) trycker man mot-
tryckslinjalen (24.4) mot arbetsstycket och drar at
vridknappen igen.

15.5 Att svdnga upp den lodridta mottrycksa-
nordningen (fig 25)

For instéliningar pa anslagslinjalerna eller frasaren
kan man svanga upp den lodrata mottrycksanord-
ningen genom att forst trycka ner klinkan (25.1). Nu
kan man svénga upp hela mottrycksanordningen i
instéllt tillstand tillsammans med locket (25.2).

Né&r man svanger tillbaka den &r det viktigt att klin-
kan (25.1) lases fast i locket igen.

15.6 Att stélla in mottrycksanordningarna pa
minimimattet

Man kan stélla in den lodrata och vagrata mottryck-
sanordningen pa 6 mm. For att kunna gora det har
den lodrata och vagrata mottryckslinjalen en kraftig
avfasning framtill pa utsidan.

Vid monteringen &r det viktigt att dessa avfasningar
befinner sig upptill resp pa utsidan. Endast da kan
man stélla in de bada mottryckslinjalerna pa det
ovan ndmnda mattet.

Om man bearbetar sneda eller runda arbetsstycken
kan man &ven stalla in den vagrata mottryckslinjalen
i snedlage (ca 15°).

16. Att stélla in frasanslaget

Nar man har bytt verktyg och justerat frasarens hoj-
dinstallning maste man stélla in frasanslaget.

Om man byter verktyg pa &an fras med storre diame-
ter maste man stalla bada linjalerna (26.1 + 26.2)
utat. For att kunna gora det 6ppnar man vridknap-
parna (26.3 + 26.5) och 26.9 + 26.10).

Nu skjuter man hela anslaget med skruvarna (26.4
+ 26.8) sa langt i riktning mot verktyget, att man far
det 6nskade frasdjupet (fig 27) = mattet X mellan
anslaget och verktygets flygcirkel.

Skruva sedan fast skruvarna (26.4 + 26.8) igen och
skjut de bada linjalerna (26.1 + 26.2) sa langt mot
verktyget, att du far ett avstand pa ca 2-5 mm mellan
flygcirkeln och linjalen. Drag at vridknapparna (26.3,
26.5, 26.9 och 26.10) igen.

17. Riktning och fogning

Vid riktning och fogning stéller man in utmatningslin-
jalen (28.1) med en mattlinjal pa frasarens ytterdia-
meter resp flygcirkel.

Inmatningslinjalen (28.2) justeras med det 6nskade
frasdjupet X. For att kunna géra detta éppnar man
vridknappen (28.5) med hjalp av handratten (28.4).
Ett varv motsvarar 1 mm och ett delstreck pa juster-
ringen (28.3) motsvarar 0,1 mm. Inmatningslinjalen
kan justeras max 8 mm.

Inmatningslinjalens positions fixeras med vridknap-
pen (28.5).

18. Elanslutning och drift

Natspanningen maste stamma 6verens med span-
ningen pa 6verfrasens markplat.

Satt in stickkontakten pa Gverfrasens anslutnings-
kabel i eluttaget pa Basis Plus. Anslut sedan stick-
kontakten pa BASIS PLUS anslutningskabel (29.5)
till elnatet.

Tryckbrytaren (29.3) ar utrustad med ett nollspan-
ningsutldésningsdon som gor att man forst maste
trycka TILL-knappen en gang till, innan maskinen
startar igen efter ett elavbrott. P& tryckbrytaren ar
den gréna knappen (19.1) = TILL och den réda
knappen (29.2) = FRN.

19. Vrigt

Anvisningar avseende verktygsbyte, revolveransla-
get, underhall och teknisk data hittar du i 6verfra-
sens bruksanvisning.

20. Garanti

Vilamnar garanti pa vara produkter vad galler mate-
rial- och tillverkningsfel enligt landsspecifika lagen-
liga bestammelser, dock i minst 12 manader.

Inom EUs medlemslander uppgar garantin till 24
manader (ska kunna styrkas av faktura eller foljese-
del).

Skador som framfér allt kan harledas till normalt sli-
tage, 6verbelastning, ej fackméssig hantering resp.
skador som orsakats av anvéndaren eller som
uppstatt pa grund av anvandning som strider mot
bruksanvisningen eller skador som var kanda vid
kopet, innefattas inte av garantin.

Reklamationer godkénns endast om produkten
atersands till leverantoren eller till en auktoriserad
Festool-serviceverkstad utan att ha tagits isér.
Spara bruksanvisningen, séakerhetsféreskrifterna,
reservdelslistan och képebrevet. | dvrigt géller till-
verkarens garantivillkor for respektive produkt.

Anmaérkning

Pa grund av det kontinuerliga forsknings- och utveck-
lingsarbetet férbehaller vi oss ratten till &ndringar
vad géller de tekniska uppgifterna i detta dokument.
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Tekstissa mainitut kuvat I16ytyvat taittosivuilta tdméan
kayttdohjeen alusta ja lopusta.

Basis 5 A tydyksikén toimitussisalto (kuva 1)
Ylajyrsimen kiinnitysyksikko
Ulostulo-ohjain
Korkeudensaéatdyksikkd
Vaste ja sisd@dnmeno-ohjain
Vaakasuoran sy6ttéohjaimen lukituslaite
Vaakasuora syéttdohjain
Levytuki
Lukitusosalla varustettu levy
Tulkallinen levy

1.10 Tukilevy

1.11 Pystysuora syéttolaite

1.12 Paallyslevy

«Moduulin 5 A toimitussisalto

Basis 5 A tydyksikdn, johon on asennettu ylajyrsin
OF 1010 EBQ.

1.
1.
1.
1.
1.
1.
1.
1.
1.
1.
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2. Tekniset tiedot

Péydan mitat 650 x 495 mm
P&ydan korkeus jalkojen kanssa 820 mm
Péydan korkeus ilman jalkoja 310 mm

Maks. jyrsintalapimitta 51 mm

Paino jalkojen kanssa 24 kg

3. Tarkoituksenmukainen kaytt6é

Kun Festool-ylajyrsin OF 900 E, OF 1000 EB, OF
1010 EBQ asennetaan Basis 5 tydyksikkoon ja
Basis 5/Modul 5 A tydyksikko Basis Plus perusyksik-
kdé6n, saadaan siirrettdva pdytajyrsin. Tama séhko-
ty6kalu on tarkoitettu puun, muovien ja puunkaltai-
sten materiaalien jyrsimiseen. Jyrsinlaitetta voidaan
kayttdd myos alumiinin ja kipsikartongin tydstami-
seen, kun kaytetaan Festooln myyntiesitteissa suo-
sittelemia kyseiselle materiaalille soveltuvia jyrsin-
tyokaluja.

Turvallisuusohijeita

Lue ennen sahan kayttd6nottoa tma kayttdohje

ja ylajyrsimen kayttdohje.

Tarkasta ennen jyrsimen kayttéonottoa, onko jyr-

sin kunnolla kiinni ja py6riikd se moitteettomasti.

Tarkasta ennen jyrsimen kayttéonottoa, onko

ylajyrsin kiinnitetty kunnolla tyyksikk&6n ja onko

tyoyksikkd lujasti kiinni Basis Plus perusyksi-
kdssé.

@ Kun jyrsitdan jyrsinvasteen kanssa, ohjainkisko-
jen taytyy olla niin 1ahella tydkalua kuin mahdolli-
sta, samoin kasisuojan on oltava asennettuna.

@ Repeilleita tai vaaristyneita tydkaluja ei saa kayt-
taa.

@ Kun kaytetdan tydkaluja, joiden lapimitta on pie-
nempi kuin 26 mm, pdytalevyyn on kiinnitettava
paallyslevy (1.12).

@ Kayté tydntdsauvaa, kun tydstat kapeita tydkap-
paleita.

@ Jyrsinté saa sy6ttad vain jyrsimen pyorimissuun-
taa vastaan.

@® Ald koskaan tee t6itd viallisella ylajyrsimella
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(esim. kun kotelo on murtunut tai kun kaapeli tai

pistoke on viallinen).

Vélté moottorin ylikuormittamista.

Kayté vain sellaisia tydkaluja, joita on luvallista

kayttaa kasisyotolla.

Jyrsimen suurin sallittu I1&pimitta on 51 mm.

Kun jyrsintd kéytetdan ilman jyrsinvastetta, on

kaytettdva kopiointijyrsimisessd kéaytettavaa

suojalaitetta (ks. ylajyrsimen varusteet).

® Kun tybstetdan lyhyita tydkappaleita, tarvitaan
taysipituinen vaste, jonka kaytt4jén itsensa on
valmistettava.

5. Poytéjyrsimen pystytys
Auki taitetut jalat jaykistetddn ruuvaamalla ruuvit
kiinni nivelista. Jyrsin on asetettava tukevalle, tasai-
selle alustalle. Jotta laite seisoo tukevasti, korjaa
laitteen asentoa kiertdmalla toisen jalkaparin alapa-
assé olevia viistottuja tulppia.

6. Ylajyrsimen asentaminen Basis 5 A kiinnity-
syksikké66n

Ennen kuin ylajyrsin OF 900 E, OF 1000 EB, OF
1010 EBQ asennetaan kiinnitysyksikké6n, imukupu
(12.1) taytyy poistaa: paallysrengas (12.2) ruuva-
taan irti, imukupu poistetaan ja p&éllysrengas ruu-
vataan jalleen paikalleen (huomautus: moduulissa 5
A imukupu on jo purettu irti ja laitettu mukaan irralli-
sena). Huomio: Jos aiot kayttaa konetta kasikayttoi-
send ylajyrsimend, imukupu on asennettava jalleen
paikalleen!

Aseta kiinnitysyksikko lukituslevyjen kanssa Basis
Plus perusyksikdn aukkoon ylésalaisin. Avaa kaikki
4 kiertonappia (2.1) kiertdmalla niita nelja taytta kier-
rosta vastapaivaan.

Paina lukituslevyt (2.2 + 2.3) jousipainetta vastaan
alas tydntden niitd samalla ulospéin nuolen suun-
taan.

Aseta kone lukituslevyjen valiin kiinnitystappien
(2.4) paalle siten, etté imuistukka osoittaa takimmai-
sen lukituslevyn (2.3) suuntaan.

Tydénn& molemmat lukituslevyt ylajyrsimen poytéle-
vya pitkin niin pitkalle, etta kiertonapit kiinnittyvat
paikalleen. Ruuvaa kaikki 4 kiertonappia kiinni.
Lukitse ylajyrsimen kahvassa oleva pistoolikytkin
(3.1) paikalleen lukitusnapilla (3.2). Huomio: Kytki-
men lukituksen vuoksi OF 1000 EB, OF 1010 EBQ
-mallissa on turvapikajarru otettava pois kaytosta.

7. Leikkauskorkeuden saatéyksikon asentami-
nen (kuvat 4 + 5)

Avaa molemmat kuusiokoloruuvit (4.2) kuusiokoloa-
vaimella (4.1). Kierra vaantaja (4.3) ylapaahan asti.
Tydnnd korkeudensaatdyksikkd takaa (nuoli) T
uraan (4.5), niin etté reiat (4.4) ovat kohdakkain kiin-
nitysyksikdssa (alumiinilevyssa) olevien reikien
kanssa. Ruuvaa kummatkin kuusiokoloruuvit (4.2)
kiinni tdssd asennossa. Paina nyt ylajyrsin, jonka
kiinnitysnappi (5.1) on avattu, aivan alas, kd&nnéa
vaantaja (5.3) ohjaimen (5.4) yli ja anna ylajyrsimen
upota yhdessa ohjaimen (5.4) kanssa vaantajaan
(5.3). Koneen korkeuden saatdé kay nyt helposti ja
tarkasti nappia (5.2) kiertamalla.



8. Tukilaitteen asentaminen

Tybkalujen vaihtamista seké revolverivasteen (6.2)
siirtdmisté ja hienosaatéa (6.1) varten kiinnitysyk-
sikkd asetetaan tuen (6.3) péélle. Vaste on tyénnet-
tava talléin kokonaan sisaan.

8.1 Tukilevyn asentaminen

Avaa kuusiokoloruuvi (7.2) tukilevysta (7.1). Tydnna
tukilevy yhdessa nelikantamutterin  kanssa n.
50 mm kiinnitysyksikdn uraan. Suuntaa tukilevy ja
ruuvaa se kiinni kuusiokoloruuvilla (7.2).

9. Levytuen asentaminen

Avaa tulkallisesta ja lukitusosalla varustetusta levy-
st& kuusiokoloruuvit ja littedkantaiset mutterit. Pisté
molemmat littedkantaiset mutterit (8.1) Basis Plus
perusyksikén T-uraan (8.2). Kiinnita lukitusosalla
varustettu levy (9.1) kuusiokoloruuvilla pistorasian-
pidikkeen (9.2) viereen.

Kiinnita kumitulkallinen levy (10.1) Basis Plus peru-
syksikdn toiselle puolelle.

Pista levytuki (10.2) taivutettu puoli edella levyn
kumitulkkaan.

Paina tuen toinen p&a vasemman levyn lukituso-
saan (10.3).

Suuntaa levyt ja tuki ja ruuvaa ruuvit kiinni.

10. Kiinnitysyksikén asettaminen Basis Plus
perusyksikkoon

Kiinnitysyksikkd on helppo asettaa Basis Plus peru-
syksikk66n upotetuista kahvoista (11.1). Kiinnita
huomiota siihen, etta kiinnitysyksikkd on ripustettu
kunnolla paikalleen oikealla puolella kytkimen
(11.2) vastapaata.

Lukitse kiinnitysyksikké paikalleen kiertamalla
molemmat littedkantaiset ruuvit (1.13) lujasti kiinni.

11. Jyrsinvasteen asentaminen

Jyrsinvaste (13.2) kiinnitetddn yhdessa sisaan-
meno-ohjaimen (13.1) kanssa kahdella ruuvilla
(13.3) reikiin (13.5), jotka sijaitsevat merkin (13.4)
korkeudella.

Toiss4, joissa jyrsimen ja vasteen vélisen etaisyy-
den taytyy olla suurempi, vaste kiinnitetaan reikiin
(13.6).

Ulostulo-ohjainta (14.1) ty6nnetaédn pdydanpintaa
pitkin, niin etta T-urakiinnittimet (14.2 + 14.3) mene-
vat ohjaimen T-uriin.

Ulostulo-ohjain (15.1) lukitaan kiinni kiertonapeilla
(15.2 + 15.3), kun se on halutussa kohdassa.

Jos koko vastejérjestelmad halutaan siirtdd, on
avattava kiertonapit (15.6 + 15.7). Saatéapuna toi-
mivat talléin asteikot (15.8 + 15.5) ja merkkiviivat
(15.4+15.9).

12. Lastujen imeminen

Basis 5 A/ moduuli 5 A liitetdan Festool-imuriin imu-
sarjaa (tilaus-nro 488 292) kayttaen. Imuletku (2 36
mm (16.2) on kiinnitetty jyrsinvasteen imuistukkaan
(16.1), imuletku (@ 27 mm ylajyrsimen imuistuk-
kaan.

13. Paallyslevyn asentaminen

Kun t6ité tehdéan tydkaluilla, joiden lapimitta on pie-
nempi kuin 26 mm, kiinnitysyksikén aukkoa (17.1)
on pienennettavé paéllyslevyn (17.2) avulla.

Paina péaallyslevy aukkoon (17.1), niin etta kaikki 4
hakasta (17.3) kiinnittyvéat levyyn. Kun paéllyslevy
on irrotettava suurempia tykaluja varten, se lahtee
helposti irti painamalla sité ulospdin tai ruuviavai-
mella kohottamalla. (Huomautus: moduulissa 5 A
paallys on asennettu jo valmiiksi.)

14. Tydkalun vaihtaminen

Ty6kalun vaihtamista, revolverivasteen (18.1) siirta-
mistd, hienosaatéd (18.2) ja korkeuden saatd6a
(18.5) varten kiinnitysyksikk® asetetaan levytuen
paalle.

Avaa kiinnitysyksikkd lukituksesta ruuviavainta
kayttamalla (ks. kohta 5). Nosta kiinnitysyksikko
ylds upotetuista kahvoista ja laske kiinnitysyksikkd
tukilevyn (18.3) kanssa tuen (18.4) paalle. Vaste on
asetettava talléin kokonaan sisdan keskikohtaa
ulommaksi.

Ohijeita ty6kalun vaihtamisesta ja revolverivasteen
saatamisesta I10ytyy ylajyrsimen kayttdohjeista.

15. Pystysuora ja vaakasuora syé6ttolaite

Jotta k&det eivat joutuisi pydriviin tydkaluihin, kasien
suojaksi on asennettava pystysuora ja vaakasuora
sy6ttdlaite. Syoéttdlaitteiden tehtdvana on samalla
painaa tyOkappaleita tasaisesti pdydanpintaa ja
vasteohjaimia vasten.

15.1 Pystysuoran syo6ttoyksikén kokoaminen
(kuva 20)

Ruuvaa lukituslaitteen kiinnitysp4a (20.1) auki n.
viisi kierrosta. K&anna lukituslevy kuvan osoitta-
maan asentoon samansuuntaisesti suuren aukon
(20.4) kanssa. Aseta paallyslevyn nokat (20.5) sy6-
ténohjaimen kolojen kohdalle.

Kéaanna lukituslevyéa (21.1) 90g nuolen suuntaan ja
lukitse syotdnohjain (21.3) kiertdamalla kiinnityspaa
kiinni.

15.2 Pystysuoran syéttélaitteen asentaminen
(kuva 22)

Syéttdlaite (22.2) tyénnetddn lukitusosan (22.3)
kanssa kanteen (22.4). Lukitusosa on vapautettava
talléin jannityksesta kiertdmalla vastapaivaan kier-
tonappia (22.1).

15.3 Vaakasuoran syéttolaitten asentaminen
(kuva 23)

Ensiksi ruuvataan lukitusosa (23.3) levyn keskella
sijaitsevaan kierrereikdan. Syétdnohjain (23.1) psi-
tetdé&n tdman jalkeen lukitusosaan ja lukitaan kiinni
kiertonapilla (23.2).

15.4 Syéttolaitteiden sdatdaminen (kuva 24)

Syéténohjainta (24.1) on mahdollista siirtda pysty-
ja vaakasuoraan, kun kiertonappi (24.2) avataan.
Ohjain asetetaan ensiksi vaakasuorassa oikeaan
asentoon, tdman jalkeen ohjainta painetaan kadella
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alaspéin tybkappaletta vasten ja kiertonappi kierre-
taan kiinni toisella k&delld. Kun kiertonappi (24.3) on
avattu, sy6tdnohjainta (24.4) painetaan tydkappa-
letta vasten ja kiertonappi kiristetdan kiinni.

15.5 Pystysuoran syéttolaitteen kadntadminen
ylés (kuva 25)

Vasterajoittimen tai jyrsimen saatédmista varten
pystysuora syéttolaite voidaan kaantaa ylos. Tata
varten on painettava sappea (25.1), jolloin koko saa-
detty syéttolaite voidaan k&dantaa ylds kannen (25.2)
kanssa.

Kun laite kdannetéan takaisin, sappi (25.1) on mui-
stettava lukita takaisin kanteen.

15.6 Syottolaitteiden sadtdminen minimimittaan
Pysty- ja vaakasuora syéttdlaite voidaan asettaa 6
mm:n mittaan. Pysty- ja vaakasuoran syéténohjai-
men etuosassa ulkopuolella on tata varten voima-
kas viiste.

Kiinnita laitteita kootessasi huomiota siihen, etta
nédma viisteet ovat ylh&alla tai vastaavasti ulkona.
Sy6ténohjaimet voidaan asettaa vain tdssa asen-
nossa minimimittaan.

Viistojen tai pyodreiden tytkappaleiden jyrsimista
varten vaakasuora sy6ténohjain voidaan asettaa
my®os kallelleen (n. 15° kulmaan).

16. Jyrsinvasteen saataminen

Kun tyokalu on vaihdettu ja jyrsimen korkeus saéa-
detty, sdadetdan jyrsinvaste.

Kun tyékalua vaihdetaan jyrsimeen, jonka lapimitta
on suurempi, molemmat ohjaimet (26.1 + 26.2) tay-
tyy asettaa ulospain. Tata varten on avattava kierto-
napit (26.3 + 26.5 seka 26.9 + 26.10).

Tydnné nyt koko vaste, jonka ruuvit (26.4 + 26.8) on
avattu, niin pitkélle tydkalun suuntaan, etta vasteen
jatyékalun jyrsintédradan valille jaa mitta X = haluttu
jyrsintésyvyys (kuva 27).

Ruuvaa ruuvit (26.4 + 26.8) jélleen kiinni. Molem-
mat rajoittimet (26.1 + 26.2) tyénnetaan nyt tyoka-
luun péin, niin etta jyrsintaradan ja rajoittimen valille
jaa n. 2—5 mm. Kierra kiertonapit (26.3, 26.5, 26.9,
26.10) kiinni.

17. Oikaisu ja saumaaminen

Oikaisua ja saumausta varten ulostulorajoitin (28.1)
séadetaan viereen asetetun viivaimen avulla jyrsi-
men ulkoldpimitan tai jyrsimen jyrstintdsateen
mukaan.

Sisaantulorajoitin (28.2) sdadetaan haluttuun jyrsin-
tasyvyteen X. Tata varten on avattava kiertonappi
(28.5). Tama suoritetaan kasipyoralla (28.4), jossa
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yksi kierros vastaa 1 mm ja asetusrenkaan (28.3)
yksi jakoviiva 0,1 mm. Sis&antulorajoitinta voidaan
siirtaé korkeintaan 8 mm.

Sisaantulorajoitin kiinnitetdan paikalleen kiertona-
pilla (28.5).

18. Sahkdliitanta ja kdyttoonotto
Verkkojéannitteen on oltava ylajyrsimen tehokilvessa
ilmoitetun jannitteen suuruinen.

Ylajyrsimen liitdntakaapelin pistoke pistetdan Basis
Plus perusyksikdn pistorasiaan (29.4). Basis Plus
perusyksikon liitdntakaapelin pistoke (29.5) liitetédan
séhkodverkkoon.

Painokytkin (29.3) on varustettu nollajannitelaukai-
simella. Tama pitda huolen siitd, ettd sdhkdmoottori
ei kdynnisty uudelleen virtakatkon jalkeen itsest&an,
vaan vasta kun on painettu viela kerran KAYNTIIN-
painiketta. Painokytkimen vihre& painike (29.1) =
KAYNTIIN, punainen painike (29.2) = SEIS.

19. Muuta

Ohjeita tydkalun vaihtamisesta, revolverivasteesta,
huollosta seka tekniset tiedot 16ytyvéat ylajyrsimen
kayttoohjeista.

20. Kayttoturva

Myénnamme valmistamillemme laitteille materiaali-
ja valmistusviat kattavan kayttéturvan, joka vastaa
maakohtaisia maarayksia, ja jonka pituus on vahin-
tddn 12 kuukautta. Kéayttéturvan pituus on EU-
maissa 24 kuukautta (laskun tai toimituslistan paiva-
yksesta lukien).

Kéayttéturva ei kata vaurioita, jotka ovat syntyneet
luonnollisen kulumisen, ylikuormituksen tai epaasi-
anmukaisen kayton seurauksena, ovat kayttajan
aiheuttamia tai syntyneet kayttdohjekirjan ohjeiden
noudattamatta jattdmisen seurauksena, tai jotka oli-
vat tiedossa jo laitteen ostohetkella.

Kéayttéturvaan voidaan vedota vain kun laite toimite-
taan purkamattomana myyjélle tai valtuutettuun
Festool-huoltoon. Sailyta laitteen kayttéohje, turval-
lisuusohjeet, varaosaluettelo ja ostokuitti huolellise-
sti. Muilta osin ovat voimassa valmistajan antamat,
ajantasalla olevat kayttéturvaehdot.

Huomautus

Jatkuvan tutkimus- ja tuotekehittelytydén seurauk-
sena tassa annettuihin teknisiin tietoihin saattaa
tulla muutoksia.



De illustrationer, der henvises til i teksten, findes pa
udklapbare sider forrest og bagest i betjeningsvej-
ledningen.

1. Arbejdsenheden Basis 5 A indeholder fil-
gende ved leveringen (Fig. 1)

Holder for overfreeser

Udlibslineal

Hijdeindstilling

Anslag med indlibslineal
Klemmeanordning for vandret tryklineal
Vandret tryklineal

Pladestitte

Plade med klemmestykke

Plade med rir

1.10 Stitteplade

1.11 Lodret modtrykanordning

1.12 Afdeekning

Leveringsomfang modul 5 A
Arbejdsenheden Basis 5 A med indbygget overf-
reeser OF 1010 EBQ.

_._k_._._._._._._k
woNOORWND=D

2. Tekniske data

Bordmal 650 x 495 mm
Bordhijde med klapben 820 mm
Bordhijde uden klapben 310 mm

Max. freeserdiameter 51 mm

Vaegt med klapben 24 kg

3. Beregnet anvendelsesomrade

Ved montering af Festool overfreeserne OF 900 E,
OF 1000 EB, OF 1010 EBQ i arbejdsenheden Basis
5 og montering af Basis 5/Modul 5 Ai grundenheden
Basis Plus opstar der en transportabel fraeser mon-
teret pa bord. Dette el-veerktij er beregnet til
freesning i trae, kunststof og traelignende arbej-
dsstykker. Fraeseveerktij fra Festool kan ogsa bruges
til bearbejdning af aluminium og gipskarton, hvis
dette fremgar af salgsmaterialet fra Festool.

4. Sikkerhedsforskrifter

® Nerveerende betjeningsvejledning og betje-
ningsvejledningen for overfraeseren skal gen-
nemlaeses, fir vaerktijet tages i brug.

@ Det skal kontrolleres, at fraeseren sidder rigtigt
fast og at den arbejder korrekt, fir den tages i
brug.

@ Kontrollér fir ibrugtagningen, at overfreeseren er

fastgjort korrekt i arbejdsenheden, og at arbej-

dsenheden er forbundet fast med BASIS PLUS.

Ved arbejde med fraeseanslaget skal linealerne

befinde sig sa teet som muligt op mod veerktijet,

og handbeskyttelsen veere indstillet.

Revnede veerktijer eller vaerktijer, hvis form har

aendret sig, ma ikke benyttes.

Ved veerktijer med en diameter pa under 26 mm,

skal afdeekningen seettes ind i bordpladen (1.12).

Benyt en firingsstok i forbindelse med bearbej-

dning af smalle arbejdsstykker.

Fremfiringen ma kun ske imod freeserens dreje-

retning.

Arbejd ikke med en beskadiget overfraeser (f.eks.
brud pa hus, defekt kabel eller beskadiget stik).
Undga en overbelastning af motoren.

Arbejd kun med veerktijer, som er godkendt til
manuel fremfiring.

Den max. godkendte fraesediameter er 51 mm.
Ved freesning uden freeseanslag skal der benyt-
tes en "Beskyttelsesanordning kopifreesning” (se
tilbehir overfreeser).

Bearbejdning af korte arbejdsstykker kreever et
gennemgaende anslag, som fremstilles af bru-
geren selv.

5. Opstilling af bordfreeser

Klapbenene klappes ud og skrues fast ved leddene.
Fraeseren anbringes pa et fast jeevnt underlag.
Freeseren sikres en rolig positionering ved at dreje
de skra lukkekapper pa den nederste del af hvert
benpar.

6. Montering af overfreeser i holderenhed pa
Basis 5 A

For overfraeseren OF 900 E, OF 1000 EB, OF 1010
EBQ monteres pa optagelsesenheden skal udsug-
ningsheetten (12.1) fiernes. Afdaekningsringen (12.2)
skrues af, udsugningshaetten fiernes, og nu skrues
afdeekningsringen pa igen (bemaerkning: Ved modul
5 A er udsugningshaetten allerede demonteret og
saerskilt vedlagt). OBS: Skal maskinen bruges som
handoverfreeser, er det nedvendigt at indbygge
udsugningshaetten igen!

Leeg holderenheden med klemmepladerne opad ind
i udsparingen pa Basis Plus. Aben de 4 drejeknap-
per (2.1) med fire omdrejninger mod venstre.

Tryk klemmepladerne (2.2 + 2.3) nedad mod fieder-
trykket og samtidig udad i pilens retning.

Placér maskinen mellem klemmepladerne pa fast-
girelsesstiftene (2.4), saledes at udsugningsstud-
serne peger hen imod den bageste klemmeplade
(2.3)

Skub de to klemmeplader hen over overfraeserens
bordplade, indtil drejeknapperne falder i hak. Drejde
4 drejeknapper fast. Fastlas pistolafbryderen (3.1) i
overfreeserens handgreb med laseknappen (3.2).
OBS: Pa grund af kontakt arreteringen er OF 1000
EB, OF 1010 EBQ’s sikkerhedshurtigbremse ude af
funktion.

7. Montering af skeerehijdeindstilling (Fig. 4 + 5)
Lisne de to indvendige sekskantskruer (4.2) med
unbraconiglen (4.1). Drej medbringeren (4.3) op til
den iverste ende. Skub hijdeindstillingen ind i T-
noten (4.5) bagfra (pil), indtil hullerne (4.4) stemmer
overens med hullerne i holderenheden (alumini-
umsplade). | denne stilling faststrammes de to ind-
vendige sekskantskruer. Tryk herefter overfreeseren
med lisnet faststramningsknap (5.1) helt opad,
sving medbringeren (5.3) hen over firingen (5.4) og
lad overfreeseren med firingen (5.4) dykke ned i
medbringeren (5.3). Herefter er det nemt at indstille
maskinen nijagtigt i den inskede hijde ved at dreje pa
knappen (5.2).
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8. Montering af stitteanordning

Holderenheden stilles pa en stitte (6.3) i forbindelse
med udskiftning af veerktij, eendring af det indstillede
revolveranslag (6.2) og finindstilling (6.1). Til dette
formal skal anslaget skubbes helt ind.

8.1 Montering af stitteplade
Lisne den indvendige sekskantskrue (7.2) pa stitte-
pladen (7.1). Skub stittepladen med den firkantede

mitrik ca. 50 cm ind i noten pa holderenheden.
Justér stittepladen og skru den indvendige seks-
kantskrue (7.2) fast.

9. Montering af pladestitte

Lisne de indvendige sekskantskruer og de flade
mitrikker pa pladerne med gummirir og klemme-
stykke.

Stik de to flade mitrikker (8.1) ind i T-noten (8.2) ved
Basis Plus.

Fastgir ved hjeelp af den indvendige sekskantskrue
pladen med klemmestykket (9.1) ved siden af stik-
daseholderen (9.2).

Pladen med gummirir (10.1) fastgires pa den anden
side af Basis Plus

Stik pladestitten (10.2) med den bijede side ind i
gummiriret.

Tryk den anden ende af stitten ind i klemmestykket
(10.3) pa den venstre plade. Justér plader og stitte
og fastspaend skruerne.

10. Iszetning af holderenhed i Basis Plus

Med gribefordybningerne (1.11) er holderenheden
let at seette ind i Basis Plus. Veer opmaerksom p4, at
holderenheden heenges pa plads pa den hijre side
over for kontakten (11.2).

Fastspaend holderenheden ved at dreje de to flad-
hovede skruer (1.13) kraftigt i.

11. Montering af freeseanslag

Freeseanslaget (13.2) med indlibslinealen (13.1)
fastgires med de to skruer (13.3) i hullerne (13.5),
som befinder sig pa hijde med markeringen (13.4).

Ved arbejde, som kraever en stirre afstand mellem
freeser og anslag, fastgires anslaget i hullerne
(13.6).

Udlibslinealen (14.1) skal ligge pa bordet, nar den
skubbes hen over notstenene (14.2 +1 4.3) med T-
noterne.

Nar udlibslinealen (15.1) er bragt i den inskede posi-
tion, klemmes den med drejeknapperne (15.2 +
15.3).

Hvis indstilingen af hele anslaget skal aendres
parallelt, skal drejeknapperne (15.6 + 15.7) lisnes.
Som indstilingshjeelp benyttes skalaerne (15.8 +
15.5) og markeringsstregerne (15.4 + 15.9).

12. Spanudsugning
Med udsugningsseet (bestill.nr. 488 292) kan basis
5 A/modul 5 A tilsluttes til et Festool-udsugnings-
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apparat. Sugeslangen (" 36 mm (16.2) tilsluttes til
freeseanslagets udsugningsstuds (16.1), og suges-
langen (" 27 mm tilsluttes til overfreeserens udsug-
ningsstuds.

13. Iszetning af afdaekning

Hvis der arbejdes med veerktij med diametre under
26 mm, skal abningen (17.1) i holderenheden
mindskes ved hjeelp af en afdaekning (17.2). Tryk
afdeekningen flad i abningen (17.1), saledes at de 4
kroge (17.3) falder i indgreb i pladen. Til demonte-
ring i forbindelse med stirre vaerktijer kan afdaeknin-
gen let trykkes ud eller liftes ud med en skruet-
reekker. (Bemaerkning: Ved modul 5 a er afdaeknin-
gen allerede monteret.)

14. Udskiftning af veerktij

| forbindelse med udskiftning af veerktij, indstillings-
aendring af revolveranslag (18.1), finindstilling (18.2)
og hijdeindstilling (8.5) kan holderenheden stilles pa
pladestitten.

Aben holderenheden med en skruetraekker (se
punkt 5). Lift holderenheden op i gribefordybnin-
gerne og haeng holderenheden med stittepladen
(18.3) pa stitten (18.4). Anslaget skal i denne forbin-
delse stilles helt indad — udover midten.
Oplysninger om udskiftning af veerktij og indstilling
af revolveranslag fremgar af betjeningsvejledningen
for Deres overfraeser.

15. Lodret og vandret modtrykanordning
Haender beskyttes mod at gribe ind i vaerktij, der er i
gang, med den lodrette og vandrette modtrykanord-
ning (handbeskyttelse).

Samtidig tjener modtrykanordningerne til at trykke
arbejdsstykkerne ned pa bordet og imod anslags-
linealerne.

15.1 Samling af lodret trykenhed (Fig. 20)

Aben spaendehovedet (20.1) pa klemmeanordnin-
gen med ca. fem omdrejninger. Sving klemmepla-
den i den illustrerede position parallelt til den store
abning (20.4). Bring knasterne (20.5) pa
afdaekningspladen i den position, som udsparin-
gerne pa tryklinealen befinder sig i.

Drej klemmepladen (21.1) 90g¢ i pilens retning og
klem tryklinealen (21.3) ved at idreje spaendehove-
det.

15.2 Montering af lodret modtrykanordning
(Fig. 22)
Modtrykanordningen (22.2) trykkes ind i laget (22.4)
med klemmestykket (22.3). Til dette formal lisnes
klemmestykket ved at dreje drejeknappen (22.1) til
venstre.

15.3 Montering af vandret modtrykanordning
(Fig. 23)

First skrues klemmestykket (23.3) ind i gevindhullet
i midten af pladen. Derefter stikkes tryklinealen
(23.1) pa klemmestykket og klemmes fast med dre-
jeknappen (23.2).



15.4 Indstilling af modtrykanordninger (Fig. 24)
Tryklinealens (24.1) indstilling kan eendres i lodret og
vandret retning ved at abne drejeknappen (24.2).
First bringes linealen i den rigtige vandrette position;
derefter trykkes linealen nedad pa arbejdsstykket
med den ene hand, samtidig med at drejeknappen
drejes i med den anden hand. Nar drejeknappen er
abnet (24.3), trykkes tryklinealen (24.4) mod
arbejdsstykket og drejeknappen fastspaendes igen.

15.5 Opadsvingning af lodret modtrykanord-
ning (Fig. 25)

Indstillingsarbejde pa anslagslinealerne eller pa
freeseren gennemfires ved at svinge den lodrette
modtrykanordning opad. Til dette formal skal grebet
(25.1) trykkes ned, og hele modtrykanordningen
kan i indstillet tilstand svinges opad med Iag (25.2).
Nar den svinges tilbage skal man vaere opmaerksom
pa, at grebet (25.1) falder i indgreb ved laget.

15.6 Indstilling af
mindstemal

Den lodrette og vandrette modtrykanordning kan
indstilles pa 6 mm. Til dette formal har den lodrette
og vandrette tryklineal en kraftig fals pa den forreste
udvendige side.

Veer ved samlingen opmaerksom pa, at disse false
befinder sig foroven hhv. udvendigt. Kun i dette tilf-
eelde kan de to tryklinealer indstilles sa langt.

Ved skra eller runde arbejdsstykker kan den vand-
rette tryklineal ogsa stilles skrat (ca. 15°).

modtrykanordninger pa

16. Indstilling af freeseanslag

Nar veerktijet er udskiftet og freeseren er indstillet i
den inskede hijde, indstilles fraeseanslaget.
Veerktijet udskiftes pa en freeser med en stirre dia-
meter ved at stille de to linealer (26.1 + 26.2) udad.
Dette gires ved at abne drejeknapperne (26.3 +
26.5 samt 26.9 + 26.10).

Skub nu hele anslaget med &bne skruer (26.4 +
26.8) sa meget hen imod veerktijet, at malet X =
insket fraesedybde fremkommer mellem veerktijets
anslag og diameter (Fig. 27).

Spaend skruerne (26.4 + 26.8) fast igen. Derefter
skubbes de to linealer (26.1 + 26.2) sa meget hen
imod veerktijet, at der opstar en afstand pa ca. 2—5
mm mellem diameter og lineal. Drej drejeknappern
(26.3, 26.5, 26.9 0g 26.10).

17. Afretning og sammenfijning

Ved afretning og sammenfijning indstilles udlibsli-
nealen (28.1) med en palagt lineal pa freeserens
udvendige diameter hhv. diameter.

Indlibslinealens (28.2) indstilling aendres med den
inskede fraesedybde X. Dette kraever, at drejeknap-
pen (28.5) abnes. Dette sker med handhjulet (28.4),

hvor en omdrejning svarer til 1 mm og en delstreg pa
justeringsringen (28.3) til 0,1 mm. Indlibslinealens
indstilling kan max. eendres 8 mm.

Med drejeknappen (28.5) fastleegges indlibslinea-
lens position.

18. Elektrisk tilslutning og ibrugtagning
Netspaendingen skal stemme overens med
spaendingsangivelsen pa overfraeserens typeskilt.
Stikket pa overfraeserens tilslutningskabel stikkes
ind i stikproppen (29.4) pa Basis Plus. Stikket pa tils-
lutningskablet (29.5) pa Basis Plus forbindes med
strimnettet.

Trykkontakten (29.3) er udstyret med en nuls-
peendingsudliser. Denne udliser sirger for, at den
elektriske drift stoppes efter en afbrydelse af
strimtilfirslen og at den first teendes igen, nar START-
tasten aktiveres igen. Pa trykkontakten betyder den
grinne taste (29.1) START og den ride taste (29.2)
STOP.

19. Diverse

Oplysninger mht. udskiftning af veerktij, revolverans-
lag, vedligeholdelse samt tekniske data fremgar af
betjeningsvejledningen for Deres overfreeser.

20. Garanti

I henhold til de respektive landes lovbestemmelser
yder vi en garanti for materiale- eller produktionsfejl
—dog mindst pa en periode af 12 maneder.

Inden for EU-medlemsstaterne udger denne garan-
tiperiode 24 maneder (bevis via faktura eller leve-
ringsformular).

Skader, der iseer kan fores tilbage til naturlig slitage,
overbelastning, faglig ukorrekt omgang i modstrid
med betjeningsvejledningen og skader, der forarsa-
ges af brugeren eller en anden anvendelse, der er i
modstrid med betjeningsvejledningen, eller der var
kendt ved kabet, er udelukket af garantien.

Krav fra kundens side kan udelukkende accepteres,
hvis maskinen/veerktgjet sendes tilbage til leverand-
aren eller et serviceveerksted, der er autoriseret af
Festtool. Opbevar betjeningsvejledningen, sikker-
hedsanvisningerne, reservedelslisten og bonen.
Derudover geelder fabrikantens aktuelle garantibe-
tingelser.

Bemeaerkning

Pa grund af konstante forsknings- og udviklingsar-
bejde forbeholdes retten til at gennemfore aendrin-
ger af de tekniske oplysninger.
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De angitte bildene fins pa klaffsider ved begynnel-
sen og ved slutten pa bruksanvisningen.

1. Leveranseprogram for arbeidsenhet Basis 5
A (bilde 1)
.1 Holder for handoverfres
2 Utlgpslinjal
3 Hoydeinnstilling
.4 Anlegg med innlgpslinjal
.5 Fastspenningsinnretning for vannrett mottryk-
klinjal
6 Vannrett mottrykklinjal
7 Platestotte
8 Plate med klemstykke
.9 Plate med foring
1.10 Stetteplate
1.11 Loddrett mottrykkinnretning
1.12 Deksel

Leveringsomfang modul 5 A
Arbeidsenhet Basis 5 A med indbygget overfreeser
OF 1010 EBQ.

2. Tekniske data

Borddimensjoner 650 x 495 mm
bordhgyde med

sammenleggbare bein 820 mm
bordhgyde uten

sammenleggbare bein 310 mm
maks. Fresdiameter 51 mm

Vekt med sammenleggbare bein 24 kg

3. Formalstjenlig bruk

Hvis du monterer Festool-handoverfresen OF 900
E, OF 1000 EB, OF 1010 EBQ i arbeidsenheten
Basis 5 og Basis 5/Moful 5 A i grunnenheten Basis
Plus far du en transportabel bordfres. Dette elektro-
verktayet er bestemt for & frese tre, kunststoffer og
trelignende materialer.

Ved bruk av freseverktay som i salgsdokumentene
er bestemt for dette kan det ogsa bearbeides alumi-
nium og gipskartong.

4. Sikkerhetshenvisninger

@ For du setter maskinen i gang, les ngye gjen-
nom denne bruksanvisningen og bruksanvis-
ningen for handoverfresen.

@ For du setter maskinen i gang, kontrollér at fre-
sen sitter fast, og at den kjorer feilfritt. For du set-
ter maskinen i gang, kontrollér at handoverfre-
sen er forskriftsmessig festet i arbeidsenheten
og at arbeidsenheten er fast forbundet med
Basis Plus.

® Nar du arbeider med freseanlegget plassér lin-
jalene sa tett som mulig til verktayet og still inn
handbeskyttelsen.

® Verktay med riss i eller slike som har forandret
formen sin ma ikke benyttes.

@ Ved verktoy med mindre en 26 mm diameter ma
beskyttelsen settes inn i bordplaten (1.12).

@ Benytt en skyvestokk nar smale arbeidsstykker
kuttes i lengderetningen.
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Fremfgringen ma bare skje mot fresens dreieret-
ning.

® Du ma ikke arbeide med en skadet handover-
fres (f.eks. nar huset er brutt, defekt ledning eller
skadet stopsel).

Unnga en overbelastning av motoren.

Du ma bare arbeide med verktey som er tillatt for
manuell fremfering.

Den maks. tillatte fresdiameteren er 51 mm.
Nar du freser uten freseanlegg ma du benytte
«Beskyttelsesinnretning kopifresing» (se til-
behar handoverfres).

Ved bearbeiding av korte arbeidsstykker er det
ngdvendig med et gjennomgaende anlegg som
brukeren fremstiller selv.

5. Oppstilling av bordfresen

De sammenleggbare beinene skrus fast til leddene
etter at de er slatt ut. Fresen ma stilles opp pa et fast,
plant gulv. De avfasede hettene pa den nedre enden
av et beinpar dreies slik at apparatet ikke star ustadig.

6. Innbygging av handoverfresen i holderenhe-
tentil Basis5 A

For montering av overfresen OF 900 E, OF 1000 EB,
OF 1010 EBQ i holderenheten m& avsugingshetten
(12.1) fjernes: Skru av dekkring (12.2), fiern avsu-
gingshetten og skru dekkring pa igjen (anmerkning:
Ved modul 5 A er avsugingshetten allerede demon-
tert og vedlagt lost). OBS: Hvis du vil benytte maski-
nen som handoverfres ma du ferst montere avsu-
gingshetten igjen!

Legg holderenhet med begge fastspenningsplater
pekende oppover i utsparingen til Basis Plus. pne de
4 dreieknapper (2.1) med fire omdreininger mot urvi-
seren.

Press fastspenningsplatene (2.2 + 2.3) mot
fjeertrykket nedover og samtidig i pilretning utover.
Sett maskinen mellom fastspenningsplatene pa fik-
seringsstiftene (2.4) slik at avsugingsstussen peker
i retning bakre fastspenningsplate (2.3).

Skyv begge fastspenningsplatene sa langt over
handoverfresens bordplate til dreieknappene lases
fast. Drei de 4 dreieknappene fast. Las pistolbryte-
ren (3.1) i handoverfresens handtak med laseknap-
pen (3.2). OBS: Pa grunn av bryterens lasing er sik-
kerhetshurtigbremsen satt ut av funksjon ved OF
1000 EB, OF 1010 EBQ.

7. Montering av skjeerehgydeinnstilling

(bilde 4 + 5)

Losne med den innvendige sekskantngkkelen (4.1)
de to innvendige sekskantskruene (4.2). Drei med-
bringeren (4.3) til den avre enden. Skyv hgydeinn-
stillingen bakfra (pil) inn i T-noten (4.5) til boringene
(4.4) stemmer overens med boringene i holderenhe-
ten (aluminiumsplate). | denne stillingen trekkes de
to innvendige sekskantskruene (4.2) til. Trykk na
handoverfresen med lgsnet laseknapp (5.1) helt
nedover, sving medbringeren (5.3) over fegringen
(5.4) og la handoverfresen med feringen (5.4) sen-



kes ned i medbringeren (5.3). Ved & dreie knappen
(5.2) kan du innstille maskinen enkelt og neyaktig i
hoyden.

8. Montering av stotteinnretningen

For a skifte ut verktay, innstille revolveranlegget
(6.2) og for fininnstillingen (6.1) settes holderenhe-
ten pa en stotte (6.3). Dertil ma anlegget skyves helt
innover.

8.1 Montering av stotteplaten

Losne den innvendige sekskantskruen (7.2) pa
stotteplaten (7.1). Skyv stetteplaten med firkantmut-
teren ca. 50 mm inn i noten til holderenheten. Rett
stotteplaten inn og skru den innvendige sekskants-
kruen (7.2) fast.

9. Montering av platestotten.

Lesne de innvendige sekskantskruene og de flate
mutrene fra platene med gummiforing og klem-
stykke.

Stikk begge flate mutre (8.1) i T-noten (8.2) ved
Basis Plus.

Fest med den innvendige sekskantskruen platen
med klemstykket (9.1) ved siden av stikkontaktens
holdeinnretning (9.2).

Platen med gummiforing (10.1) fester du pa den
andre siden av Basis Plus.

Stikk platestetten (10.2) med den buede siden i
gummiforingen.

Trykk den andre enden av stotten i klemstykket
(10.3) til den venstre platen.

Rett inn plater og stetten og drei fast skruene.

10. Innsetting av holderenheten i Basis Plus
Ved hjelp av de nedsenkete grepene (11.1) er det
lett & sette holderenheten inn i Basis Plus:. Veer opp-
merksom pa at holderenheten henges inn pa den
hoyre siden overfor bryteren (11.2).

Las holderenheten ved a skru begge skruene med
forsinket hode (1.13) kraftig fast.

11. Montering av freseanlegget

Freseanlegget (13.2) med innlgpslinjalen (13.1)
festes med begge skruene (13.3) i boringene (13.5)
som er pa samme hgyde som markéringen (13.4).
Ved arbeider som krever en storre avstand mellom
fres og anlegg festes anlegget i hullene (13.6).
Utlgpslinjalen (14.1) skyves mens det ligger pa bor-
det med T-notene over notsteinene (14.2 + 14.3).
Nar utlgpslinjalen (15.1) er kommet i den gnskede
posisjonen klemmes den fast med dreieknappene
(15.2 + 15.3).

For en parallell innstilling av hele anlegget ma drei-
eknappene (15.6 + 15.7) lesnes. Skalaene (15.8 +
15.5) og markeringsstrekene (15.4 + 15.9) benyttes
som innstillingshjelp.

12. Sponavsuging
Med avsugningssettet (bestillingsnr. 488 292) kan
basis 5 A/modul 5 A koples til et Festool-avsugappa-

rat. Sugeslangen @ 36 mm (16.2) festes til freseans-
lagets sugestuss (16.1), sugeslangen @ 27 mm til
overfresens sugestuss.

13. Innsetting av beskyttelsesdekslet

Nar det arbeides med verktoy som har en mindre
diameter enn 26 mm ma apningen (17.1) i holderen-
heten forminskes ved hjelp av et beskyttelsesdeksel.
Press beskyttelsesdekslet flatt inn i &pningen (17.1)
slik at de 4 krokene (17.3) lases fast i platen. For
demontering for sterre verkioy kan beskyttelses-
dekslet lett presses ut eller tas ut med et skrujern.
(Anmerkning: Ved modul 5 A er dekselet allerede
montert)

14. Utskifting av verktoy

For & utskifting av verktgy, innstilling av revolveran-
legget (18.1), fininnstilling (18.2) og heydeinnstilling
(18.5) kan holderenheten settes pa platestetten.
Lasne holderenheten med et skrujern (se pkt. 5).
Loft holderenheten opp pa de nedsenkete grepene
og heng holderenheten med stetteplaten (18.3) pa
stotten (18.4). Hertil ma anlegget settes helt inn, ut
over midten.

Henvisninger for utskifting av verktgy og innstilling
av revolveranlegget finnes i bruksanvisningen for
handoverfresen.

15. Loddrett og vannrett mottrykkinnretning
For & beskytte hendene mot & gripe inn i verktgy som
eri gang ma den loddrette og vannrette mottrykkinn-
retningen benyttes som handbeskyttelse.

Samtidig benyttes mottrykkinnretningene for a
trykke arbeidsstykkene jevnt mot bordet og mot
anleggslinjalene.

15.1 Montering av den loddrette mottrykkenhe-
ten (bilde 20)

pne fastspenningsinnretningens spennhode (20.1)
med ca. fem omdreininger. Sving fastspenningspla-
ten i den fremstilte posisjonen parallelt til den store
apningen (20.4). Flytt kammene (20.5) til dekkpla-
ten i posisjonen til mottrykklinjalens utsparinger.
Drei fastspenningsplaten (21.1) med 90° i pilretning
og klem mottrykklinjalen (21.3) fast ved a dreie
spennhodet.

15.2 Montering av den loddrette mottrykkinn-
retningen (bilde 22)

Mottrykkinnretningen (22.2) skyves med klemstyk-
ket (22.3) inn i dekslet (22.4). Hertil ma klemstykket
losnes ved & dreie dreieknappen (22.1) mot urvise-
ren.

15.3 Montering av den vannrette mottrykkinn-
retningen (bilde 23)

Forst skrus klemstykket (23.3) i gjengehullet som er
i midten av platen. Sa stikkes mottrykklinjalen (23.1)
pa klemstykket og spennes fast med dreieknappen
(23.2).
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15.4 Innstilling av mottrykkinnretningene (bilde 24)
Ved & apne dreieknappen (24.2) kan mottrykklinja-
len (24.1) innstilles loddrett og vannrett. Forst flyttes
linjalen i vannrett retning i den riktige posisjonen, sa
presses linjalen med handen nedover mot arbeids-
stykket mens dreieknappen skrus til med den andre
handen. Etter apning av dreieknappen (24.3) pres-
ses mottrykklinjalen (24.4) mot arbeidsstykket og
dreieknappen trekkes fast til igjen.

15.5 Den loddrette mottrykkinnretningen svin-
ges opp (bilde 25)

For innstillingsarbeider pa anleggslinjalene eller pa
fresen kan den loddrette mottrykkinnretningen svin-
ges oppover. Hertil ma palen (25.1) trykkes og hele
mottrykkinnretningen kan svinges oppover med
dekslet (25.2) mens det er innstilt.

Nar den svinges tilbake ma man passe pa at palen
(25.1) lases fast i dekslet igjen.

15.6 Justere mottrykkinnretningene pa min-
stemal

Den loddrette og vannrette mottrykkinnretningen
kan justeres pa et mal pa 6 mm. Dertil har bade den
loddrette og den vannrette mottrykklinjalen en kraf-
tig fas fremme pa utsiden.

Ved montering ma man veere oppmerksom pa at
fasene er oppe hhv. utvendig. Bare hvis dette er til-
fellet kan begge mottrykklinjalene justeres sa langt.
Ved skra eller runde arbeidsstykker kan den vann-
rette linjalen ogsa settes pa skra (ca. 15°).

16. Innstilling av freseanlegget

Etter utskifting av verktgy og fresens hgydeinnstil-
ling innstilles freseanlegget.

Ved utskifting av verktoy til en fres med starre diame-
ter ma begge linjalene (26.1 + 26.2) flyttes utover.
Dertil pnes dreieknappene (26.3 + 26.5 savel som
26.9 + 26.10).

Skyv nd hele anlegget med apnede skruer (26.4 +
26.8) sa langt bort til verktoyet slik at malet X =
onsket fresedybde (bilde 27) innstilles mellom
anlegg og verktgyets diameter.

Skru na skruene (26.4 + 26.8) til igjen. Na skyves
begge linjalene (26.1 + 26.2) sa langt mot verktoyet
at det oppstar en avstand pa ca. 2—5 mm mellom
diameter og linjal. Skru dreieknappene (26.3, 26.5,
26.9, 26.10) til igjen.

17. Avretting og sammenfgyning

Ved avretting og sammenfoyning innstilles utlopslin-
jalen (28.1) med en justert linjal pa fresens utven-
dige diameter hhv. diameter.

34

Innlgpslinjalen (28.2) justeres med den gnskede fre-
sedybde X. Hertil ma dreieknappen (28.5) apnes.
Dette skjer ved hjelp av handhjulet (28.4) hvor en
omdreining tilsvarer 1 mm og en delstrek pa stillerin-
gen (28.3) 0,1 mm. Innlgpslinjalen kan maksimalt
justeres med 8 mm.

Med dreieknappen (28.5) fastlegges innlgpslinja-
lens posisjon.

18. Elektrisk tilkopling og igangsetting
Nettspenningen ma stemme overens med angivel-
sene pa handoverfresens merkeplate.

Stopslet til handoverfresens tilkoplingsledning stik-
kes i stikkontakten (29.4) til Basis Plus. Stgpslet til
tilkoplingsledningen (29.5) til Basis Plus tilkoples
nettet.

Trykkbryteren (29.3) er utstyrt med et nullspennings-
relé. Dette sarger for at det elektriske drevet etter et
strambrudd ikke starter for P-knappen betjenes en
gang til. Pa trykkbryteren er den grenne knappen
(29.1) = P, den rade knappen (29.2) = AV.

19. Annet

Henvisninger for utskifting av verktey, revolveran-
legg, vedlikehold og tekniske data finnes i bruksan-
visningen for handoverfresen.

20. Ansvar for mangler

For vare apparater er vi ansvarlig for material- eller
produksjonsfeil i samsvar med gjeldende nasjonale
bestemmelser, i minst 12 maneder. Denne tiden 24
maneder innenfor EU-stater (bevises med regning
eller falgeseddel).

Skader som spesielt skyldes slitasje, overbelast-
ning, ufagmessig handtering, eller skader forarsa-
ket av brukeren eller annen bruk i strid med bruks-
anvisningen, eller skader som var kjent ved kjop av
apparatet omfattes ikke av dette ansvaret.
Reklamasjoner kan bare godtas hvis apparatet ikke
ble demontert og returneres til leverandgren eller et
autorisert Festool-serviceverksted. Ta godt vare pa
bruksanvisningen, sikkerhetsforskrifter, reservedels-
liste og kvittering. Dessuten gjelder produsentens
aktuelle betingelser for ansvar ved mangler.

Anmerkning

Pa grunn av kontinuerlige forsknings- og utviklings-
arbeid tas det forbehold om endringer av de tekniske
spesifikasjonene i dette dokumentet.



HwxeykasaHHble PUCYHKU Haxo4daTCs Ha OTKWA-
HbIX JIUCTax B Ha4ane U KOHUe PyKOBOACTBA MO
aKcnnyaraymu.

1. O6bém noctaBku pabouero y3na Basis 5 A
(puc. 1)

1.1 3axsat ana npubopa no cpesepoBke Bep-
XHew dopeson

InHerka Ha Bbixoae

YcTaHoBKa no BbICOTE

Ynop ¢ NIMHENKON Ha BXxoae

3aXXnMHOEe YCTPOMCTBO ANS FOPU3OHTANbHON
NPWKNUMHON NIMHENKN

[opusoHTanbHas NpyXXuUMHas nuHenka
Mopnopka NnnTbl

MnuTa ¢ 3aXXMMHON geTanblo

Mnuta ¢ HAKOHEYHNKOM

.10 OnopHas nnuta

1.11 BepTukanbHOe NPMXUMHOE YCTPONCTBO
1.12 lMepekpbiTHe

KomnnekT noctaBku —Moaynb 5 A
Pab6ounin y3en Basis 5 A co BCTpoeHHon chpeson
OF 1010 EBQ.

1.
1.
1.
1.

©O©oo~NO® arwN

1.
1.
1.
1.
1

2. TexHu4yeckue AaHHble

Paswvep ctona 650 X 495 mm
BbicoTa cTona:

CO CKMaAHbIMU HOXKamu 820 MM

6e3 cKnagHbIX HOXEeK 310 Mm
Makc. gnameTp dpesbl 51 Mm

Bec co cknagHbIMu HOXXKaMu 24 kr

3. HasnaueHue

B pesynbTate BCTponku npnbopa no ppesepoBke
BepxHewn ¢peson Festool OF 900 E, OF 1000 EB,
OF 1010 EBQ B pa6ouwit y3en Basis 5 1 BCTpoOiiku
Basis 5/Moaynb 5 A B ocHoBHoOW y3en Basis Plus
BO3HMKaEeT NEepPEeHOCHON HACTONbHbIN hpe3epHbIn
CTaHOK. OTOT 3/1eKTPONprbOp No CBOEMY Ha3Ha4e-
HUIO NPeayCcMOTPEH ANs hpe3epoBKU neca, CUH-
TETUYECKUX MaTepuarnioB U CXOAHbIX C JIeCOM
matepuanos. O6pabaTbiBaTbCA MOFyT Takxe
anioMUHNIA 1 TMOCOBLIN KAPTOH MPW NMPUMEHEHUN
hpe3epHbIX paboynx opraHoB, crieumasnbHO npes-
NUCaHHbIX ANA 3TOro B AOKYMEHTax no npogaxe
Festool.

4. YKasaHus no TexHuke 6es3onacHocTn

@ [lepep nyckom B aKcnnyaTaumo cnegyet npo-
ynTaTb faHHOe PYKOBOACTBO MO 3KChyaTauum
1 PYKOBOACTBO MO 3KCnayaTauuv ans npuéopa
no chpesepoBKe BepxHen hpeson.

@ [lepep nyckom B 3KCnyaTaumio NPOKOHTPONN-
py"Te NPOYHOCTb Nocaakmn chpesbl n 6e3ynpey-
HOCTb eé xoaa.

@ [IpOKOHTPONMUPYNTE Nepes MycKOM B IKCMya-
Taumio, 3akpensneH nu Npnbop no dpeseposke
BEpxHen chpeson B paboyem y3ne Hagnexa-
WM 06pasom M MPOYHO N CBSI3aH pabouni
y3en ¢ Basis Plus.

® [py paboTe ¢ hppe3epHbIM YNOPOM SIMHENKN
Heob6xoAnMO MOABOAMTL K paboyemy opraHy
MakCuManbHO 65M3KO, a TakXe YCTaHOBUTb
pykoorpaguTens.

® Pabouve opraHbl ¢ TpewuHamm unm Te, hopma
KOTOPbIX MpeTepnena W3MEeHeHus, npu-
MEHSATLCS HE JOJKHbI.

@ [1ns pabo4urx opraHos AnameTpom MeHee 26 MM
HeobX0AMMO MCMOMNb30BaTh MNEpekpbiTue B
HacTosnbHoM nnuTte (1.12).

® [py 06paboTke Y3KNX 3aroTOBOK MCMOMb3ynTe
NOABMXKHbIN LUTOK.

® [logaya MOXeT OCYLeCTBMATLCA TOMbKO B
HanpaBfneHuW, NPOTUBOMONOXHOM Hanpasne-
HUYIO BpaLLeHus pesbl.

® He pab6otante ¢ gedekTHbIM MpubOPOM Mo
bpesepoBke BepxHen peson (Hanpumep,
nosioMKa Koprnyca, AedeKTHbIn Kabenb unm
NOBPEXAEHbIN LITEKeP).

® V3beraniTe neperpysku agsuratens.

PaboTanTe TONMbKO C paboyumm opraHamu,
OONYLEHHbIMW A4S PyYHOR nogaq.
MakcrmanbHO 4onyCTUMBIA AnameTp dpesbl —
51 mm.

® [pu cpeseposke 6e3 yrnopa cpesbl HEOHXO-
AVIMO NPUMEHSATH ,,3aLUTHOE YCTPOMCTBO KOMU-
poBanbHoe dpesoBaHne” (CM. CMUCOK KOM-
NNeKTyLWmx getanen ans npubopa no gppese-
pOBKe BepxHen hpe3oi).

® [ns 06paboTKM KOPOTKMX 3aroToBOK Tpeby-
eTCS HenpepbIBHbIA YMOp, M3roTaBnMBaeMbin
nonb3oBaTenem CaMoCTOATENbHO.

5. YcTaHOBKA  HacToNIbHOro  chpesepHoOro
CTaHKa
KknagHble HOXKW  nocre  packnagplBaHus

OOMXKHbIl 6bITb B MECTaX COYSIEHEHUSI 3aBUHYEHDI.
dpesepHbIl CTaHOK criedyeT NOCTaBUTb Ha NOM Ha
TBEpPAOE M POBHOE MeCcTO. YTo6bl NPMOOpP He Kay-
ancsi, Heo6xoAMMO COOTBETCTBYIOLWMM 06pa3oM
NOAKPYTUTb CKOLUEHHbIE KOMMayku B HWDKHEW
4acTu O4HOMN Napbl HOXXEK.

6. BcTporka npubopa no cpesepoBke Bep-
XHew chpe3on B npuémHbin y3en Basis 5 A
Mepeg BcTpoiikon chpesbl OF 900 E, OF 1000 EB,
OF 1010 EBQ B ycTaHOBOYHbI 6510K NblNeoTBoA-
Awma kKoxyx (12.1) cnegyet yganute: OTBUHTUTE
3awpmTHoe Kombuo(12.2), CHMMUTE nbINeoTBOA-
ALWMA KOXKYX U 3aBUHTUTE 3aLLMTHOE KOJbLIO CHOBA
(Mpumevanne: Y mogynsa 5 A nbineoTBogswmn
KOXYX C Camoro Hayana pa3MoHTMPOBaH 1 nNpuna-
raeTcs oTAenbHO). BHnmanue: Ecnm Bbl cobupae-
TeCb WCMONb30BaTb (PPE3EPHYI0 MALUMHKY Kak
PYYHYIO, MbINEOTBOASLIMA KOXYX CneayeT nepes
paboToV CHOBA CMOHTMPOBATb!

BcTaBbTe NPUEMHBIN y3€n 3aXXUMHbIMW NAUTaMn
KBepxy B nas Basis Plus. MosepHuTe 4 BpaLyatoLy-
necs pyykm (2.1) 4 pasa Bneso.

OTOXMUTE 3a>KUMHBIE NAKTHI (2.2 + 2.3) npoTuB
MPY>XMHHOTO  YCUNNA  BHU3 W OAHOBPEMEHHO
Hapy>Xy B HanpaBfieHWW, yKka3aHHOM CTPEKOM.
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YcTaHoBUTE CTAHOK MeXAY 3aXUMHbIMW NAUTaMu
Ha CTOMnopHble WTUMTLI (2.4) Takum 06pas3omM,
4TOObl acnNMpPauuoHHbLIM MNaTpPyboK CmoTpen B
HanpasneHnn 3agHen 3aXXKMMHOM NnuTel (2.3).
Kaosurante obe 3aXMMHble NAWTbl Haf4 HacTon-
bHON NANTON npubopa no pes3eposke BepXHeWn
bpeson fo Tex nop, NoKa BpaLlalowmnecs py4km He
3acTonopATca. 3aBepHMTe 4  Bpawarowmecs
py4Ku. 3aCTONOPMTE NUCTONETHBIV BbIKHOYaTENb
(3.1) B pykosiTke npubopa no cpe3epoBke Bep-
XHewn bpesort CTONOpPHOW KHonkown (3.2). BHuma-
Hve: B cBA3M C dmkcauven BbIKnoYaTeNst
6bICTpbI TOPMO3 6e3onacHocTn y OF 1000 EB, OF
1010 EBQ He chyHKUMOHMPYET.

7. MoHTaX ycTpouWcTBa MO perynuposke
BbICOTbI nponuna (puc.4+5)

OTBEpHUTE BHYTPEHHVM LLUECTUrPAHHbLIM KITHO4OM
(4.1) 06a BHYTPEHHMUX LIECTUrPaHHBIX BUHTA (4.2).
[MoBepHUTE NOBOAOK (4.3) K BEPXHEMY KOHLY.
[MepemecTuTe yCTPONCTBO MO YCTAHOBKE BbICOTbI
c3agn (ctpenka) B T-obpasHbii nas (4.5), noka
oTBepcTus (4.4) He COBMECTATCSA C OTBEPCTUSIMM B
npuémHoM y3ne (antoMuHuesas nnuTa). B atom
MONOXeHWn o06a BHYTPEHHUX LIECTUrpaHHbIX
BMHTa (4.2) 3aTarmsatoTcs. [locne 3TOro OTOX-
MuUTe Npmbop No hpe3epoBKe BepxHen dpeson ¢
OTMYLLEHHON CTOMOPHOW KHOMNKOW (5.1) NONHOCTBLIO
BHM3, noBepHuTe noBofokK (5.3) Hap Hampas-
nstowen (5.4) n norpysute npmbéop no chpesepoBke
BepxHew cpeson ¢ Hanpasnsowen (5.4) B Noso-
Aok (5.3). Tenepb BpatleHem pyyku (5.2) Bbl MoXx-
eTe MpoCTO M TOYHO nepecTaBnsATb MPU6OpP no
BbICOTE.

8. MoHTax onopHoro yctpomucTea
[ina 3ameHbl pabo4mx OpraHoB, Kak v Ans nepe-
CTaHOBKM peBoJibBEpHOro ynopa (6.2) n To4HOM
HacTponkmn (6.1), NPMEMHbLIN y3en ycTaHaBnMBa-
eTcs Ha noanopky (6.3). [lns 3Toro ynop AoSKeH
6bITb MNOSTHOCTLIO CABUHYT BOBHYTPb.

8.1 MoHTaX onopHoW NAUTbI

OTBepHUTE Ha OMnopHoW nnuTe (7.1) BHYTPEHHWUIA
LIeCTUrpaHHbIN BUHT (7.2). MepemecTnTe ONopHyto
NANTY C YeTbIPEXTPaHHOW rankon npumepHo Ha 50
MM B naa npuémHoro yana. OTueHTpupynTe onop-
HYIO MAWTY M 3aTSAHUTE BHYTPEHHWUN LIEeCTUrpaH-
HbI BUHT (7.2).

9. MoHTa)X NoANOPKMU NIIUTbI

OTBeEpHUTE BHYTPEHHWE LWECTUIPaHHbIE BUHTbI U
HU3KWE rafku € NANUT C PE3NHOBbLIM HAKOHEYHUKOM
1 3aXKMMHON JeTarnblo.

BctaBbTe 06e Huskume raviku (8.1) B T-06pasHbif
nas (8.2) Ha Basis Plus.

3aKpenuTe BHYTPEHHVM LUECTUIPaHHBIM BUHTOM
NAnTY C 3a>XXMMHOW aeTanbto (9.1) pagom ¢ aepxxa-
Tenem po3eTku (9.2).

MnnTy ¢ pe3anHoBbIM HaKOHeYHKOM (10.1) 3akpe-
nuTe ¢ Apyrov CTopoHbl Basis Plus.
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BctasbTe nognopky nnutel (10.2) M30rHyTOM CTO-
POHOW B PE3UHOBbLIN HAKOHEYHUK.

Bpasute Apyroin KoHel NOAMNOPKW B 3a>KUMHYLO
Aetans (10.3) neson NnThbI.

OTUeHTpUpY#TE NAWTLI U MOANOPKY W 3aTAHWUTE
BWHTbI.

10. BctaBka npuémHoro y3na B Basis Plus
MocpepcTBOM rpnbkoBbIX Mynba (11.1) NpMémHbIA
y3en nerko Bctaensetcs B Basis Plus. MNpumute BO
BHMMaHMWe, 4TO NPUEMHbIA y3er HaselwnBaeTcs C
npaBoy CTOPOHbI MO OTHOLLEHWIO K BbIKNOHYATENo
(11.2).

3acTonopuTte NPYEMHbIN y3en CUIbHbIM 3aTArvea-
HVem 060MX BUHTOB C MAIOCKOW rofioBkon (1.13).

11. MoHTax ¢hpesepHoOro ynopa

®pesepHbin ynop (13.2) ¢ NMHENKON Ha BXOAE
(13.1) 3akpennsietcs oboumm BuHTamm (13.3) B
cBepnéHbix oTeepcTusix (13.5), pacnono>xeHHbIX
Ha BbiCOTe MapKunpoBku (13.4).

Bo Bpemsi onepauyun, Tpebyowmx 60nbLIero
uHTEepBana wmexay ¢pes3on u ynopom, Ynop
3akpennsieTcs B oTBepcTusix (13.6).

JlnHenka Ha Bbixoge (14.1), npuneras k ctony,
nepemelyaetcs T-obpasHbIMM Nasamu Hag naso-
BbIMU cyxapsimu (14.2 + 14.3).

Mocne Toro Kak nuHerka Ha Bbixoge (15.1) npuse-
AeHa B Tpebyemoe NnomnoXkeHne, oHa 3axumaeTcs
Bpauaiowmmmcs pydkamm (15.2 + 15.3).

[na napannenbHOW NepecTaHOBKW BCero ynopa
Bpauwatowmecs pyqku (15.6 + 15.7) gormkHbl 6biTb
OTBEPHYTbI. BcnomoraTenbHbIM CpeacTBOM Mpwu
ycTaHoBKe BbiCTynaloT wkansl (15.8 + 15.5) n
MapKUPOBOYHbIe WTpuxu (15.4 + 15.9).

12. OTtcacbiBaHMe ONUNOK

Bbl MoxeTe nogkntounTb Basis 5 A/Mogynb 5 A K
neineygansewemy annapaty Festool nocpepc-
TBOM KOMMMEeKTa LWMaHroB Ans oTBofa nNbinu
(3akas [1 488 292). BcacbiBatowymi WwnaHr (@ 36 mm
(16.2) npukpennsieTca K  BcacblBaloLlemy
naTpybky (16.1) ynopa ans dpesbl, a BcacblBa-
owui wnadr (@ 27 MM — K BcacbiBaloLwemy
naTpyoKy dhpe3epHON MaLIMHKW.

13. BcTaBKa nepekpbITus

Mpn paboTe ¢ pabo4mmm opraHamu guameTpoM
meHee 26 MM oTBepcTue (17.1) B NnpmémHoMm yane
OOMKHO 6biTb YMEHbLUEHO C MOMOLLbIO NEPEKPbI-
Tva (17.2). BgaBuTe nepekpbiTve B OTBEpPCTME
(17.1) Takum 06pasom, 4TO6bl 4 Kptouka (17.3)
3actonopunuce B nnute. MNpu geMoHTaxe pabo-
UMX OpraHoB, AN 3aMeHbl Ux Ha 6onblune, nepe-
KPbITWE NErko Bbl4aBfiMBaeTCA HAPYXXy U BbIHW-
maeTcsi oTBEpTKON. (Mpumeyanue: Y mogyns 5 A
NnMTa-KpbILWKa y>kKe CMOHTUPOBaHa)



14. 3ameHa paboyero opraHa

Ina 3ameHbl pabo4ynx OpraHoB, MEpPeCTaHOBKM
peBosbBepHoro ynopa (18.1), TO4HON HACTPOWKHM
(18.2) n nepectaHoBku Mo BbicoTe (18.5) npuém-
HbIA y3en MOXeT yCTaHaBNMBaTbCs Ha MOAMNOPKY
nnnTbl.

Pa3bnokupyinte NnpuémHbin Na3 OTBEPTKON (CM. M.
5). MogHuMuTe NPUEMHBLIA y3en 3a rpubkoBble
MynbAbl BBEPX M MOABECbTE MPUEMHBbIA y3en C
onopHoi nnuton (18.3) Ha nognopky (18.4). Ons
3TOr0 ynop [AO/MKeH ObITb nepecTasneH non-
HOCTbIO BOBHYTpPb 3a cepeanHy. K ykasaHusimm no
3amMeHe pabounMx OpraHoB W YCTaHOBKE PEBOJI-
bBEPHOro ynopa Bbl MoxeTe 03HakoMMTbCH B
pykoBOACTBE MO aKcnnyaTauum Bawero npnbopa
no chpe3epoBke BEPXHEN hpe3oi.

15. BepTukanbHOoe M ropu3oHTaribHOe MpWX-
WMHOEe YCTPONCTBO

YTtobbl NpenoTBpaTUTL MonajaHne pyk B pabo-
TaloLlue ysnbl, B Ka4eCcTBe pyKoorpagutens cne-
AyeT MNpUMEeHsATb BepTUKanbHOe W ropu3oHTan-
bHOE NPWXMMHOE YCTPONCTBO.

OpHOBPEMEHHO MPWXUMHbIE YCTPOMCTBA CryXaT
AN paBHOMEPHOTO NPUKMMA 3aroTOBOK K CTOSY 1
K NTMHenKam ynopa.

15.1 MoHTaX BepTUMKaNnbHOro MNPUXXMMHOro
ycTpowncTtBa (puc.20)

MoBepHUTE HaTSXHYHO ronosKy (20.1) 3aXKUMHOro
yCTpOMCTBa NpUONM3MTENBHO Ha 5 BpaweHun.
[MoBepHNTE 3aXXMMHYIO NAINTY B NONOXEHME, yKa-
3aHHOE Ha PWCYHKe, mapannenbHo K 605blomy
otBepcTuio (20.4). MpuBegute Kynaykm (20.5)
3aWMUTHON MMUTbl B MOSIOXXEHWE, COOTBETCTBY-
toLLee MOMOXKEHUIO Na30B NPYIXKMMHOW NIUHENKW.
MoBepHuTe 3axumHyo nnmty (21.1) Ha 90( B
HanpaBsfeHWn, YKa3aHHOM CTPESKON, U 3aKMUTe
NPWXUMHYI0 NnHernKy (21.3) B pesdynbTaTte 3aBép-
ThIBaHWS HATSXKHOMN rOSI0BKM.

15.2 BcTporika BepTUKaribHOro NPUMXXMMHOro
ycTponcTtsa (puc. 22)

MpwXnMMHOe YCTPOACTBO (22.2) BBOAUTCSA 3aXKNM-
Hom fJeTanbio (22.3) B KpbIWKY (22.4). Ansa aToro
3aKUMHYI0 feTanb crnegyeTt ocnabuTb NyTém Bpa-
LeHUs BpaLyaroLencs pyykm (22.1) sneso.

15.3 BcTporika rOpU3OHTaNbHOrO MNPUXUM-
HOro ycTpouncTsa (puc. 23)

BHavane 3axumHas getanb (23.3) BBUHUMBaEeTCS
B pacronioXeHHoe B cepeamHe NnuTbl pe3bbosoe
oTBepcTMe. 3aTem NpKUMHas nuHerka (23.1)
ca)kaeTCsl Ha 3aXWMHYI0 AeTaslb U 3axumaeTcs
BpaLjatoLencs py4kon (23.2).

15.4 YctaHOBKa NPpUXUMHbBIX YCTPOWCTB (pUc. 24)
B pesynbTate O0TBEpTbIBAHUSA BpallaloLencs
pydYkn (24.2) npyxumHas nuHenka (24.1) nepe-
CTaBnsAeTCs No BEPTUKaNM 1 ropu3oHTanm. KHay-
ana nuHerika npusoanTcsa B Tpebyemoe nonoxe-
HWe B ropu3OHTanbHOM HanpasneHun, 3aTem oHa
NPWXNMaeTCs PYKON BHU3 K 3aroTOBKE, BO BpPeMsi

Yero BpaLljaroLasncsa pyyka Apyrov pykow 3asép-
TbiBaeTcs. lNocne OTBMHYUMBaHMS BpalyaroLiencs
pyyKku (24.3) npmxuMHas nuHenka (24.4) npwxu-
MaeTcs K 3aroToBKe, W Bpalawowasca pydka
CHOBa 3aTArnBaeTcs.

15.5 OTKugbiBaHUe NMPUXXKUMHOrO YCTPOMCTBa
HaBepx (puc. 25)

[ins yCTaHOBOYHbIX Onepauui Ha YNOPHbIX NMUHENR-
Kax wunu pese BepTUKanbHOE MNPUXKUMHOE
YCTPOVCTBO MOXET OTKuAbIBATbCA Hasepx. [ns
3TOro crnefyeT HaxaTb Ha 3awénky (25.1), nocne
4yero nNPU>XKMMHOE YCTPOMCTBO B oOrnpenenéHHoM
YCTAHOBOYHOM TMOJSIOXKEHUM C KpbIWKON (25.2)
MOXET 6bITb OTKUHYTO HaBEPX.

Mpn BO3BpaTe B MCXO4HOE MOMOXEHWe criegyeT
cneguTb 3a Tem, 4Tobbl 3awénka (25.1) cHosa
dmKerpoBanach B KpbILLKe.

15.6 YcTtaHOBKa NPMXXUMHbIX YCTPOWCTB Ha
HaMMeHbLUUIA pa3mep

BepTukanbHoe u ropusoHTanbHoOe MPYKUMHBbIE
YCTPOVCTBA MOXHO yCTaHaBnmBaTb Ha pasvep 6
MM. K 9TOI Lenbio BepTUKanbHas u ropusoHTan-
bHas NPYXXUMHbIE NIMHENKN CHab>XeHbl cnepeau Ha
BHELLHeN CTOPOHe chackom.

Mpn moHTaxxe Bam Heobxogumo cregnTb 3a Tem,
4TO6bI 3TN haCKU HAXOAUINCL CBEPXY W/WUNK CHa-
py>xun. Tonbko TOorga obe MPUXUMHbIE JIMHENKN
MOTyT yCTaHaBNNBaTLCA Ha Takon pasmep.

Mpn 06paboTke KOCbIX WK KPYrMbIX 3aroTOBOK
rOpU30OHTanbHas MNPWKMMHAA JIMHEAKa MOXeT
yCTaHaBNMBaTLCS Takxxe nog yrrnom (npmbn. 15°).

16. YcraHoBKa hpe3epHoOro yrnopa

Mocne 3ameHbl paboyero opraHa v YCTaHOBKM
chpesbl MO BLICOTE OCYLIECTBMAETCS YCTaHOBKA
dpesepHoro ynopa.

Mpw 3ameHe cpesbl Ha Apyryto, ¢ 60NbWMM gnave-
Tpom, 06e nuHenkn (26.1 + 26.2) fOrKHbI ycTa-
HaBnMBaTbCA Hapyxy. [ina atoro Bpawatwomecs
pyykn (26.3 + 26.5, a Takxke 26.9 + 26.10)
AOJKHbI 6bITb OTBUHYEHbI.

MpuasuraTe Tenepb BECb YNOP NPV OTBUHYEHHbIX
BUHTax (26.4 + 26.8) HAacToNbKO 6NN3KO K paboy-
emMy opraHy, 4Tobbl MeXXy YyNOPOM ¥ KPYrom Bpaly-
eHusa pabodero opraHa BbISBNANCA pasmep X =
Tpebyemas rnybuHa cppesepoBku (puc. 27).
3aTsHuTe BUHTHI (26.4 + 26.8) cHoBa. Tenepb 06e
nuHenkun (26.1 + 26.2) noaBogAaTcsa K paboyemy
opraHy HacTONbKO 65IM3KO, 4TOObl PacCTOsiHWE
MeX Ay KPyrom BpaLLeHus 1 IMHENKON COCTaBMANo
npun6n. 2-5 mm. 3aBepHUTE BpaLLaloWmMecs py4Km
(26.3, 26.5, 26.9, 26.10).

17. MNpaBka u pyroBaHue

lMpu npaBke 1 yroBaHWM NMHENKa Ha BbIXOAe
(28.1) C NOMOLLBIO HANTOXKEHHOW JIMHENKM
yCTaHaBNMBaeTCA Ha BHEWHWA AvameTp wumm
KpYyr BpaLyeHunst copesbl.

InHerka Ha Bxoae (28.2) nepectaBnsieTcsi Ha Tpe-
6yemyto chpesepoBarnbHyto rnyouHy X.
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Onsa aToro Bpauwatowascs pydka (28.5) gomkHa
6bITb OTBMHYEHA. OTO OCYLUECTBISIETCA NOCpeac-
TBOM MaxoBuka (28.4), oguH NOBOPOT KOTOPOro
paBHsieTCs 1 MM, @ OAHO AerieHne YCTaHOBOYHOrO
konbua (28.3) 0,1 MMm.

K nomoLubto Bpajatoencs pyykm (28.5) nonoxxe-
HWe NUHEeNKK Ha BxoAe hukcmpyeTcs.

18. AnekTponoakrioyeHne u Nyck B aKcnnya-
Tayuio

KeTeBoe HanpsikeHune [OMKHO COOTBECTBOBATb
Hanps>KeHuio, ykasaHHOMY Ha hupmeHHon Tabnu-
YKe C NacnopTHLIMM JaHHLIMK Npnbopa no dpese-
poBke BepxHen dpeson. LTekep coepguHuten-
bHOrO Kabens npubopa no pe3epoBKe BEpXHEN
hpe3sor BcTaBnseTcs B po3eTky (29.4) Basis Plus.
Ltekep coeguHutensbHoro kabens (29.5) Basis
Plus nogkntoyaeTcs Kk ceTu.

KHono4HbIn BbikntovaTtens (29.3) ocHalwéH asTo-
MaTU4HeCKMM BbIK/OYaTeneM npu nocagke wnu
MCYEe3HOBEHWUN HanpskeHusi. bnarogaps nocnea-
HeMmy npv NpepbiBaHNM NOAAYN TOKA 3NeKTpu4ec-
KW NPUBOA He NpUXoanT B AecTBMe A0 Tex nop,
noka kHonka EIN (BKJT) cHosa He HaxxaTa. Ha kHo-
NOYHOM BbIKtoYaTene 3enéHas KHomka (29.1) =
BKI (EIN), kpacHast kHonka (29.2) = BbIK/1 (AUS).

19. Mpouee

K ykasaHusiMM no 3ameHe paboyero oprasa,
PEBOMNLBEPHOMY YMOPY, TEXHUHECKOMY O6CNyXW-
BaHUIO, & TaKXXe TEXHNHECKUMN AaHHbIMV Bbl MOX-
eTe 03HaKOMUTBCHA B PYKOBOZACTBE MO 3Kcnnyara-
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uvmn Bawero npubopa no pesepoBke BepxHewn
dhpeson.

20. FapanTusa

[ina Hawwmx npnbopos Mbl NPEfOCTaBNsAEM rapaH-
TUIO, PacnpPOCTPaHSAIOLLYIOCA Ha AedheKTbl MaTepu-
ana v npousBOACTBa, COrMacHo 3akoHogaTen-
bHbIM MPEeANUCaHNSAM, AENCTBYIOWMM B KOHKPET-
HoM 12 cTpaHe. MuWHUManbHbLI CPOK AENCTBUSA
rapaHTuy mecsaues. Ans ctpaH-yyactHuy EC cpok
OEeNCTBUSA rapaHTum coctaBnseT 24 mecsiua (npuw
npeabsABNEHUN YeKa Unu HaknagHon).

[apaHTna He pacnpocTpaHseTcs Ha MnoBpexie-
HVS, MONy4YeHHble B pes3ynbTaTe eCTEeCTBEHHOro
N3HOCa/NCNONb30BaHNsA, Neperpyskn, HeHaanex-
awero MCnonb3oBaHUsi, MOBPEXAEHUS MO BUHE
nonb30BaTens U Npu MCMONb30BaHNN BOMPEKN
PykoBogcTBy no akcnnyataumm, nmbo n3BecTHble
Ha MOMEHT NOKYNKK (YyLueHKa ToBapa).

MpeTeH3nn NpYHMMatoTCA TONLKO B TOM Cry4ae,
ecnun Npubop AOCTaBMNeH K NOCTaBLUMKY Unu aBTo-
PV30BaHHbIN CEPBUCHBIN LeHTp cupmbl Festool B
HepasobpaHHoM Buge. CoxpaHsiiTe PykoBoacTBO
no aKcnnyarTaumm, MHCTPYKLUUM MO TEXHMKE 6e30-
NacHOCTU 1 TOBApHbIN Yek. B ocTtanbHOM AeNCTBO-
BaTb COrMacHO COOTBETCTBYIOLMM YCIIOBUSM Npe-
[OCTaBNeHNs rapaHTUM U3roToBUTENS.

MpumeyaHue

B cBA3M C MNOCTOSIHHbIMM WUCCNEefoBaHUAMU 1
HOBbIMM TEXHMYEeCKMMMU paspaboTkamun cupma
ocTaBnsieT 3a coH0M NpaBo Ha BHECEHME U3MEHe-
HWUA B TEXHUYECKUE XapaKTEePUCTUKM.
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Uvedena vyobrazeni se nachazeji v zalozkach na
zacatku a na konci navodu k obsluze.

1. Rozsah dodavek k pracovni jednotce Basis 5

(obr. 1)

.1 Upnuti horni frézy

2 Vybézné pravitko

3 Sefizeni vysky

4 Doraz s ndbéznym pravitkem

.5 Upinaci zafizeni pro vodorovné pfitlacné
pravitko

6 Vodorovné pritlaéné pravitko

7 Podpéra desky

8 Deska se svéracim dilem

.9 Deska s vyvodkou

1.10 Podpérna deska

1.11 Svislé pfitlacné zafizeni

1.12 Kryt

Rozsah dodavky Modul 5
Pracovni jednotky Basis 5 s vestavénou horni fréz-
kou OF 1010 EBQ

—_—

2. Technické udaje
Rozmeéry stolu 650 x 495 mm
Vyska stolu s vyklapécima nohama 820 mm

Vyska stolu bez vyklapeC|ch noh 310 mm
Maximalni pramér frézy 51 mm
Hmotnost s vyklapécima nohama 24 kg

3. Predepsané pouziti

Zabudovanim horni frézy OF 900 E, OF 1000 EB,
OF 1010 EBQ firmy Festool do pracovni jednotky
Basis 5 a zabudovanim Basis 5/Modul 5 A do
zékladni jednotky Basis Plus vznikne prenosna
stolni fréza.

Tento elektricky nastroj je uréen k frezovanl dfeva,
umélych hmot a dfevu podobnych materiald.

P¥i vybaveni vhodnymi frézovacimi nastroji, které
firma Festool doporucuje ve svych podkladech pro
prodej, Ize opracovavat i hlinik a sadrokarton.

4. Bezpecnostni pokyny

@ Pted uvedenim do provozu prectéte tento navod
a navod k pouziti horni frézy.

® Pred uvedenim do provozu pfezkous$ejte pevnost
uchyceni frézy a jeji bezchybny chod.

@ Prezkous$ejte pfed uvedenim do provozu, zda je

horni fréza fadné upevnéna do pracovni jednotky

azda je pracovni jednotka pevné spojena s Basis

Plus.

P¥i pracich s dorazem frézy musi byt pravitka pfi-

stavena co nejblize k nastroji a také musi byt

nastavena ochrana rukou.

Nesmi se pouzivat popraskane nastroje nebo

nastroje, které zmeénily svUj tvar.

U néstroju s prumérem mensim nez 26 mm musi

byt ve stolni desce zasazen kryt (1.12).

Pouzivejte pFi opracovani tenkych obrobkU

posuvnou ty¢.

Posouvat se smijediné proti sméru pohybu frézy.

Nepracujte s poskozenou horni frézou (napf.

praskly kryt, vadny kabel nebo poskozena zast-

réka).

Zabranite pretizeni motoru.

Pracujte pouze s nastroji, které jsou pfipustény

pro ruéni posuv.

Maximalni pFipustny prumér frézy je 51 mm.

® P¥i frézovani bez dorazu frézy musi byt pouzito
»LOchranné zafizeni kopirovaci frézovani“ (viz
prisludenstvi horni frézy).

[ Pr| opracovani kratkych obrobkl je nezbytny

pribézny doraz, ktery si uzivatel zhotovi sam.

5. Instalace stolni frézy

Vyklapéci nohy po vyklopeni na kloubech pevné
seSroubovat. Frézu postavit na pevnou a rovnou
podiahu.

Aby nedochazelo ke kymaceni nastroje, je treba na
spodnim konci jednoho paru noh potfebné pootogit
vroubkovanymi klobou¢ky.

6. Zabudovani horni frézy do upinaci jednotky
Basis 5 A

Pfed montazi horni frézky OF 900 E, OF 1000 EB,
OF 1010 EBQ do upinaci jednotky je tfeba odmonto-
vat odsavaci kryt (12.1): OdSroubujte kryci krouzek
(12.2), sejméte odsavaci kryt a kryci krouzek znovu
priSroubujte. (Pozn.: U modulu 5 A je odsavaci kryt
jiz odmontovéan a volné pfilozen). Pozor: Chcete-li
pouzit strojek jako ruéni horni frézku, musite odsa-
vaci kryt nejdfive pfipevnit!

Ulozte upinaci jednotku obéma svéracimi deskami
nahoru do vyhloubeni Basis Plus. Uvolnéte 4 oto¢né
knofliky (2.1) étyfmi otackami doleva.

Zatlatte svéraci desky (2 2(2.3) smérem dolu proti
tlaku pruziny a sou¢asné ven ve sméru Sipky.
Posad'te stroj mezi svéraci desky na fixacni koliky
(2.4) tak, aby odsavaci hrdlo sméfovalo k zadni své-
raci desce (2.3).

Zatlatte obé svéraci desky tak daleko pres desku
stolu horni frézy, az se otoéné knofliky zaseknou.
V8echny 4 otocné knofliky utahnéte. Zaaretujte
pistolovy vypina¢ (3.1) v rukojeti horni frézy are-
tacnim knoflikem (3.2).

Pozor: KvUli aretaci vypinage je u OF 1000 EB, OF
1010 EBQ bezpecnostni rychlobrzda vyfazena z
provozu.

7. Montaz nastaveni vysky rezu (obr. 4 + 5)
Uvolnéte vnitfnim Sestihrannym kliCem (4.1) oba
vnitfni  Sestihranné Srouby (4.2). UnaSe¢ (4.3)
vytocte k hornimu konci. Zasunte nastaveni vysky
zezadu (Sipka) do drazky tvaru T (4.5) az se prekryji
otvory (4.4) s otvory v upinaci jednotce (hlinikové
desce).

V této poloze oba vnitfni Sestihranné Srouby (4.2)
pritdhnéte.

Nyni zatlacte horni frezu S uvolnenym za]lstovaCIm
knoflikem (5.1) az doll, vytoéte unaseé (5.3) pres
vedeni (5.4) a ponofte hornifrézu s vedenim (5.4) do
unagete (5.3). Otagenim knofliku (5.2) muzete
snadno a pfesné sefizovat vySku stroje.

8. Montaz operneho zarizeni
PFi vyméné néstroju steJneJako pr| sefizovani revol-
verového dorazu (6.2) a pfi pfesném sefizovani
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(6.1) se upinaci jednotka postavi na podpéru (6.3). K
tomu je tfeba posunout doraz az dovniti.

8.1 Montaz opérné desky

Vysroubujte vnitfni Sestihranny Sroub (7.2) na
opérné desce (7.1). Zasunte opérnou desku se ¢tyi-
hrannou matici asi 50 mm do drazky upinaci jed-
notky. Opérnou desku vyrovnejte a utdhnéte vnitfni
Sestihranny Sroub (7.2).

9. Montaz podpéry desky

Vysroubujte vnitfni Sestihranné Srouby a ploché
matice z desek s gumovou vyvodkou a svéracim
dilem.

Zasunte obé ploché matice (8.1) do drazky tvaru T
(8.2) na Basis Plus. Pfipevnéte vnitfnim Sestihran-
nym Sroubem desku ke svéracimu dilu (9.1) vedle
drzaku zasuvky (9.2).

Pfipevnéte desku s gumovou vyvodkou (10.1) na
druhé strané Basis Plus.

Zasunte podpéru desky (10.2) zahnutou stranou do
gumové vyvodky.

Druhy konec podpéry zatlaéte do svéraciho dilu levé
desky (10.3).

Vyrovnejte desky a podpéru a utahnéte Srouby.

10. Zasazeni uplnacl jednotky do Basis Plus
Pomoci zlabku pro uchopeni (11.1) Ize upinaci jed-
notku snadno zasadit do BASIS PLUS. Dbejte na to,
aby upinacijednotka byla zavéSena na pravé strané
proti vyplnaC| (11.2). Zablokujte up|naC| jednotku
pevnym zasroubovanim obou §roubl s plochou hla-
vou (1.13).

11. Montaz dorazu frézy

Doraz frézy (13.2) s nabéznym pravitkem (13.1) se
upevni obéma Srouby (13.3) v otvorech (13.5), které
se nachazeji ve vysi oznaceni (13.4).

P¥i pracech, které vyzaduiji vétsi odstup mezi frézou
a dorazem, se doraz upevni v otvorech (13.6).
Vybézné pravitko (14.1) se na stole pfesune pres
vodici viozky drazek ve tvaru T (14.2 + 14.3).

Kdyz bude vybézné pravitko (15.1) v pozadované
poloze, pfipevni se otoénymi knofliky (15.2 + 15.3).
K rovnobéznému nastaveni kompletniho dorazu je
treba uvolnit otoéné knofliky (15.6 + 15.7). Jako
pomdicka slouzi stupnice (15.8 + 15.5) a vyznaéené
dilky (15.4 + 15.9).

12. Odsavani pilin

Pomoci odsavaci sady (obj. Cis. 488 292) je mozno
pfipoijit Basis 5 A/Modul 5 Ak vysava0| Festool. Saci
hadice o priméru 36 mm (16.2) se pnpevm k sacimu
hrdlu (16.1) dorazu frézky, hadice o priméru 27 mm
se pfipevni k sacimu hrdlu horni frézky.

13. Vsazeni krytu

P¥i pram s nastroji o prumeru mensim nez 26 mm se
musi otvor (17.1) v upinaci jednotce zmenSit pomoci
krytu (17.2). Zatlacte kryt naplocho do otvoru (17.1)
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tak, aby se 4 hacky (17.3) zasekly do desky. Pro
praci s vétsimi nastroji I1ze kryt snadno vytlacit nebo
vyjmout pomoci Sroubovaku. (Poznamka: Modul 5 A
ma kryt uz pfimontovany.)

14. Vymena nastrolu

PF vyméné nastrojli, sefizovani revolverového
dorazu (18.1), pfesného nastaveni (18.2) a nasta-
veni vysky (18.5) se upinaci jednotka postavi na
podpéru desky.

Odijistéte upinaci jednotku Sroubovakem (viz bod 5).
Zvednéte uchopenim ve zlabcich upinaci jednotku a
zavéste ji spolu s opérnou deskou (18.3) na podpéru
(18.4). Doraz musi byt nastaven pres stfed plné
smeérem dovnitr.

Pokyny k vyméné nastrojd a sefizeni revolverového
dorazu najdete v navodu k obsluze horni frézy.

15. Svislé a vodorovné pritlacné zafizeni

K ochrané rukou proti sdhnuti do béziciho nastroje
musi byt zabudovano svislé a vodorovné pfitlacné
zafizeni.

Toto zafizeni zaroven slouzi k rovnomérnému pfitla-
¢ovani obrobku ke stolu a k dorazovym listam.

15.1 Montaz svislého pfitlaéného zarizeni (obr.
20)

Otevrete upinaci hlavu (20.1) svéraciho zafizeni asi
péti otaGkami. Vytocte svéraci desku do znazornéné
polohy soubézné s velkym otvorem (20.4). Nastavte
vacky (20.5) ochranné desky do polohy vyhloubeni
pritlaéného pravitka.

Otocte svéraci desku (21.1) 0 90( ve sméru Sipky a
seviete pritlaéné pravitko (21.3) zaSroubovanim
upinaci hlavy.

15.2 Pripevnéni svislého pfritlacného zarizeni
(obr. 22)

Ptitlaéné zafizeni (22.2) se zasune spole¢né se své-
racim dilem (22.3) do krytu (22.4). K tomu je tfeba
uvolnit svéraci dil ota¢enim oto€ného knofliku (22.1)
doleva.

15.3 Pripevnéni vodorovného pfitlacného zai-
izeni (obr. 23)

Nejdfive se svéraci dil (23.3) nasroubuje do zavito-
vého otvoru uprostfed desky. Potom se nasadi
pritlaéné pravitko (23.1) na svéraci dil a sevie otoc-
nym knoflikem (23.2).

15.4 Sefizeni pritlacnych zafizeni (obr. 24)
Vyta€enim oto¢ného knofliku (24.2) Ize pfitlacné
pravitko (24.1) nastavit svisle a vodorovné. Nejdfive
se pfitlatné pravitko umisti do spravné vodorovné
polohy, potom se rukou zatlagi dold na obrobek a
druhou rukou se zaSroubuje oto¢ny knoflik. Vyto-
¢enim otocného knofliku (24.3) je pfitlatné pravitko
(24.4) tlageno proti obrobku a pak se oto¢ny knoflik
utahne.

15.5 Vysunuti svislého pfitlaéného zatizeni (obr.
25)

Pfi sefizovani dorazovych pravitek nebo frézy je
mozno vysunout svislé pfitlacné zafizeni nahoru.



K tomu je tfeba stlacit kliku (25.1) a kompletni
pfitlaéné zatizeni muze byt v sefizeném stavu spolu
s krytem (25.2) vysunuto nahoru.

PFi zasunuti zpét je tfeba dbat na to, aby se klika
(25.1) opét zasekla do krytu.

15.6 Nastaveni pritlacnych zafizeni na mini-
malni rozmér

Svislé a vodorovné pfitlaéné zafizeni je mozno
nastavit na rozmér 6 mm. K tomu slouzi silné faze
vpredu na vnéjsi strané svislého i vodorovného
pfitlaného pravitka.

Dbeijte pfi montazi na to, aby tyto faze byly nahofte,
pfipadné zevné. Jen tak je mozno nastavit obé
pfitla¢na pravitka tak daleko.

U sikmych nebo kulatych obrobkl je mozno nastavit
vodorovné pfitlatné pravitko i Sikmo (asi 15°).

16. Nastaveni dorazu frézy

Po vyméné nastroje a nastaveni vysky frézy nasle-
duje nastaveni dorazu frézy.

P¥i vymene néastroje na frézu s vétsim prumerem
musi byt obé pravitka (26.1 + 26.2) nastavena smé-
rem ven. K tomu dojde vyto&enim otoénych knoflikl
(26.3 + 26.5 stejné jako 26.9 + 26.10).

Nyni posunte cely doraz pfi vySroubovanych Srou-
bech (26.4 + 26.8) tak daleko k nastroji, aby se mezi
dorazem a obéznou kruZnici nastroje vytvofil rozmér
X = pozadovana hloubka frézovani (obr. 27).
Utahnéte opét Srouby (26.4 + 26.8). Tim se obé
pravitka (26.1 + 26.2) posunou tak daleko k nastroji,
Ze se mezi obéznou kruznici nastroje a pravitkem
vytvori vzdalenost 2—5 mm. Utahnéte otocné knof-
liky (26.3 + 26.5, 26.9 + 26.10).

17. Vyrovnani a hranovani

Pfi vyrovnani a hranovani se vybézné pravitko
(28 1) nastavi pomoci pfilozeného pravitka na vné;si
prdmér, pFip. na ob&znou kruznici frézy.

Nabézné pravitko (28.2) se sefidi o pozadovanou
hloubku frézovani X. K tomu je tfeba vytocit otony
knoflik (28.5). Déje se tak pomoci ru¢niho kola
(28.4), jedno otoceni pfedstavuje 1 mm a 1 dilek sta-
véciho krouzku (28.3) 0,1 mm.

Nabézné pravitko Ize posunout maximalné o 8 mm.

18. Elektrické zapojeni

Napéti sité musi byt totozné s udajem napéti na
typovém Stitku pfimocaré pily. Zastréku pfipojného
kablu horni frézy zastréte do zasuvky (29.4) Basis
Plus. Zastréku pfipojného kablu (29.5) Basis Plus
zapnéte do sité.

Tlagitkovy vypinaé (29.3) je vybaven nulovym
spinaéem.

Tento zajisti po prerudeni elektrického proudu, ze
pohon nenaskodi dfive, nez opétovné zmackneme
tlacitko zapnuto. Zelené tlacitko (29.1) je k ZAP-
NUTI, ervené tlagitko (29.2) je k VYPNUTI.

19. Ruzné

Pokyny k vyméné nastrojd, revolverovému dorazu,
udrzbé a technické udaje najdete v navodu k obs-
luze horni frézy.

20. Zaruka

Pro na$e pfistroje poskytujeme zaruku na materialni
nebo vyrobm vady podle zakonnych ustanoveni
dané zemé, minimalné vSak 12 meS|cu Ve statech
Evropské unie je zaruéni doba 24 mésicu (prokazani
fakturou nebo dodacim listem).

Skody vyplyvajici z pfirozeného opotfebeni, preté-
Zovani, nespravného zachazeni, resp. Skody zavi-
néné uzivatelem nebo zplsobené pouzitim v roz-
poru s ndvodem k obsluze, nebo $kody, které byly pfi
nakupu znamy, jsou ze zaruky vylouceny.
Reklamace mohou byt uznany pouze tehdy, pokud
bude strojek v nerozebraném stavu zaslan zpét
dodavateli nebo autorizovanému servisnimu stfe-
disku Festool. Dobfe si uschovejte navod k obsluze,
bezpeénostni pokyny, seznam nahradnich dild a
doklad o koupi. Jinak plati vzdy dané aktualni
zaruéni podminky vyrobce.

Poznamka
Diky neustalému vyzkumu a vyvou jsou zmény zde
uvadénych technickych dajd vyhrazeny.
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Wymienione rysunkie umieszczone s, na dwodch
odchylanych stronach, na poczatku i na koncu
instrukcji obsfugi.

1. Zakres dostawy jednostki obrobkowej Basis
5A(rys.1)

1.1 Zamocowanie frezarki gérno-wrzecionowej

1.3 Przestawienie wysokosci

1.4 Zderzak z wsuwanym linialem

1.5 Urzadzenie zaciskajace dla poziomego linialu
dociskowego

1.6 Poziomy linial dociskowy

1.7 Wspornik plyty

1.8 Plyta z czeScia zaciskowa

1.9 Piyta z koncéwka

1.10 Plyta wspierajaca

1.11 Pionowa czesci dociskowa

1.12 Pokrywa

Zakres dostawy modulu 5 A
Jednostki obrébkowej Basis 5 A z wbudowana fre-
zarka gérnowrzecionowa OF 1010 EBQ.

2. Dane techniczne

wymiary stofu: 650 x 495 mm
wysokos¢ stofu ze

skladanymi nogami: 820 mm
wysokos¢ stofu bez

skiadanych nog: 310 mm

max. wysokosé ciecia: 51 mm

ciezar ze skladanymi nogami: 24 kg

3. Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Po zamontowaniu frezarki goérno-wrzecionowej
firmy Festool OF 900, OF 1000 EB, OF 1010 EBQ do
jednostki obrobkowej Basis 5 oraz zamontowaniu
Basis 5/modul 5 A do jednostki podstawowej Basis
Plus, otrzymujemy przenos$na frezarke dolno-wrze-
cionowa.

Niniejsze urzadzenie elektryczne przeznaczone
jest zgodnie z przepisami do frezowania drewna,
materialéw sztucznych i materialéw drewnopodob-
nych.

Przy pomocy frezéw wymienionych w dokumentacji
firmy Festool frezarke mozna stosowa¢ do alumi-
nium i kartonéw gipsowych.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Przed uzyciem nalezy zapozna¢ sie z instrukcja

obslugi frezarki gérno-wrzecionowe;.

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢, czy frez

jest mocno przytwierdzony i biegnie prawidiowo.

Przed uruchomieniem nalezy tez sprawdzi¢, czy

frezarka goérno-wrzecionowa jest prawidiowo

przymocowana do jednostki obrébkowej, i czy
jednostka obrébkowa jest mocno przytwierd-
zona do Basis Plus.

@ Podczas prac z oporem do freza linialy powinny
by¢ umieszczone jak najblizej tego narzedzia.
Powinna by¢ tez ustawiona ochrona do reki.

® Nie nalezy uzywaé olbrzymich narzedzi lub
takich, ktére znieksztalcily sig.

® Przy narzedziach o przekroju mniejszym niz 26
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mm, do plyty stolu nalezy przytwierdzi¢ pokrywe
(1.12).
® Podczas obrobki waskich kawalkéw czesci obra-
bianych nalezy uzywa¢ pafaka przesuwnego.
® Posuwac wolno wylacznie w odrotnym kierunku
obrotowym niz obrét frezu.
Nie wolno uzywac¢ zepsutej frezarki gérno-wrze-
cionowej (np. polamanej obudowy, uszkodzo-
nego kabla lub zepsutej wtyczki).
Nalezy unika¢ nadmiernego przeciazenia sil-
nika.
Wolno stosowac wylacznie takie przyrzady, ktére
dopuszczone sa do przesuwu recznego.
Dopuszczalna $rednica frezu wynosi 51 mm.
Podczas frezowania bez oporu do frezu nalezy
uzywac ,urzadzenia ochronnego freza do kopio-
wania“ (zob. oprzyrzadowanie do frezarki gérno-
wrzecionowe;j).
® Do obrobki krotkich kawalkéw nalezy stosowac
opor ciagly, ktéry uzytkownik wykonuje sam.

5. Ustawienie frezarki dolnowrzecionowej

Po roziozeniu skladanych nég zesrubowuije sie je na
kolankach. Frezarke nalezy postawi¢ na twardym,
rownym podiozu. Aby zapobiec kiwaniu si¢ urzad-
zenia, nalezy odpowiednio przekreci¢ skos$nie
nasadzane zamkniecia, umieszczonena koncach
kazdej pary ndg.

6. Zamontowanie frezarki gérno-wrzecionowej
do czesci ustalajacej Basis 5 A

Przed zamonotowaniem frezarki gérnowrzeciono-
wej OF 900 E, OF 1000 EB, OF 1010 EBQ do czeas-
cci mocujacej, nalezy usuna ¢ pokrywe odsysajaca
(12.1). W tym celu nalezy odkreaci ¢ pieréccien
pokrywajacy (12.2), usuna ¢ pokrywe odsysajaca, a
nastgapnie przykreaci ¢ ponownie piersccien pokry-
wajacy (uwaga: w przypadku modufu 5 A pokrywa
odsysajaca jest juz zdemonotwana i zostala zafac-
zona luzem). Uwaga: jezeli zamierzacie Panstwo
uzy¢ ¢ maszynea jak pilarkea reaczna, musicie naj-
pierw przytwierdzi ¢ pokrywea odsysajaca!
Najpierw wiozy¢ cze$¢ ustalajaca dwoma plytami
zaciskowymi do géry, do wglebienia BASIS PLUS.
Nastepnie poluzowa¢ 4 gatki pokretne (2.1), wyko-
nujac czery pelne obroty w lewo. Przycisnac plyty
zaciskowe (2.24+2.3) w ddf i jednoczesnie w kie-
runku strzalki ku zewnatrz, pokonujac napigcie
sprezyny. Wsadzi¢ maszyne pomigedzy dwie plyty
zaciskowe w ten sposob na sztyfty mocujace (2.4),
aby kréciec do odsysania wskazywal w kierunku tyl-
nej plyty zaciskowej (2.3).

Przesuna¢ obydwie plyty zaciskowe tak daleko
ponad blat stolu frezarki gérno-wrzecionowej, az
galki pokretne zazebia sig. Teraz dokregci¢é mocno 4
galki pokretne. Ustawi¢ przefacznik pistoletowy
(3.1) w uchwycie recznym frezarki gérno-wrzecio-
nowej za pomoca przycisku ustawiajacego (3.2).
Basis 5 Az wbudowana frezarka gérnowrzecionowa
OF 1000 EB, OF 1010 EBQ.

7. Ustawienie wysokosci ciecia (rys. 4 + 5)
Obydwie $ruby z wglebieniem szesciokatnym (4.2)
poluzowaé¢ kluczem z fbem szes$ciokatnym (4.1).



Przekreci¢ zabierak (4.3) do gérnego konca. Prze-
suna¢ ustawienie wysokosci od tylu (strzalka) do
wpustu w ksztalicie litery T (4.5) az wywiercenia (4.4)
beda pokrywaly sie z wywierceniami czgsci ustalaj’
acej (plyta aluminiowa). W tej pozycji naciagnac
$ruby z wglebieniem szesciokatnym (4.2). Nastep-
nie nacisnac frezarke gorno-wrzecionowa z poluzo-
wana gaflka ustalajaca (5.1) calkiem w dof, przechy-
lic zabieracz (5.3) ponad prowadnica (5.4) oraz
zanurzy¢ frezarke gérno-wrzecionowa z prowad-
nica (5.4) do zabieracza (5.3). Poprzez przekrece-
nie galki (5.2) mozna fatwo i precyzyjnie przestawi¢
wysokos¢.

8. Montaz urzadzenia wspierajacego

W celu wymiany narzedzi oraz przestawienia zder-
zaka rewolwerowego (6.2) i dokiadnego ustawienia
(6.1) cze$¢ ustalajaca nalezy oprze¢ na wsporniku
(6.3). W tym celu zderzak musi zosta¢ przesuniety
calkiem do wewnatrz.

8.1 Montaz plyty wspierajacej

Poluzowaé $rube z wglgbieniem szesciokatnym
(7.2) na plycie wspierajacej (7.1). Nastepnie prze-
sunaé plyte wspierajaca z nakretka czterokatna ok.
50 mm do wpustu czesci ustalajacej. Teraz ukierun-
kowa¢ plyte wspierajaca i przysrubowac ja mocno
za pomoca $ruby z wglebieniem szesciokatnym
(7.2).

9. Montaz wspornika plyty

Poluzowaé $ruby z wglebieniem sze$ciokatnym
oraz plaskie nakretki na plytach z koncéwka
gumowa i czescia zaciskajaca.

Wsadzi¢ obydwie plaskie nakretki (8.1) do wpustu w
ksztaicie litery T (8.2) w BASIS PLUS. Teraz zamo-
cowac plyte z czegscia zaciskajaca (9.1) obok uch-
wytu do gniazdka wtyczkowego (9.2) za pomoca
$ruby z wglgbieniem szesciokatnym.

Zamocowac plyte z koncéowka gumowa (10.1) po
drugiej stronie BASIS PLUS. Wsadzi¢ wspornik
plyty (10.2) zakrzywiona strona do koncéwki gumo-
wej.

Drugi koniec wspornika wcisna¢ do czesci mocuja-
cej lewej plyty (10.3). Ustawi¢ plyty i wspornik i naci’
agnaé mocno $ruby.

10. Nasadzenie czesci ustalajacej na Basis Plus
Trzymajac za wgiebione uchwyty (11.1) czgs¢ usta-
lajaca daje sie fatwo nasadzi¢ na BASIS PLUS.
Nalezy zwréci¢ uwagena to, aby cze$é ustalajaca
zawiesi¢ po prawej stronie, na przeciwko przefac-
znika (11.2).

Czes¢ ustalajaca nalezy zaryglowaé poprzez siline
przekrecenie obydwu $rub z plaskim tbem (1.13).

11. Montaz zderzaka do frezéw

Zderzak do frezéw (13.2) z wsuwanym linialem
(13.1) zamocowac za pomoca obydwu $rub (13.3) w
wywierceniach (13.5), znajdujacych sie na wyso-
kosci oznakowan (13.4).

Podczas prac wymagajacych wigkszego odstepu
pomiedzy frezem a zderzakiem, zderzak zamoco-
wac w otworach (13.6).

Linial wysuwany (14.1) przesuna¢ wpustami w
ksztalcie litery T po stole, ponad wpust przesuwny
(14.2+14.3) w ksztalcie litery T.

12. Odsysanie pyliu

Przy pomocy kompletu do odsysania (numer zam.
488 292) mozna przylaczy ¢ Basis 5 A/moduif 5 A do
odkurzacza Festool. Waz ssacy o $cred. 36 mm (16.2)
przymocowuje siea do kré ¢ca ssacego (16.1) pro-
wadnicy frezarki, a waz ssacy o $cred. 27 mm do
kro ¢ca ssacego frezarki gérnowrzecionowe;j.

13. Nasadzenie pokrywy

Podczas pracy z narzedziami mniejszymi niz $red-
nica 26 mm, nalezy zmniejszy¢ otwor (17.1) czesci
ustalajacej za pomoca pokrywy (17.2). W tym celu
nalezy wcisna¢ pokrywe na plasko w ten sposéb do
otworu (17.1), aby 4 haki (17.3) zahaczyly sie w ply-
cie. Jezeli zajdzie konieczno$¢ uzycia wigkszych
narzedzi, to pokrywa daje sie fatwo wyciagna¢ lub
podwazy¢ za pomoca Srubokreta. (Uwaga: w przy-
padku modufu 5 A pokrywa jest juz zamontowana.)

14. Wymiana narzedzi

Do wymiany narzedzi, przestawienia zderzaka
rewolwerowego (18.1), dokladengo ustawienia
(18.2) i przestawienia wysokosci (18.5), cze$¢ usta-
lajaca nalezy oprze¢ na wsporniku plytowym.
Odryglowac cze$¢ ustalajaca za pomoca $rubokreta
(zob. pkt. 5). Podwazy¢ czes¢ ustalajaca za wglebione
uchwyty do gory i zawiesi¢ ja z plyta wspierajaca
(18.3) na wsporniku (18.4). W tym celu zderzak musi
by¢ odchylony catkiem do tylu, poza $rodek.
Wskazowki dotyczace wymiany narzedzi i ustawienia
zderzaka rewolwerowego zamieszczone sa Ww
instruckji obslugi Panstwa frezarki gérno-wrzecionowe;.

15. Pionowe i poziome urzadzenie dociskajace

W celu ochrony rak przed zetknieciem sie z pracuja-
cymi narzedziami nalezy uzy¢ pionowego i pozio-
mego urzadzenia dociskajacego jako ochranicza do
rak. Urzadzenia dociskajace siuza jednoczesnie do
rownomiernego przyciskania obrabianych kawal-
kow na stole i do linialow zderzakowych.

15.1 Zmontowanie pionowego elementu docis-
kajacego (rys. 20)

Otworzy¢ glowice mocujaca (20.1) urzadzenia
zaciskajacego wykonujac ca. pie¢ obrotow. Odchy-
li¢ plyte zaciskajaca do polozenia przedstawionego
na rysunku, réwnolegle do duzego otworu (20.4).
Teraz ufozy¢ krzywki (20.5) plyty pokrywajacej do
wglebien linialu zderzakowego.

Przekreci¢ plyte zaciskowa (21.1) o 90° w kierunku
wskazywania strzalki i zacisna¢ linial dociskowy
(21.3) poprzez dokrecenie glowicy mocujace;.

15.2 Montaz pionowego urzadzenia dociskaja-
cego (rys. 22)

Czes$¢ dociskajaca (22.2) wsuna¢ z elementem
zaciskajacym (22.3) do pokrywy (22.4). W tym celu
czes$¢ zaciskajaca musi zosta¢ poluzowana pop-
rzez przekrecenie w lewo galki obrotowej (22.1).
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15.3 Montaz poziomego urzadzenia dociskaja-
cego (rys. 23)

Najpierw przysrubowac do lezacego po $rodku plyty
otworu gwintowego element dociskajacy (23.3).
Nastepnie nasadzi¢ linial dociskowy (23.1) na ele-
ment zaciskajacy i zacisna¢ za pomoca gatki obro-
towej (23.2).

15.4 Nastawienie urzadzen dociskowych (rys. 24)
Poprzez otwarcie gatki obrotowej (24.2) liniaf docis-
kowy (24.1) daje si¢ przestawi¢ poziomo lub pio-
nowo. Linial przesuwany ustawi¢ najpierw w pozycji
poziomej na wiasciwa pozycje, nastepnie docisnac
linial reka w dél, na czes$¢ obrabiana. Przy tym
przekreci¢ gatke obrotowa druga reka.

Po otwarciu galki obrotowej (24.3) linial dociskowy
(24.4) docisnac¢ jest do czesci obrabianeji ponownie
zamocowac galka obrotowa.

15.5 Odchylenie w gére pionowego urzadzenia
dociskowego (rys. 25)

Podczas ustawiania przy linialach lub przy frezie,
pionowe urzadzenie dociskowe mozna odchyli¢ w
gbre. W tym celu nalezy nacisna¢ zapadke (25.1) i
cale urzadzenie dociskowe moze zosta¢ po jego
uprzednim ustawienu ponownie odchylone do goéry
razem z pokrywa (25.2).

Podczas powrotnego odchylenia nalezy zwrdcié¢
uwage na to, aby zapadka (25.1) ponownie zahac-
zyla sie na pokrywie.

15.6 Nastawienie urzadzehn dociskowych na
najmniejszy wymiar

Pionowe i poziome urzadzenie dociskowe daja sie
nastawi¢ na wymiar 6 mm. W tym celu pionowy oraz
poziomy linial maja z przodu, na zewngtrznej stronie
silne Sciecie.

Podczas montazu nalezy zwréci¢ uwage na to, aby
Scigcia znajdowaly sie w gorze wzglednie na zew-
natrz. Tylko wtedy obydwa linialy moga zosta¢ tak
daleko ustawione.

Przy skosnych lub okraglych czesciach obrabia-
nych poziomy linial dociskowy moze byé ustawiony
skosnie (ok. 15°).

16. Ustawienie zderzaka do freza

Po wymianie narzedzi i przestawieniu wysokosci
freza mozna rozpocza¢ ustawienie zderzaka do
freza. Podczas wymiany narzedzi na frez o wigkszej
Srednicy, obydwa linialy (26.1 + 26.2) musza by¢é
ustawione ku zewnatrz. W tym celu nalezy otworzy¢
galki obrotowe (26.3 + 26.5 oraz 26.9 + 26.10).
Teraz przesunac caly zderzak przy otwartych $ru-
bach (26.4 + 26.8) tak blisko do narzedzia, aby
pomiedzy zderzakiem a okregiem skrawania narz’
edzia wymiar X osiagnal zamierzona glebokos¢ fre-
zowania (rys. 27).

Ponownie przymocowaé mocno $ruby (26.4 +
26.8). Teraz obydwa linialy (26.1 + 26.2) przesunaé
tak blisko do narzedzia, aby pomigdzy okregiem
skrawania a linialem zachowany byf odstep ok. 2—5
mm. Na koncu przykreci¢é mocno gatki obrotowe
(26.3, 26.5, 26.9, 26.10).
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17. Wyréwnywanie i fugowanie

Podczas wyréwnywania i fugowania wysuwany lini-
af (28.1) ustawiany jest za pomoca przylozonego
linialu wediug zewnetrznej $rednicy wzglednie
wedfug okregu skrawania freza.

Linial wsuwany (28.2) przestawiany jest o zamier-
zona glebokos¢ frezu X. W tym celu nalezy odkrecic¢
galke obrotowa (28.5). Dzieje sie to za pomoca kofa
recznego (28.4), przy czym jeden obro6t odpowiada
1 mm, a jedna kreska kofa nastawczego (28.3)
odpowiada 0,1 mm. Linial wsuwany moze byé prze-
stawiony maksymalnie 0 8 mm.

Za pomoca galki obrotowej (28.5) ustala si¢ po-
lozenie linialu wsuwanego.

18. Podlaczenie do pradu i uruchomienie
Napiecie sieci powinno by¢é zgodne z podanym
napieciem na tabliczce znamionowe;j frezarki goérno-
wrzecionowe;j.

Wityczke od kabla instalacyjnego do frezarki gérno-
wrzecionowej podfaczyé do gniazda wtykowego
(29.4) Basis Plus. Wtyczke kabla instalacyjnego
(29.5) Basis Plus podiacza sie do sieci.

Przycisk (29.3) wyposazony jest w wyzwalacz zani-
kowy. Jest on odpowiedzialny za to, aby naped elek-
tryczny nie zostaf wiaczony, az do momentu wiacze-
nia przycisku wiaczajacego. Przycisk zielony (29.1)
oznacza uruchomienie, a czerwony (29.2) wylaczenie.

19. Pozostale uwagi

Wskazowki dotyczace wymiany narzedzi, zderzaka
rewolwerowego, konserwacji oraz dane techniczne
zawarte sa w instrukcji obslugi Panstwa frezarki
gérno-wrzecionowej

20. Gwarancja

Na urzadzenia produkcji naszej firmy udzielamy
gwarancji z tytulu wad materialowych i produkcyj-
nych zgodnie z przepisami ustawowymi danego
kraju jednakze, co najmniej 12 miesigcy. Na terenie
Stanéw Zjednoczonych i Unii Europejskiej, okres
gwarancyjny wynosi 24 miesigce (dowod w postaci
rachunku lub dowodu dostawy).

Uszkodzenia, ktérych przyczyna jest naturalne zu-
zycie / starcie, przecigzenie, nieprawidiowa eksplo-
atacja wzglednie uszkodzenia, za ktére wine ponosi
uzytkownik lub powstale w wyniku uzycia niezgod-
nego z opisem w instrukcji eksploatacji wzglednie,
ktére znane byly w momencie zakupu, sg wylgczone
z roszczen gwarancyjnych.

Reklamacje moga zosta¢ uznane wylgcznie wtedy,
jesli urzadzenie zostanie odesiane w stanie nieroz-
fozonym do dostawcy lub jednego z autoryzowa-
nych warsztatbw serwisowych firmy Festool.
Instrukcje eksploatacji, zalecenia odnosnie bez-
pieczenstwa pracy, listg czgsci zamiennych oraz
dowdd zakupu nalezy przechowywaé w miejscu
dobrze zabezpieczonym. Ponadto obowigzuja aktu-
alne warunki gwarancyjne producenta.

Uwaga

Ze wzgledu na staly postep prac eksperymental-
nych i rozwojowych zastrzega si¢ mozliwos¢ zmi-
any zamieszczonych danych technicznych.
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Befogd egység felsbmarohoz

Kivezet6 parhuzamos vezeték

Magassagi beallitas

Utkdzd bevezetd parhuzamos vezetékkel
Szoritd berendezés vizszintes ranyomo parhu-
zamos vezetékhez

Ranyomo parhuzamos vezeték
Lemeztamaszto

Lemez szoritddarabbal

Lemez cs0szajjal

1.10 Tamasztélemez

1.11 Fuggbleges ranyomo berendezés

1.12 Takar6lemez

Az 5 A modul szallitmanyanak terjedelme
Basis 5 A munkaegység beépitett OF 1010 EBQ
tipusu felsémardval.

—_
—_

CoON®D OhrwN

1.
1.
1.
1.

2. Miszaki adatok

asztal méretei 650 x 495 mm
asztal magassaga csapoélabbal 820 mm
asztal magassaga csapolab nélkil 310 mm

max. maréatméro 51 mm

suly csapolabbal 24 kg

3. Rendeltetésszerli hasznalat

Az OF 900 E, OF 1000 EB, OF 1010 EBQ tipusu
Festool-felsémaronak a Basis 5 A munkaegységbe
valamint a Basis 5-nek/Modul 5 A a Basis Plus ala-
pegységbe torténd beszerelésével hordozhatd
asztali mar6gép jon létre. Ez az elektromos szers-
zam rendeltetésszerlien fa, mlianyag és fahoz
hasonl6 szerkezeti anyagok marasara alkalmas.
Olyan specialis marészerszamokkal, mint amelye-
ket a Festool-féle termékdokumentacié az egyes
szerkezeti anyagokhoz ajanl, aluminiumot, és gips-
zkartont is meg lehet munkalni.

4. Biztonsagi utasitasok

® Az Uzembe helyezés el6tt olvassa el a jelen
kezelési utasitast és a felsomarod kezelési utas-
itasat.

® Az Gzembe helyezés el6tt meg kell bizonyosodni
a maro rogzitett Glésérdl és kifogastalan futasaral.

® Az Gzembe helyezés el6tt bizonyosodjon meg
arrdl, hogy a felsémaro elbirasszerlien van-e
munkaegységbe régzitve és szorosan van-e
osszekotve a Basis Plus-szal.

® Amardltkoz6vel végzett munka el6tt a parhuza-

mos vezetékeket a szerszamtdl lehet6 legtavo-

labbra kell eltolni és be kell allitani a kézvédel-

met.

Nem szabad repedezett vagy alakukat vesztett

szerszamokat hasznalni.

26 mm-nél kisebb atméréjli szerszamoknal az

asztallapban elhelyezett fedelet kell hasznalni.

Keskeny darabok hossziranyd megmunkalasa-

hoz hasznaljon tolétuskét (1.12).

Az elGtolasnak csak a mard forgasiranyaval

ellentétesen szabad torténnie.

® Az elGtolasnak csak a mar6 forgasiranyaval

ellentétesen szabad térténnie.

® Soha ne dolgozzon sérilt felsémaréval (pl.

megrepedt tok, meghibasodott kabel vagy sérdilt
villas dugo).

Kertlje a motor tilterhelését.

Csak kézi elGtolashoz engedélyezett szersza-
mokkal dolgozzon!

A max. engedélyezett maréatméré 51 mm.
Maroutk6z6 nélkil végzett munkamiveleteknél
a ,masol6 mard védelmi berendezését” (Id. a fel-
sémard tartozékai) kell alkalmazni.

Révid munkadarabok megmunkalasakor olyan
atmend (itk6z6re van szikség, amelyet a felhas-
znalénak maganak kell elkészitenie.

5. Az asztali maré felallitasa

A csapolabakat kiforgatasukat kévetéen a csu-
klokon feszesen becsavarozzuk. A marét szilard
egyenes padldzatra kell felallitani. A flrész bille-
gését elkertlendd, a labpar als6 végén talalhato
ferdére vagott zarosisakokat megfelel6 mérték-
ben el kell forgatni.

6. A felsdmaré beépitése a Basis 5 A befogd
egységébe

Az OF 900 E, OF 1000 EB, OF 1010 EBQ tipusu
felsémarénak a befogd egységbe vald behelye-
zése el6tt el kell tavolitani az elszivoburat (12.1).
Csavarozza a lehtizogyrit (12.2), tavolitsa el az
elszivoburat, majd csavarozza fel Gjbdl a lehuzo-
gylrlt (megjegyzés: az 5 A modulnal az elszivo-
bura eleve kiszerelt allapotban van és kulénallé
részegységként van a csomagolasban elhely-
ezve). Figyelem: ha a gépet kézi felsémaroként
kivanja hasznalni, akkor azt megel6z6en Ujbol
be kell szerelnie az elszivéburat!

Figyelem: az OF 1000 EB, OF 1010 EBQ-nél a
kapcsolé megakasztasa folytdn a biztonsagi
gyorsfék-rendszer miikddésképtelen allapotban
van.

A befog6 egységet forditva helyezziik a Basis
Plus mélyedésébe, azaz ugy, hogy mindkét
szoritdlemez felfelé nézzen. Négy teljes balra
végzett kdrbeforgatassal lazitsa ki a 4 forgdbgom-
bot (2.1).

Nyomija a szoritdlemezeket (2.2+2.3) a rugony-
omassal szemben lefelé és ezzel egyidejlileg a
nyil iranyaban kifelé.

Ugy helyezze a gépet szoritdlemezek kozott a
rogzitbpeckekre (2.4), hogy az elszivocsonk a
hatulsé szoritélemez (2.3) iranyaba mutasson.
Tolja a két szoritélemezt mindaddig az asztallap
felliletén, amig a forgogombok be nem akadnak.
Rogzitse forgatassal a 4 forgogombot. Akassza
meg a megakasztogomb (3.2) segitségével a fel-
sbémard fogantydjan talalhatd pisztolykapcsolot
(3.1).

7. A vagasi magassag beallitasa (4 + 5-0s
abra)

Lazitsa ki a belsé hatszéges csavarkulccsal (4.1)
a két bels6 hatszges csavart (4.2). Forgassa a
menesztét (4.3) a felsd végig. Tolja a magassag-
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bedllitd szerkezetet hatulrél (nyil) mindaddig a T-
horonyba (4.5), amig a furatok (4.4) a befog6 egy-
ség (alu-lemez) furataival egybe nem esnek. Ebben
a helyzetben kell meghtzni a két belsé hatszéges
csavart (4.2). Nyomja most a felsémardt kioldott rég-
zitbgombbal (5.1) teljesen le, buktassa &t a menes-
zt6t (5.3) a vezetéken keresztll (5.4) és hagyija,
hogy a felsbmard a vezetékkel egyutt (5.4) besully-
edjen a menesztébe (5.3). A gomb (5.2) forgatasa-
val a gép magassagat egyszerlien és pontosan
beallithatja.

8. Atamaszto szerkezet beszerelése

A szerszamok cseréjéhez, valamint a revolveriit-
k626 (6.2) és a finombeallitd szerkezet (6.1) elallita-
sahoz a befogd egységet egy tamra (6.3) helyez-
zUk. E célbol az Gitk6z6t teljesen be kell tolni.

8.1 Atamlemez beszerelése

Lazitsa ki a tAmlemezen (7.1) a belsé hatszéges
csavart (7.2). Tolja a tamlemezt a négylaput anyaval
kb. 50 mm-nyire a befogd egység hornyaba. Igaz-
itsa ki a tamlemezt és hlizza szorosra a bels6 hats-
z6ges csavart (7.2).

9. Alemeztam beszerelése

Lazitsa ki a bels6 hatszoges csavart és az alacsony
anyat a gumics6szajjal és szoritd darabbal rendel-
kez6 lemezekrol.

Helyezze a két alacsony anyat (8.1) a BASIS PLUS
T-hornyéaba (8.2). Rdgzitse a dugaszol6 aljzat fogla-
lata (9.2) melletti szorit6 darabbal ellatott lemezt
(9.1) a bels6 hatszoges csavarral.

Rogzitse a belsd hatszdges csavarral a gumics6s-
zéjjal (10.1) rendelkez6 lemezt a Basis Plus masik
végeén.

Dugja a lemeztdmot (10.2) meggdrbitett oldalaval a
baloldali lemez szorité darabjaba (10.3).

Igazitsa ki a lemezeket és a tamot és hizza szorosra
a csavarokat.

10. Abefog6 egység behelyezése a Basis Plus-ba
A befogd egységet a fogovajatok (11.1) segitségé-
vel kénnyen be lehet helyezni a BASIS PLUS-ba.
Ugyeljen arra, hogy a befogd egységet jobboldalon,
a kapcsoldval (11.2) szemkdzt akassza be.

A két laposfejl csavar (1.13) Utkdzésig torténd erd-
teljes csavarasaval reteszelje el a befogd egységet.

11. A mardiitk6z6 beszerelése

A bevezetd parhuzamos vezetékkel (13.1) rendel-
kez6 mardutkoz6t (13.2) a jelzés (13.4) magassa-
gaban talalhaté két csavarral (13.3) rogzitjuk a fura-
tokban (13.5).

Olyan munkam{veleteknél, amelyek nagy tavolsa-
got igényelnek a mard és az Uitk6z6 kozott, az Utko-
zbket a lyukakban (13.6) rogzitjik.

Akivezet6 parhuzamos vezetéket (14.1) tigy toljuk a
horonycsapokra (14.2+14.3), hogy ekozben a T-
hornyok az asztalon fekudjenek.

Miutan a kivezet6 parhuzamos vezetéket (15.1) a
kivant helyzetbe hoztuk, a forgoggombok (15.2 +
15.3) segitségével leszoritjuk azt.
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A teljes Utk6z6 parhuzamos eléllitasahoz ki kell laz-
itani a forgogombokat (15.6 + 15.7). A skalak (15.8
+ 15.5) és a jelzOvonalak (15.4 + 15.9) a bedllitas
megkdnnyitésére szolgalnak.

12. Forgacselszivas

Az elszivokészlet (megr. sz.: 488 292) segitségével
aBasis 5 A/ modul 5 A csatlakoztathaté egy Festool
elszivokészilékre. Rogzitse a 36 mm R-jl elszivo-
toml6t (16.2) a maroutkdzo elszivocsonkjara (16.1),
a 27 mm R-jl elszivotomlét pedig a felsémar6 els-
zivocsonkjara.

13. A takarolemez behelyezése

26 mm-nél kisebb atmérdji szerszamok alkalmaza-
sakor a befogd egység nyilasat (17.1) egy takaréle-
mez (17.2) segitségével kell leszlikiteni. Nyomja a
takarélemezt laposan a nyilasba (17.1), ugy, hogy a
4 horog (17.3) beakadjon a lemezbe. Annak nagy-
obb szerszamok befogasakor sziikséges kiszerelé-
séhez a takarélemez kdénnyedén ki lehet nyomni
vagy csavarhizé segitségével ki lehet emelni. (Meg-
jegyzés: a modul 5 A-ndl a takarolemez mar felsze-
relt allapotban van).

14. Szerszamcsere

Szerszamcseréhez, a revolveritkoz6 (18.1), a
finombeallité (18.2) és a magassagbedllitd szerke-
zet (18.5) elallitasahoz a befogd egységet a lemez-
tamra lehet allitani.

Reteszelje ki a befogd egységet csavarhizé seg-
itségével (Id. 5. pont). Emelje f6l a befogd egységet
a fogdvajatoknal és akassza a befogd egységet
tamlemezével (18.3) a tamra (18.4). E célbdl az
Utkozot teliesen befelé, a tam kézepénél tulra, kell
allitani.

A szerszamcserére és a revolveriitkdz0 beallitasara
vonatkoz6 Utmutatasokat az On felsémarojanak
kezelési utasitasaban talalhatja meg.

15. Filiggdleges és vizszintes szoritd szerkezet

A mozgasban 1év0 szerszamokba nyulas elleni
védelemként fliggbleges és vizszintes szorito szer-
kezetet kell kézvédelemként alkalmazni. A szoritd
szerkezetek egyuttal a munkadaraboknak az
asztalra és az Utk6zOvezetékekre torténd egyenle-
tes ranyomasara is szolgalnak.

15.1 Fliggodleges szorit6 szerkezet 6sszeszere-
lése (20-as abra)

Nyissa ki a szoritd berendezés befogd tombjét
(20.1) kb. 5 fordulattal. Forgassa a szoritélemezt az
abran lathaté helyzetbe a nagy nyilassal (20.4) par-
huzamosan. Allitsa a takarolemez gémbvégzodé-
seit (20.5) a ranyomoévezeték mélyedéseivel mege-
gyez6 helyzetbe.

Forgassa el a szoritdlemezt (21.1) 90°-kal a nyil ira-
nyaba és fogja be a ranyomoévezetéket (21.3) a
befogd témb becsavarasaval.

15.2 A fiiggbleges szoritd6 szerkezet beszere-
lése (22-es abra)

A szoritd darabbal (22.3) ellatott szoritd szerkezetet
(22.2) betoljuk a fedélbe (22.4). Ehhez a forgdgomb



(22.1) balra torténé elforgatasaval ki kell lazitani a
szorité darabot.

15.3 A vizszintes szorit6 szerkezet beszerelése
(23-as abra)

El6sz06r becsavarjuk a szoritd darabot a lemez kb ze-
pén fekvé menetes furatba. Ezt kvetden a ranyo-
movezetéket (23.1) a szoritd darabra tlizzik és a
forgégombbal (23.2) beszoritjuk.

15.4 A szorité szerkezetek beallitasa (24-es abra)
A forgbgomb (24.2) kinyitasaval a ranyomévezeté-
ket (24.1) fuggblegesen és vizszintesen el lehet all-
itani. EI6szor vizszintes iranyban vissziik a parhuza-
mos vezetéket a megfeleld helyre, majd a parhuza-
mos vezetéket kézzel, lefelé, a munkadarabra
nyomjuk és ezzel egyidejlileg, masik kezlnkkel,
becsavarjuk a forgogombot. A forgégomb (24.3)
kinyitasat kévetben a ranyomovezetéket (24.4) a
munkadarabra nyomjuk és a forgégombot ismét
feszesre huzzuk.

15.5 Avizszintes szorit6é szerkezet felfelé bukta-
tasa (25-0s abra)

Az Utkézbvezetékeken vagy a mardn végzendd
bedllitdsi mlveletek céljabol a vizszintes szoritd
szerkezetet felfelé lehet buktatni. Ehhez meg kell
nyomni a zard csappantyut (25.1) és ezt kdvetéen
az egész bedllitott allapotban 1évé szoritd szerkeze-
tet, a fedéllel (25.2) egydtt felfelé lehet buktatni.

A visszabuktataskor arra kell tigyelni, hogy a zaré
csappantyu (25.1) ismét beakadjon a fedélbe.

15.6 A szorit6 szerkezet minimalis méretre tor-
téné beallitasa

A vizszintes és fliggbleges szoritd szerkezetet 6
mm-es méretre is be lehet allitani. Erre a célra szol-
gél a vizszintes és fliggbleges ranyomévezetéken
eldl, a kulso oldalon talalhatd eros élszalag.
Osszeszereléskor Ugyeljen arra, hogy ezek az éls-
zalagok felUl ill. kivil helyezkedjenek el. Csak ebben
az esetben lehet a két ranyomoévezetéket ilyen
tavolsagra allitani.

Rézsutos és kerek munkadarabok esetében a
vizszintes szoritd szerkezetet ferde (kb. 15°) hely-
zetbe is lehet llitani.

16. A mardiitk6z6 beallitasa

A szerszamcsere és a magassagi beallitas utan
kovetkezik a maroutkozé beallitasa.

Egy nagyobb atmér6ji maroval torténd szerszam-
csere esetén mindkét parhuzamos vezetéket (26.1
+ 26.2) kifelé kell allitani. E célbdl ki kell nyitni a for-
goégombokat (26.3 + 26.5 valamint 26.9 + 26.10).
Tolja most az egész Utkoz6t nyitott csavarok (26.4 +
26.8) mellett mindaddig a szerszam iranyaba,
ameddig a késél és a parhuzamos vezeték kdzott
2—5 mm tavolsag nem keletkezik. Csavarja fes-
zesre a forgogombokat (26.3, 26.5, 26.9, 26.10).

17. Beszabalyozas és hozzaillesztés
Abeszabalyozas és hozzdillesztés soran a kivezetd
parhuzamos vezetéket (28.1) egy hozzaillesztett
vezeték segitségével a mard kilsé atmérdjére ill.
késélére allitjuk be.

A bevezetb parhuzamos vezetéket (28.2) a kivant x
marémélységnek megfelelé mértékben allitjuk el. E
célbdl ki kell nyitni a forgogombot (28.5). Ez a kézi
kerék (28.4) segitségével torténik, ahol is 1 fordulat
1 mm-t és az allité gylrli (28.3) egy osztasvonala
0,1 mm-t tesz ki. A bevezet6 parhuzamos vezetéket
maximalisan 8 mm-rel lehet elallitani.

A bevezetb parhuzamos vezeték helyzetét a forgé-
gomb (28.5) segitsegével allapitjuk meg.

18. Elektromos csatlakozas és (izembe helyezés
A haldzati fesziltségnek meg kell egyeznie az On
felsbmardjanak adattablajan feltlintetett értékkel.

A felsémar6 csatlakozd kéabelének villas dugojat a
Basis Plus dugaszolé aljzataba (29.4) dugjuk. A
Basis Plus csatlakoz6 kébelének (29.5) villas dugo-
jat csatlakoztatjuk a halézatra.

A nyomégombos kapcsold (293.) fesziltséghiany-
kioldéval van felszerelve. Ez a szerkezet gondosko-
dik arrél, hogy arammegszakadas esetén az elek-
tromos hajtom{i mindaddig ne induljon be Gjra, amig
ismételten meg nem nyomtak a BE-gombot. A nyo-
maégombos kapcsolon a zéld gomb (29.1) = BE, a
vorés gomb (29.2) = K.

19. Egyéb

A szerszamcserével, a revolver(itkdz6vel, a karban-
tartassal valamint miszaki adatokkal kapcsolatos
tudnivalokat megtalalhatia az On felsdmaroéjanak
kezelési utasitasaban.

20. Szavatossag

Készllékeinkre anyag- vagy gyartasi hiba esetén
szavatossagot vallalunk, az orszagban hatalyos tér-
vényes rendelkezéseknek megfeleléen, de legfel-
jebb 12 hénapra. Az EU tagéllamaiban a szavatos-
s&gi id6 24 honap (igazolas szamlaval vagy szallito-
levéllel).

A szavatossag korébdl kizartak azok a karok, ame-
lyek a természetes elhasznaldédas/kopas, tulterhe-
Iés, szakszer(tlen kezelés, stb. miatt keletkeztek,
illetve amelyeket a hasznald okozott, vagy a keze-
Iési utmutatoval ellentétes hasznalatra vezethetok
vissza, vagy amelyek a vasarlaskor felismerhet6k
voltak.

A reklamécié csak akkor ismerhet6 el, ha a készulé-
ket szétszereletlenil juttatja el a szallitonak vagy a
Festool-vevdszolgalat megbizott szakmlihelyébe.
Orizze meg a kezel6i Utmutatét, a biztonsagi Gtmu-
tatét, potalkatrész-jegyzéket és a vasarlasi bizony-
latot. Egyebekben a gyartd szavatossagi feltételei a
mérvadok.

Megjegyzés

A folyamatos kutatoi-fejleszt6i munka alapjan az itt
feltintetett miiszaki adatok modositasanak jogat
fenntartjuk.
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ATF55,ATF55 E, ATF55 EB Basis 1 A/T

AP 55,AP55E,AP55EB Basis 2 A
AT 65, AT 65 E, AT 65 EB

AP 65, AP 65 E, AP 65 EB

AP 85, AP 85 E, AP 85 EB

CMB 120

PS2E,PS2,PS1E Basis 4
PS 200 E

OF900E, OF 1000 E Basis 5 A
OF 1000 EB, OF 1010 EBQ

OF 2000, OF 2000 E Basis 6

Basis Plus
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